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M T/f O R I A  D n -p» I  ?  T I Y A

que se acompaña 
a la  so lic itu d  de

lm d "D * mvr.TmT̂una j.AiiH,J--U DE EXEmECION por veinte en ESPALA

a favor de

EELRT : TILLIA:: SALLEL PALIZSR, residente en V illa  Amalia, 

Pinewood Road, Branksome Park, BOOTSJGUTE, Condado de 

Hants (Inglaterra)
por

» PSREECCICNALIELTOS ÜTTEODÜCIDOS EL LA FABRICACION DE RE- 

CIPIELTES DE CAPTOR, PAPEL 0 SELIEJALTES».

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos 

introducidos en la  fabricación  de recip ien tes de cartón, pa 

peí o material semejante, adaptados particularmente como re 

cip ientes para leche u otros líquidos o sem i-líqu idos.
5 El objeto de la  presente invención consiste en la  fa ­

bricación  de recip ien tes del tipo mencionado que sean lo  su 

ficientemente fuertes para poder llev a r  su-contenido y para 

poder ser embalados y colocados en un mínimo de espacio.
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La presente invención, en su aspecto general, consis­

te^ en un recip ien te  cuyo cuerpo es de sección angular trans­

versa l, de hoja de papel doblada a lo  largo de líneas re c ­

tas cuyos bordes extremos están unidos por una tira  de 

unión.

Las tapas de cierre  del cuerpo central pueden hacerse 

separadamente o ser formadas plegando o doblando partes de 

la  hoja, según se explicará más adelante.

Sn los  planos adjuntos se muestran ejemplos de ejecu ­

ción de la  presente invención, que se dan tan solo a t ítu lo  

informativo sin lim itación  de ninguna clase.

Sn estos planos:

La f i g .  1 es una v is ta  en elevación  de un recip ien te .

La f i g .  2 es una v ista  en plano de una de las tapas de

c ie rre .

La f i g .  3 es una v ista  desplegada de la  hoja que sirve 

para hacer e l recip ien te  según una forma alternativa de e je ­

cución.
La f i g .  4 es una v ista  de elevación de un.recipiente 

completo hecho de esta hoja de cartón.

La f i g .  5 es una v ista  en plano de la  f i g .  4 .
La f i g .  S muestra e l  extremo superior de una forma mo­

d ificada de la  hoja.
i

La f i g .  7 es una v ista  seccional del extremo superior 

de esta hoja en posición  plegada o doblada, mientras que
« , i ^

la  f i g .  8 es una v is ta  en plano de la  f i g .  7.

Con referencia  a las figuras 1 y 2 de es'tos planos, e l 

recip ien te 1 consiste en una hoja rectangular de papel o ma­

te r ia l  semejante, plegada a lo  largo de líneas paralelas para 

formar una porción de cuerpo triangular con extremos a b ier-



40

45

50

55

60

65

to s , estando e i doblez 3 unido a l  borde o arista  opuesta de 
V  ~

la hoja mediante un adlierente conveniente. Las tapas de c ierre  

de extremos de doble reborde 4 , cuya construcción puede ser 

sim ilar, tanto para e l  fondo, como para la  entrada o parte 

superior del recip ien te , consisten en una pieza central tr ian ­

gular 4a rodeada por una ranura 5. de forma que cuando dichas 

tapas de los  extremos del cuerpo central del r e c ip ia ite  son 

aplicadas a los mismos, dichos extremos vengan a colocarse en 

esta muesca o ranura entre los  dos rebordes. Con e l  f in  de 

reforzar la  estructura, pueden enrollarse o prensarse en d i­

chos rebordes aristas o muescas 6 u 'otras sim ilares. Alterna­

tivamente también pueden aplicarse a dichos flancos o rebor­

des o je te s , soportes o aristas ,de metal.

En la  fabricación , después de haber hecho la  porción 

central o cuerpo y aplicado las tapas de cierre  de los extre­

mos, toda la  estructura es sometida a la  acción de un proce­

dimiento ae encerado o semejante en la  forma corrientemente 

empleada en artícu los  de esta clase , de suerte que la  tapa 

del fondo del recip ien te  quede herméticamente adherida o pe­

gada a l fondo de dicho recip ien te . Después de lo  cual, e l re ­
cip iente se llen a , aplicándose la  tapa de c ierre  de la  entra­

da. Esta tapa del extremo superior puede ser previamente en­

cerada y a l ser aplicado un ú t i l  ca liente para l a 'f o r  ación  

ue la  arrugas 6, puede efectuarse un cierre  hermético del ex­

tremo superior. Si se desea'vaciar e l contenido del recip ien ­

t e ,  puede naturalmente Quitarse completamente la  tapa superior, 

o bien dicha tapa puede dejarse adherida, practicándose enton­

ces en la  misma una abertura de salida', recortando simplemen­

te por la  muesca o ranura prevista  a l e fecto  la  porción trian -
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pular en uno de los  bordes angulares, según se indica por 7 

ejiHa f i g .  1. Alternativamente puede estar p revisto  un aguje­

ro en la  tapa misma, con una abertura desplazable o corred i­

za.

Con referencia  a las figuras 3 a 5, 1 designa, como an­

te s , una lio ja  de papel o cartón adaptada para ser doblada a 
lo  largo de líneas 2 para formar e l cuerpo triangular, estan­

do los extremos o bordes de unión recubiertos por una tira  

adherente 3 ,que por medio de un adherente mantiene la  parte 

del cuerpo en su forma triangular. En e l  extremo superior de 
la lioja rectangular sobresalen de cada lado del cuerpo trian ­

gular elementos triangulares 8, 9 y 10 y en dos de dichos la ­

dos están previstos agujeros 8a y 9a. El extremo del recip ien ­

te puede de este modo ser cerrado doblando los  dos elementos 

triangulares 8 y 9 de la  hoja que llevan los  agujeros 3a y 9a, 

uno encima del o tro , pegándolos uno a otro por medio de ence­

rado u otro anherente. Los agujeros en las dos lengüetas, a l 

ser dobladas estas ultim as, coincid irán  para con stitu ir  e l 

o r i f i c i o  de re llen o . El tercer elemento triangular está dobla­
do a lo  largo de una línea 11 para formar una estrecha tira  

unida por medio de un adherente a l mas superior de los  dos 

elementos triangulares ya en p osic ión , formándose de este  modo 

una tira  de cierre  f i j a ,  adaptada para constitu ir  e l cierre  
fin a l por encima del citado agujero de re lle n o . Evidentemente, 

esta estrecha tira  puede ser suprimida, puliendo ser la  t ira  

directamente fi ja d a  en e l extremo de la  pared la te ra l del re ­

c ip ien te . La estructura es encerada haciéndola pasar por un 

bario de cera derretida y después de doblar o. cerrar la  t ira  su 

p er io r , puede obtenerse un cierre  herm ético, haciendo pasar 

e l recip ien te por debajo de un h ie r r o .ca lien te o a l contacto
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con e l  mismo. Rayando una de las paredes la te ra le s , según se 
V

indica en 17., e l recip ien te puede hacerse con la  t ira  de c ie ­

rre l i j a  puniendo ser suministrado a l  consumidor en estado 

aplastado para que e l mismo finalmente lo  enderece y desp lie ­

gue fijando las tira s  de lo s  extremos del recip ien te .

En e l ejemplo ilustrado, e l  fondo de recip ien te  esta 

cerrado, recubriendo las tres lengüetas triangulares del fon­

do 12,13 y 14 una con la  otra y haciéndolas adherirse entre 

s í ,  para lo  cual puede emplearse cualquier anherente conve­

niente en vez del encerado o en adición  a este , encerado que 

se adopta cuando e l recip ien te debe ser empleado para leche 

u otros líquidos o serai-líqu idos.

En las figuras 6, 7 y 3 se muestra una forma lig e ra ­

mente m odificada•de la  parte superior de la  h oja . En este 

caso, las  tres lengüetas o partes triangulares 8, 9 y 1C l l e ­

van cada una un agujero de entrada, según se indica en 3a,9a 

y ICa. Una cuarta parte o lengüeta de c ierre  15 va f i j a  en 

16 a la  parte o lengüeta 9. Se comprende que s i  las tres par­

tes 8, 9 y 1C están superpuestas, hallándose encima la  parte 
9, la  parte o lengüeta 15 puede ser empleada para e l cierre  
f in a l,  después de haber sido llenado e l recip ien te  por e l .  

o r i f i c i o  de re llen o , del mismo modo que e l cierre  efectuado 

por la  porción o lengüeta 10 de la  construcción precedente, 

puliendo vaciarse e l contenido por una abertura practicada a l 

cortar una ranura de uno de lo s  bordes angulares como se in ­

dica en 7a y 7b en las figuras 4 y 7 respectivamente.

El c ierre  del fondo de estos recip ien tes puede ser des­

c r ito  con referencia  a las figuras de 3 a 5, pero, s i a s í se 

desease, lo s  fondos de los  recip ien tes en uno cualesquiera de 

lo s  ejemplos pueden hacerse en la  forma que se indica en las
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fisuras 1 y 2, caso en e l  cual las tira s  o lengüetas de fon - 
v

do 8, 9 y 10 pueden ser suprimidas en la  hoja.

El. recip ien te puede hacerse de forma piram idal, dando 

a la  hoja una forma conveniente e inclinando correspondiente­

mente las líneas de doblar.

En todos los  casos en que e l recip ien te debe ser em­

pleado para leche u otros líqu idos o sem i-líqu idos, debe so­

meterse a l encerado u otro procedimiento sim ilar, de acuerdo 

con la  p ractica  conocida.

Recipientes de esta clase pueden fabricarse f á c i l  y eco­

nómicamente siendo resisten tes y aptos para el u se :, y en e l 

caso en que e l recip iente debe ser transportado, pueden em­

plearse .cestas o cajas para colocar en e lla s  muy juntos, los  

recip ien tes de menor res is ten c ia , con e l  f ín  de preservarlos 

de cualquier posib le  desperfecto .

R O T A .

En resumen: La PATEETE LE EETEITCICK recaerá sobre las r e i ­
vindicaciones siguientes:

1 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de recip ien tes de papel o materia semejante, caracterizados, 

porque para la  construcción de la  parte central o cuerpo del 

recip ien te se emplea una pieza u hoja de sección transversal 

angular que consiste en una hoja doblada a lo  largo de líneas 

rectas y cuyos bordes o extremos van pegados o unidos por me­

dio de una t ira .

2 .  - Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icación  1, ca­
racterizados, porque el recip iente de papel o cartón compren­

de una porción de cuerpo angular formada por una hoja de papel 

doblada a lo  largo de líneas rectas, con un cierre  del fondo
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dq^papel de forma ta l ,  que el fondo del recip ien te  sobre­

salga interiormente mas a llá  del p ie de las paredes la tera ­

les  de la  porción central o cuerpo, estando las paredes de 

dicha porción central o cuerpo ajustadas entre rebordes pa­

ra le los  a lo s  cuales dicha porción central o cuerpo va f i j a  

o sujeta herméticamente mediante encerado u otro anherente.

3 .  - Perfeccionam ientos, según la s  reiv indicaciones 1 

y 2, caracterizados, porque e l recip ien te  de papel o cartón 

está constituido por una hoja, cuya porción central o cuerpo 
se obtiene doblando dicha hoja a lo  largo de líneas rectas y 

juntando los  bordes extremos de la  misma por medio de una t i ­

ra de c ie r re , estando constitu ido e l extremo de relleno por 

doblado de lengüetas de c ierre  una encima de otra , llevando 

algunas de dichas lengüetas agujeros para con stitu ir  un o r i ­

f i c i o  ue relleno y estando una de dichas porciones o lengüe-
*

tas adaptada para cerrar dicho o r i f i c i o  de re llen o .
*

4 .  -  Perfeccionam ientos, según la  re iv ind icación  1, ca­

racterizados , porque e l fondo está cerrado por medio, de len ­
güetas superpuestas que forman parte de la  misma hoja.

5 .  -  Perfeccionam ientos, según las reiv indicaciones an­

te r io res , caracterizados, por una hoja para la  confección de 

un recip iente de papel o cartón que comprende una porción cen­

tra l o cuerpo adaptada para Ser doblada a lo  largo de lineas 
paralelas y unida en sus bordes extremos, y lengüetas de cierre  

de la  forma indicada del recip iente que sobresalen de la  por­

ción de cuerpo y están adaptadas para ser dobladas una encima 

de la  otra con e l  f in  de cerrar e l extremo superior del r e c i ­
p iente, llevando todas las lengüetas, con excepción de la  len ­

güeta destinada para e l c ierre  f in a l, agujeros que después de
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doblar dichas lengüetas excepto la  lengüeta filia l de c ie r re , 

una encima de la  otra , constituyen e l o r i f i c i o  de re llen o .

6 . -  Se re iv ind ica  por ultim o, como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  PATSÜTTE DE H'TVEECIOIT que se s o l ic it a  por 

veinte aííos en España:

” PEPESCCIClhuilEETOS IETR0DUCID0S EE LA. EABEICACIOII DE

TEg»

Todo conforme queda expresado en la  presente Eemoria
que consta de ocho hojas escritas  a máquina por una sola

cara y planos que se acompañan.

Eadrid 13 de DICXEI.IBPE DE 1932.
ALFONSO UNGI..

PECIPIEETES DE CAPOT, PAPEL 0 SELZEJAIfTES
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