HEZMNORIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
una PATINTL DE IIVINCICN por veinte afios en J“PA&A
a favor de
FEMRY UILLIA SALUEL PALLER, residente en Villa Amalia,
Pinewood Toad, Branksome Park, BOURNELICUTZ, Condado de

Fants (Iu:laterra)

por
» PERFECCICNANTETTCS TTTRODUCINCS W7 LA WAB“;CACION Di RE-
CIPIINTES DI CARTCIY, PAPZEL g ANTTES?

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
introducidos en la fabricacidn de recipientes de cartén, pa-
pel o material semejante, adaptados particularneante como re-
cipientes para leche u otros liquidos o semi-liguidos.

%1 objebto de la presente invencidn consiste en la fa-
bricacidn de recipientes del tino mencionado que sean lo su-

ficientemente fuertes para poder llevar su-contenido y para

poder ser embalados y colocados en un minimo de espacio.
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la vpresente invencidn, en su aspecto general, consis-
te\en un recipiente cuyo cuerpo es de seccidén angular trans-
versal, de hoja de papel doblada a lo largo de lineas rec-
tas cuyos bordes extremos estdn unidos por una tira de
unidn.

Las tapas de cierre del cuerpo central pueden hacerse
separadanente o ser formadas plegando o doblando partes de
la hoja, segun se explicard nds adelante.

n los planos adjuntos se muestran ejemplos de ejecu-
cién de la presente invencidn, que sc dan tan solo a titulo
informativo sin limitacidn de ninguna clase.

in estos planos: | |

La fig; 1 es una vista en elevacidn de un recipiente.

La fig: 2 es una vista en plano de una de las tapas de
clerre.

Ta fig. 3 es wna vista desplegada de la hoja que sirve
para liacer el recipiente sejun una forma alternativa de eje-
cucidn.

la fig. 4 es una vista de elevacida de un recipiente
coupleto hecho de esta hoja de caridn.
g. 2 es una vista en plano de la fig. 4.

La fig. 5 muestre el extremo superior de una forma mo-
dificada de la hoja.

La fig. 7 es una vista seccional del extremo superior

)

de esta hoja en posicidn plegada o doblada, mientras que
la fig. 8 es una vista en plauo de la fig; 7 ’
Con referencia a las figurac 1 y < de estos planos, el
recipiente 1 consiste en una hoja rectangular de papel o ma-
terial semejante, plegada a lo largo de lineas paralelas para

formar una porcidn de cuerpo triangular con extremos abier-
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tq&, estando el doblez 3 unido al borde o arista opuesta de

la hoja mediante un adherente conveniente. Las tapas de cierre
de extremos de doble reborde 4, cuya construccidn puede ser
similar, tento para el fondo, como para la entrada o parte
superior del recipiente, counsisten en una pieza central trian-
sular 4a rodeada por una vanura o de forma que cuando diches
tapas de los exireimos del cuerpo central del recipiente son
aplicadas & los miswos, dichos extrenos vengan & colocarse en
esta muesca o renura entre los dos rebordes. Con el Tin de
reforzar la estructura, pueden enrollarse o prensarse en di-
chos rebordes aristas o muescas § u otras sinileres. alterna-
tivamente tambien pueden aplicarse a dichos flancos o rebor-
des ojetes, soportes o aristas de metal.

Tn la fabricacidn, después de haber hecho la porcidn
central O Cuerpo y'aplicado las tapas de cierre de los extre-
mos, toda la estructura es sometida a la accidén de un proce-
dimiento de encerado o semejante en la forma corrientemente
enpleada en articulos de esta clase, de suerte que la tapa
del fondo del recipiente quede herméticamente adherida o pe-
gada al fondo ds Gicho recipiente. Después de lo cual. el re-
cipiente se llens, aplicéndose la tapa de cierre de la entra-
da. Esta tapa del extremo superior puede ser previamente en-
cerada y al ser aplicado un dtil caliente para la for acidn
de la arrugas 6, puede efectuarse un cierre hermético del ex-

tremo superior. Si se desea vaciar el contenido del recipien-

“te, puede naturalmente quitarse completamente la tapa superior,

o bien dicha tapa puede dejarse adherida, practicdndose enton-
ces en la misma una abertura de salida, recortundo simplemen-

te por la muesca o ranura prevista al efecto la porcidn trian-
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ular en uno de los bordes angulares, segun se indica por 7
en™a fig. 1. Alternativamente puede ester previsto un aguje-
ro en la tapa misia, con una abertura desplazable o corredi-
za.

Con referencia a las figuras 3 a 5, 1 desizna, Como an-
tes, una Lioja de papel o carton adaptada para ser doblada a
lo largo de lineas 2 para formar el cuerpo triangular, estan-
do los extremos o bordes de unidn recubiertos por una tira
acherente 3,0ue por medio de un adherente mantiene la parte
del cuerpo en su forma trisngular. Zn el extreno superior de
la hoja rectangular sobresalen de cada lado del cuerpo trian-
gzular elementos trianguleres 8, 2 v 1C v en dos de dichos la-
dos estdn previstos agujeros 3a y 9a. Ll extreio del recipien-
te puede de este modo ser cerrado doblando los dos elementos
triengulares 8 y 9 de la hoja que llevan los agujeros da vy %a,
uno encima del otro, pegdndolos uno a otro por medio de ence-
rado u otro adherente. Los agujeros en las dos leanglietas, al
ser dobladas estas Wltinas, coincidirdn para constituir el
orificio de relleno. El tercer elemento triangular estd dobla-
do a lo largo de una linea 11 para formar una estrecha tira
waida por medio de un adherente al wmds superior de los dos
elementoé triangulares ya en posicidn, forzdndose de este modo
una tira de cicrre fija, adaptada para consvitulr el clerre
final por encima del citado agujero dec relleno. Zvidentemente,
esta estrecha tira puede ser suprimida, pudiendc ser la tira
directamente fijada en el extremo de la pared lateral del re-
cipiente. La estructura es encsrada haciéndola pasar por un
bailo de cera derretida y después de doblar o cerrar la tira su-
nerior, puede obtenerse un cierre hermético, haciendo pasar

el recipiente por dcvajo de uu hierro.caliente o al contacto
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con el mismo. Rayando una de las pareaes laterales, sesun se
Y .. i . .
indica en 17, el recipiente puede hacerse con la tira de cie-
rre fija pudiendo ser suministrado al consumidor en estado

aplastado para que el mismo finalmeute lo enderece y desplie-

~d-

gue fijando las tiras de los extrenos del recipiente.

Zn el ejemplo ilustrado, el Tondo de recipiente estd
cerrado, recubriendo las tres lenglletas trian:sulares del fon-
do 12,13 y 14 una con la otra v haciéndolas sdherirse entre

v . "\ ) . bl JRRN - .
si, para lo cual puede emplearse cuclquier adhereute conve-
niente en vez del encerado o en adicidn a éste, encerado que

|
Lo
-

se adonta cuando el recipisnte debe ser empléado para leche
u otros liquidos o semi-liquidos.
on las figuras 6, 7 y 3 se muestra unz forma ligera-

mente modificada.de la parte superior de la hoja. u este
caso, las tres lenglietas o parteé triangulares 8, 9 y 1C lle-
van cada una un agujero de enbrada, segun se indica en Ja,2a
v 1Ca. Una cuarta parte o lengleta de cierre 15 va fija en
16 a la parte o lengleta 9. Se comprenae gue si las tres par-
tes 8, 9 v 10 estdn superpuestas, halldndose encima la parte
9, la parte o lenglieta 15 puede ser empleada para el cierre
final, después de haber sido llenado el recipieunte por el .
orificio de relleno, del mismo modo gue el cierre efecwuado
por la porcidn o lenglieta 10 de la construccidn precedente,
pudiendo vaciarse el contenido por una avertura practicada al
corbar una ranura de uno de los bordes angulares como se in-
dica en 7a y 7b en las figuras 4 y 7 respectivaunente.

Tl cierre del fondo de estos fecipientes puede ser des-
crito con referencia a las Tiguras de 3 a 9, pero, si asi se

desease, los fondos de los recipientes en uno cualesyuiera de

los ejemlos pueden hacerse en la forma que se indica en las
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ficuras 1 v 2, caso en el cual las tiras o lenglietas de fon-
~ .

do 8, 9 v 10 pueden ser suprimidas en la hoja.

El recipiente puecCe hacerse de lorma pirawmidzl, dando

a la Lhoja una formea conveniente e inclinando correspouGiente-

- nmente las lineas de doblar.

on todos los casos enn que el recipiente debe ser en-
pleado para leche u otros liguidos o semi-liguidos, debe so-
neterse al encerado u otro procedimiento similar, de acuerdo

/’ . '.1‘ "

con la practica conocida.

Recipientes de esta clase pueden fabricarse fécil v eco-

O] . 2 LU Lo e

néonicamente siendo resistentes y aptos pera el usc , vy en el
caso en que el recipiente debe ser transportado, pueden em-
plearse cestas o cajas para colocar en ellas muy juntos, los
recipientes de menor resistencia, con el fin de preservarlos

de cuzlquier posible desperfecto.

¥ O T A.
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Tn resumen: La DPATERTE D3 INVENCICK recaerd sobre las rei-
v1nalcaolones siguientes:

- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn
de recipientes de papel o materia semejante, caracterizados,
porque para l= construccidn de la parte central o cuerpo del
recipiente se emplea una pieza u hoja de seccidn tramsversal
angular que consiste en una hoja dovlada a lo largo de lineas
rectas y cuyos bordes 0 extremos van pegados O UN1lu0S POTr me-
dio de una tlra.

2.- Perfeccionanientos, segun la reivindicacidn 1, ca-
racterizados, porque el recipiente de papel o caridn coupren-
de una porcidn d& cuerpo angular formada por una hoja de papel

doblada a lo largo de lineas rectas, con un cierre del fondo
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dq»papel de forma tal, que el fondo del recipiente sobre-
salga interiormente mds alld del pie de las naredes latera-
les de la porcidn central o cuerpo, estando las paredes de
dicha porcidn central o cuerpo ajustadas entre rebordes pa-
ralelos a los cuales dicha porcidn central o cuerpo va fija
o sujeta herméticanente mediante encerado u otro adherente.

3= Perfeccionamientos, sezun las reivindicaciones 1
v 2, caracterizados, porgue el recipiente de papel o cartdn
estd constituido por una hoja, cuya porcidn central o cuerpo
se obtiene doblando dicha hoja a lo largo de lineas rectas y
juntando los bordes extremos de la misma por medio de una ti-
ra de cierre, estando comstituido el extremo de relleno por
doblado de lenglietas de cisrre una encima de otra, llevando
algunas de dichas lenglietas agujeros para constituir un ori-
ficio de relleno y estando una de dichas porciones o lenglie-
tas adapteda para cerrar dicho orificio de relleno.
- 4.- Perfeccionamientbs; segun la reivindicacidn l; ca-
racterizados, porque el fondo sstd cerrado por medio de len-
csletas superpuestas que foruen parte de la miswma hoja.

9.~ Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados, por una noja para la coufeccidn de
un recipiente de papel o caridn que comprende una porcidn cen-
tral o cuerpo adaptada para ser doblada & lo largo de lineas
paralelas vy unida en sus bordes extfemos, y lenglietes de cierre
de la forma indicada del recipiente que sobresalén de la por-
¢idn de cuerpo'y estdn adaptadas para ser dobladas una encima
de la otra con el fin de cerrar el exiremo superior del reci-
piente, llevando todas las lenglietas, con excepcidn de la len-

glcta destinada para el cierre final, agujeros gue después de
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dc{?lar dichas lengletas excepto la lengliete finul de cierre,
una encima de la otra, constituyen el orificio de relleno.

6.~ Se reivindica por Ultimo,
, TOVATCTION que se solicita por

FLTRVE S

como objeto sobre el que

ha de recaer la PATENTE
veinte afios en IDspafia:
A

» PLRFZCCOICHAITTINTOS INTRODUCINGS I7 LA ﬂABRICAnT 1. Do
~'rvr-r|-rn'n-rrrrv‘\(1”

RECIPIZTTES DE CARTON, PAPEL O SiliEiAl
Todo conforme queda expresado en la presente MNenoria

que consta de ocho hojas escritas a mdguina por una sola

cara y planos que se acompaiian.
Taarid 15 de DICITITERE DE 1932
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