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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

una PATEETE DE IEVEECIOE por veinte anos en España

a favor de la

So c ié  te AICTIEBOLAG-ET SEPARATOR-IIOBEL, residente en F le- 
minggatan 3, STOCKaOLM (Suecia)

por

» PROCEDIMIEETC PARA EL DE3PAPAFIEAD0 

Y DE LIQUIDOS SIMILuRES” .
DE ACEITES MIEERALES

Frecuentemente es necesario elim inar, en un momento 

cualquiera del tratamiento de hidrocarburos flu id o s , aquellos 
hidrocarburos que un enfriamiento su fic ien te  p rec ip ita - al 

estado so lid o . También es necesario, por ejemplo, en la  produc 

cion de ace ites  de engrase, a p a rtir  de a ce ites  brutos, e l i ­

minar, en cualquier momento de la  fa b rica ción , las parafinas 

con e l f in  de obtener ace ites  de engrase que tengan un punto 

de congelación ba jo . A este e le c to , lo s  h idrocarburos, ue lo s  

cuajes lasparafinas deoen ser separadas, son enfriados a una
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temperatura tan baja que las paralinas a separar precip itan  al 

estado so lid o . Las parafinas son entonces generalmente separa­

das por medio ue un filtro -p re n sa . Para nacer posib le  e l  empleo 

de un f iltro -p re n s a , es necesario que, durante la  d estila ción , 

una parte de las parafinas sea transformada por sobrecalenta­

miento a l estado c r is ta lin o . En la  d estila ción , una paite de 

las parafinas y e l a ce ite  de engrase ue una viscosidad eleva­

da se descomponen entonces debido a l sobrecalentamiento, lo  

que reduce e l rendimiento do aceites de engrase, a s i como el 

de las parafinas de va lor.
Para evitar este inconveniente es por lo  que ha sido 

adoptado e l tratamiento de hidrocarburos por medio ue separa­

dores centrífugos. Otras muchas d ificu ltad es  se han presentado 

entonces, lo  que puede ser desarrollado tomando como ejemplo 

la  producción de a ce ites  de engrase, nos ace ites  brutos con­

tienen parafinas que tienen en e l estado so lid o  un peso espej 

c í f i c o  entre 0.83 y 0.S2. Los hidrocarburos flu id o s , de los 

cuales las parafinas deben ser separadas, tienen generalmente 

un ‘peso e sp ecífico  dentro de los lím ites mencionados. Es e v i­
dente, por consiguiente, que e l tratamiento por centrifugación  

de la  mezcla enfriada no permite quitar las parafinas de una 

manera suficientemente completa. Esta separación por medio ue 

centrifugas se nace todavía mas d i f í c i l  debido a i hedió de que, 
a consecuencia del enfriam iento, la  viscosiuau de lo s  Hidro­

carburos flu idos es aumentada.
Para nacer la  separación más e fe c t iv a , hasta ahora se ha 

adicionado a los hidrocarburos algún líqu ido de d ilución  con 

un peso esp ecífico  coi cativam ente b a jo . Un líq u id o  ta l es, por 

ejemplo, la  bencina. Si se adiciona la  bencina, e l  peso espe-
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c í f i c o  de lo s  elementos flu idos de la  mezcla queda reducido, 

y , s i  una cantidad su ficien te  es adicionada, se obtiene en e l 

pesov esp ecífico  entre las parafinas so lid a s , a mía temperatu­

ra baja, y lo s  hidrocarburos flu id os , una d iferencia  bastante 

grande para perm itir una separación por medio de los  separado-
t

res cen trífugos. De esta forma se tratan, por ej.emplo, los  re ­
bruto

siduos de la  d estila ción  del a ce ite /d e  Perisilvania. Estos r e s i ­

duos contienen la s  parafina's en e l  estado amorfo, y , a la  se­

paración, las parafinas se acumulan a la  p e r ife r ia  de la  v a s i­

ja , de donde son continuamente evacuadas. La masa, recib ida 

de esta manera de la  v a s ija , consiste en parafinas, las cuales 

' se hallan en suspensión en una cierta  cantidad de hidrocarbu­

ros flu id o s . Si estos hidrocarburos flu idos son eliminados 

por d estila c ión , permanecerá un producto de la  naturaleza de 

la  vaselina.
Este procedimiento retiñiere una gran cantidad de l íq u i ­

do de d ilu ción  comparativamente lig ero .A s i es, por ejemplo, en 

varios casos necesario adicionar una cantidad do bencina que 

en peso es dos veces y media mas grande que lo s  residuos a tra ­

ta r. De e l lo  resu lta  que se hacen necesarias instalaciones muy 

caras, las cuales requieren continuamente gastos de explota­

ción elevados, lio obstante todas las precauciones tonadas, las 

grandes d ificu lta d es  se presentan para evacuar de la  vasija  

del separador centrífugo las parafinas separadas, puesto que 

entre las parafinas se hallan también siempre parafinas que, 

a una temperatura suficientemente ba ja , se cr is ta liza n . De es- 

•ta manera se forma cr is ta le s  comparativamente grandes junta­

mente con las parafinas amonas. La iormacioii de grandes c r is ­

ta les es ta lio i  en fa c ilita d a  por e l hecho de que es necesario
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en friar muy lentamente agitando con mucha prudencia. La mezcla 

es siempre muy no homogénea, de lo  que resulta que los  c r is ta ­

le s  de parafinas que tienen e l  peso e sp ecífico  mas a lto , se de­

positan en la pared de la  va s ija , de ta l manera que la  evacua­

ción de la  masa amorfa de la  vasija  se hace d i f í c i l  o hasta 

im posible.
La presente invención se re fie re  a un procedimiento por 

medio del cual lo s  inconvenientes mencionados son evitados por 

e l hecho de que a los hidrocarburos que deben ser tratados, es 

adicionado antes, durante o después del enfriam iento, un l í ­

quido , el cual con una temperatura baja es fácilm ente soluble 

en los  hidrocarburos flu idos o disuelve fácilm ente lo s  liidro-
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carburos f lu id o s , pero que, por el con tra rio , disuelve solamen­

te muy poco los  hidrocarburos que debe ser separados, tenien­

do este líquido un peso e sp e c ífico  mas elevado que los  h idro­

carburos más pesados, que deben ser separados.
Cuando e l  procedimiento, según la  invención, es emplea­

do, la  separación se hace de ta l manera que los  hidrocarburos 

que deben ser separados, son los elementos más lig e ro s .' El 

nuevo procedimiento es, por consiguiente, poco más o menos lo

contrario del modo empleado hasta añora. Los hidrocarburos que 

deben ser separados se mueven durante la  centrifugación  hacia

el centro de la  va s ija ; y de este lugar salen juntamiento con 

una c ierta  cantidad de hidrocarburos flu id o s . Para tener la
seguridad de que los  hidrocarburos, que han sido separados cer­

ca del centro de la  v a s ija , salen continuamente de e l la ,  es pre­

ciso  tener la  v iscosidad de la  mezcla suficientemente ba ja . En 

lo s  casos en que la  viscosidad del líqu ido  a adicionar no es 

suficientemente ba ja , se debe, según la  presente invención, ad i­

cionar no solamente e l liqu ido comparativamente pesado, sino
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tarubien una cantidad de hidrocarburos muy flu id os . Es preciso

que es los hidrocarburos muy flu id o s , como lo  es taubien para e l 

caso que se re fie re  ai liqu ido  pesado, reúnan las condiciones, 

que la  viscosidad no aumente esencialmente cuando la  Temperatu­

ra ba ja . Ademas, es conveniente que los  líqu idos de d ilución  

tengan un punto de eb u llic ión  b a jo . Lo que se lia dicho an terior­

mente para la so lub ilidad  o e l  poder de d iso lv er , se re fie re  

también a' los  hidrocarburos muy flu id os  que deben ser adiciona­

dos juntamente con e l líqu ido de adición  pesado. En esta re la ­

ción debe también ser mencionado que es ue poca importancia 

que los líq u id os , los  cuales, según esta invención, son a d ic io ­

nados a los  hidrocarburos, disuelvan a una temperatura más a l ­

ta los  hidrocarburos que deben ser separados y que, a una tem­

peratura ba ja , están en e l estado so lid o .
Para e l caso en cuestión se puede serv ir  de varias Histe­

r ia s  que son empleadas en la  extracción de ace ites  vegetales,
t

como por ejemplo tr ic lo re t ile n o  (JECl.CClg), te tra c lore tilen o  

(CClg.CClg), tetracloruro de carbono (C .C lq), e tc . El peso 
esp ecífico  de estos líqu idos es comparativamente elevado 

-entre 1.47 y 1 .62- mientras que e l  punto ue eb u llic ió n  es re ­

lativamente b a jo , -entre 77 y 121° C. Por consiguiente, estos 

líqu idos pueden ser completamente separados a una temperatura 

relativamente baja de lo s  hidrocarburos, eliminados por medio 

de separadores centrífugos, s iiíq u e  se produzca descomposición

125

de hidrocarburos.
El procedim iento, según esta invención, no o frece  so la ­

mente la  ventaja de que los  hidrocarburos que deben ser separa­

dos, se desplacen hacia el centro de la  v a s ija , sino también 

la  de que las  cantidades de líqu idos 'de adición  necesarias son 

pequeñas. De e l lo  resu lta  que la  cantidad entera de líqu ido que
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debe ser enfriada, tratada por medio de separadores cen trífu ­

gos y finalmente destilada , es mucho más pequeña que con e l 

ernoleo como líqu ido de ad ición  ue hidrocarburos muy flu id o s , 

cono por ejemplo la  bencina. Esta ventaja se comprenderá fá ­

cilmente por un ejemplo.

Supóngase que de hidrocarburos flu id os de un peso espe­

c í f i c o  de 0.86 se deben separar parafinas de un peso especí­

f ic o  entre 0.83 y 0.S3. Además, supóngase que la  cantidad ue 

estas parafinas es tan pequeña que no es necesario tenerlas en 

cuenta en e l  cálcu lo de las cantidades de líqu idos a adicionar. 

Si se adiciona bencina de un peso esp ecífico  de 0.72 con e l 

f in  de obtener una d iferencia  de 0.05 entre los  pesos especí­

f ic o s  del elemento flu id o  en la  mezcla y las parafinas más l i ­

geras, una cantidad de 120 kg. de bencina es necesaria para 

cada 100 kg. de materia parafinosa. El peso e sp ecífico  de la
i *

mezcla que debe ser tratada es entonces 0.78.

Si la  d iferencia  de lo s  pesos esp ecíficos  es mantenida, 

pero adicionando, según la  presente invención, tr ic lo re t ile n o  

de un peso e sp e c ífico  de 1.47, hasta que e l  peso e sp ecífico  de 

la  mezcla que debe ser tratada sea de 0.9.7, será necesario em­

plear para cada lOOkg. de materia parafinosa 40 kg. solamente 

de líqu ido de ad ición . El volumen'de este líqu ido de adición 

no llega  ni siquiera a una sexta parte de la  cantidad de ben­

cina que ha sido necesaria en e l procedimiento que se ha veni­

do u tilizando hasta ahora.

En la  mayoría de los  casos, la  proporción del líqu ido de 

adición,mencionada en e l ejemplo indicado, es su fic ien te  para 

llenar a la  flu id ez  necesaria del líqu ido que debe ser separado 

o siendo a s í, la  cantidad del líquido de adición comparativa-v,
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mente pesado puede entonces sin  vacila r  ser aumentada. Tam­

bién 'puede ser ventajoso adicionar a l mismo tiempo hidrocarbu­

ros muy flu id o s , por ejemplo fracciones de bencina o de petró­

le o .
El procedimiento, se0un la invención, puede también ser 

ventajosamente empleado, por ejemplo, para la  separación de 

las parafinas de materias paraTinosas, como el a ce ite  bruto, 

productos de d estila ción  y residuos, a s i como en la  refin ación  

o la  p u rifica c ión  de masas de parafinas. Los antiguos proce­

dimientos para separar las paraíinas de los  hidrocarburos f l u i ­

dos son muy complicados. S i, sepun la presente invención, se 

adiciona por ejemplo, te tra clore tilen o  a las  masas de p a ra fi­

nas, y después de la  mezcla es tratado en un separador cen tri­

fugo, e l líqu ido de ad ición , que es e l  líqu ido  más pesado, pro­

duce entonces siempre una cantidad de hidrocarburos flu id os que, 

en una separación precedente, eran un elemento del líq u id o , e l 

cual era separado con la  .parafina. El método mencionado puede 

ser repetido j la  cantidad de líqu ido separada con la  paradina 

puede entonces ventajosamente servir como líqu ido de d ilución  

en la  separación precedente. De esta Lanera resulta que la  can­

tidad de líqu ido oxue debe ser enfriada y destilada, es r e la t i ­

vamente pequeña. De esta manera es solamente necesario emplear, 

un líqu ido de adición  completamente puro para la  ultima sepa­

ración , líqu ido que en esta separación se hace solamente un po­

co impuro, y en esta condición puede ser u tiliza do  como l í ­

quido ue d ilu ción  para la penúltima separación. La cantidad 
de líqu ido que sale con los  hidrocarburos so lidos en esta se­

paración sirve como líqu ido ue d ilu ción  para la seuunda pemil -

155 f  '\ T ACtima separación, e re .
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bn resumen: La PAT227TE LL ILTLLGICIT recaerá sobre la s  r e i ­

vindicaciones siguientes:
i

1 .-  Procedimiento para separar, por medio de separadores 

cen trífu gos, de lo s  hidrocarburos flu id o s , lo s  hidrocarburos

que precip itan  bajo forma solida por enfriam iento, caracteri­

zado, porque a la  mezcla es adicionado antes, durante o des­

pués del enfriamiento, un líq u id o , e l  cual,aun a mía tempera­

tura baja , es fácilmente soluble en los  Lidrocarbonos flu idos 

o disuelve fácilm ente los hidrocarburos flu id o s , pero que,
por el contrario, disuelve solamente muy poco los  hidrocarbu­

ros que deben ser separados, siendo e l peso e sp e c ífico  de dicho 

líqu ido raás a lto  que e l de los hidrocarbonos mas pesados que

deben ser separados.
2 .  -  Perfeccionará.entos, según la  re iv in d icación  1, ca­

racterizados, porque además del líqu ido  d ilución  relativamen­

te pesado, se adicionan hidrocarburos•de una viscosidad baja.

3 .  -  Perfeccionam ientos, según las reiv ind icaciones 1 y 

2, caracterizados, porque como líqu ido  de d ilución  re la tiv a ­

mente pesado se emplea t r ic lo r e t i le n o , te tra c lore tilen o  y te -  

tracloruro de carbono.
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4 . -  Se re iv in d ica , por ultim o, como objeto sobre e l  

que ha de recaer la  PATEETE DE ETVEECICST que se s o l ic it a  por 

veinte anos en España:

” PECCEDLYITETO PAPA EL DSSPidlAFIEADO DE ACEITES ALTERALES 
Y DE LIQUIDOS SILIILAEES” .

Todo conforme queda e xpresado en la  presente la .o r ia  

opee consta de nueve aojas escrita s  a maquina por una sola 
cara.

Yaurid 13 de DICTELE 193¿ .

ALFONSO ÜNGRÍA
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