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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Ernst Harald Wallin, de nacionalidad
sueoa, residente en Arvika (Suecia), por ”UN PROCEDI-
MIENTO PARA LA FABRICACION DE UN SACO DE NOCHE O BIEN
DE UN TEJIDO CONSISTENTE EN DOS O MAS CAPAS”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la fabricacidén de un saco de noche a base
de fieltro o de un material analogo, pudiendo también
extenderse dicha fabricacién a otro tejido consistente
en dos o mis capas. El saco de noche resultante, que
también puede emplearse como capa para auto, se carac-
teriza principalmente porque en la extremidad abierta
del saco se ha previsto un remate provisto con disposi-
tivos adecuados de abrochamiento y configurado de tal

modo que puede abrocharse y puede formar una capucha
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que rodea los hombros, el cuello y la cabeza de la per-
sona metida en el saco, estando dispuesta esta capucha
déktro del saco cuando éste ha de emplearse como capa
para auto, en cuyo caso la extremidad abierta del saco
15. puede cerrarge mediante dispositivos de clerre dispues-
tos en dicha extremidad. El procedimiento para fabricar

el saco anteriormente indicado y que, como ya se ha di-

cho, también puede emplearse para fabricar otros teji-

RO
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dos consistentes en dos o més capas, tales como tejidos

20. clrculares para fines técnicos, verbigracia de fieltro
para las industrias del papel y de las artes gréficas,
instalaciones de planchado y otras industrias, tiene
principalmente por objeto hacer posible la obtencidn de
productos mas uniformes y mejores por todos conceptos

25. que los obtenidos por los procedimientos hasta ahora
conocidos. For el procedimiento segin la invencidn es
asimismo posible fabricar en un telar de anchura rela-
tivamente pequefia un tejido completamente uniforme y
libre de defentos y con una anchura ccnsiderablemente

30. mayor que la del telar. Este resultado era inconsegui-
ble por los procedimientos hasta ahora empleados.

Ll procedimiento segin la pregente inveneidén y
mediante el cusl puede consegulirse el importante pro-
greso téenioo antes indicado, se caracteriza principal-

35. mente porque se enlazan dos 0 mas capas de tela de ma-
terial de origen animal con hebras vegetales, las ocua-
les sirven para mantener trabadas mituamente las capas
de tela durante su febricacidén, es decir solamente du-
rante la tejedura o también durante la tejedura y el

40. aprestado, pero que se eliminan por carbonizacién an-
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tes, durante o después del aprestado del tejido. .

En el dibujo adjunto se representan por las fi-
gu&as 1l a 5 cuatro formas de ejecucién del saco de con-
formidad con la invencidén y en las mismas la figura 1
muestra el saco segun una forma de ejecucidén, visto ho-
rizontalmente y encontrindose dentro del saco la capu-
cha. La figura 2 nmuestra una segunde forma de ejecucidn
del saco, asimismo en vista horizontal pero con la ca-
pucha abrochada. La figura 3 muestra un corte por la
linea III-III de la figura 2. La figura 4 muestra un
corte correspondiente por el saco de conformidad con la
tercerz forma de ejecucidén. La figura 5 muestra en
perspectiva el saco de conformidad con la cuarta forma
de ejecucién. En las figuras 6 a 21 se muestra el pro-~
cedimiento de conformidad con la invenocidn, empleado
esquenédticanente para la fabricacidn de diversos teji-
dos, indicéndose en las figuras 18 a 21 la fabricacidn
del saco de noche.

En la forma de ejecucidn representada por la
figura 1, los lados del saco 1, asi como el remate 2
que se encuentra en la extremidad abierta del saco,
consisten en uvna capsa sencilla de fisltro. Dicho remate
estéd provisto parcialmente con una serie de botones 3,
4 y los respectivos ojales 5 y percialmente, en su bor-
de terminal, con dos aberturas semicirculares 6, en la
forma de ejecucidén representada por las figura§ 1y 2.
En la extremidad abierta del saco se encuentra una se-
rie de ojales 7. Cuando ¢l saco ha de servir como saco
de noohe, el remate 2 se abrocha alrededor de la perso-

nz metida en el saco, la cual pasa los brazos a través



75.

80.

90.

95.

100.

12395 ¢

de lus aberturas 8 que se encuentran en la parte supe-
rior del saco y pueden cerrarse. Los botones 3 del re-
mete se abrochan en los ojales S5 y los botones 4 se
gbrochaen en los ojales 7. De este modo se obtiene, tal
como muestra la figura 2, una capucha que rodea los
hombros, el cuello y la cabeza de la persona metida en
el saco. £l rostro, que como es natural no ha de gquedar
cubierto, queda colocado en la abertura oval formada
por las escotaduras 6.

Con objeto de evitar por completo toda tiran-
tez, el remate 2, ademas de tener las escotaduras 6,
estid provisto con una escotadura 9 de forma de cufia,
que se extiende desde la parte media del borde terminal
del remate hacia adentro y cuyos bordes pueden juntarse
mediante un dispositivo de unién 10, de tal manetra que
la parte terminal del remate forma, como se ve en la
figura 2, una capucha que ajusta a la oabeza de la per-
sona metida en el saco envolviéndola completamente.

Cuando el saco ha de emplearse ¢como capa para
auto, en primer lugar y tal como muestran las lineas de
puntos de la figura 1, se ensancha el remate 2. Después
se dobla el remate de tal manera que quede colocado en
el saco 1 en la formz indicada por las lineas de puntos
en la figura 1. La extremidad abierta del saco se cile-
rra luego abrochando al efecto los dos botones 4 colo-
cados méas préximos a la abertura del saco, asi como los
cuatro botones 11 que ge encuentran en la parte infe-
rior, en los ojzles 7.

El saco. anteriormente descrito, que convenien-

temente estd tejido cirocularmente, puede consistir en
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dos (o méds) capas en todo su contorno o en parte del
mismo y que forman uno (o respectivamente méas; intérva-
le#s que se extienden de un modo continuo o divididos en
células alrededor del contorno del saco o0 regpevtivamen-
te alrededor de parte de este contorno. En la figura 3
se representa un corte por un saco gque esté provisto
con un espacio intermedio 12 subdividido en células y
que se extiende alrededor del mismo, y en la figura 4
se representa un corte por un sz00 gue esti provisto
con un espacio intermedio 12 subdividido en células y
gue gsolamente se extiende 2z lo largo de un lado del sa~
co. El mencionado espacio intermedio estid acondicionado
pera recibir eventualmente un materizl aislante del ca-
lor, por ejemplo, paja. Los szcos con la construccién
anteriormente descrita son especlales y adecuados para
su empleo en sanatorios, pero asimismo pueden emplearse
ventajosamente pars fines militares, porque los sacos
pueden enrrollarse después de sacada la paja y ocupan
muy poco espacio para el transporte.

¥n le figura 5 se muestra un saco de noche en
el que la capa externa, que convenientemente es de te-
jido delgado, forma un saco mayor en el que estéd colo-
cada una cepa de tejido interno, que forma el saco pro-
planente dicho, de manera que queda suelta, y entre las
dos capas mencionadas de tejido se forma un espacio in-
termedio 12 sin solicidén de continuidad. Ambas capas de
tejido han de estar unidas en ciertos puntos, dispues-
tos convenientementeba lo largo del borde exterior del
saco de noche, pars que el material aislante del calor

quede reparitido y mantenido en el sitio que le corres-
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ponde del espacio intermedio 12. Esta unién de las ca-
ras de tejido se ha efectuado, en lz forma de ejecucidn
representada, mediante una serie 3e agujeros 17 practi-
cados en la parte superior e inferior del saco que for-
ma la capa exterior y un cordédn 18 o dispositivo anédlo-
£0 ©ijado en la capa de tejido interior y que forma
corchetes alargados entre sus puntos de fijacién. Ade-
mis se encuentran uno (o varios, 4rganos flexibles 19,
que convenientemente consigten asimismo en un cordén y
que, como puede verse en la figura, son pasados sucesi-
vamente por todos los agujeros 17 y por debajo del oor-
d6n 18 que forma los corchetes, con objeto de que pue-
dan sacarse de los agujeros en cuestidén y pasarse por
los agujeros préximos, o viceversa. In el caso de que
la persona que usa el saco guisiera sentarse, las capas
de tejido podrian ceder slargéndose ligeramente si la
unidén fuese rigida, pero como que los corchetes forma-
dos por el corddén 18 pueden moverse a 1o largo del Or-
gano flexible 19 se svita este desplazamiento. El cor-
dén 18 puede reemplszarse si se quiere por oorchetes,
etc., sin que por ello quede destruida la importante
unién deslizable anteriormente mencionada, si bien en
este caso el deslizamiento no podris verificzrse entre
tan emplios lfwites como en le forma de ejecucidén repre-
sentads en el didbujo.

Puesto gque, como ya se ha dicho, el procedimien-
to para fabricar el saco enteriormente indicado, tam-
bién puede emplearse para fabricar otros tejidos, en
las figures 5 a 16 del ditujo adjunto se muestra el em-

pleo general de dioho procsedimiento.
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En la figura 6 las letras a y b designan dos

capas de tela de material de origen animal, las cuales
ylde conformidad con lg invencidn se han entrelaszado
con hebras vegetales ¢. Estas hebras vegetales evitan

165, todo deslizamiento de las ocapas de tela durante la te-
jedura.

Después de tejidas las capas de tela a y b,
pueden someterse gl abatanado, por ejemplo, antes de
eliminagr por carbonizacidén las hebras de unién ¢. Una

170. vez efectuada la carbozacidén las dos capas de tela asi
geparadas una de la otra pueden someterse eventualmente
al aprestado.

#n la figura 7, las letras a, b y 4 designan
tres capas de tela de material de origen animal y que

175. han sido entrelazadas mediante hebras vegetales c.

in la fabricacién de tejidos de ouatrocapas
pueden entrelazarse todas las capas mediante hebras ve-
getales, tal como se ha representado en la figura 8, o
pueden entrelazarse de dos en dos, tal como representa

180. la figura 9. ¥n la figura 8 las letras a, b, d y e de-
signan cuatro capas de tela de material de origen ani-
mal y que han sido entrelazadas a un tiempo por hebras
vegetales c. &s natural que en este caso la separacién
mutua de las capas se nace antes del aprestado o duran-

185. te el mismo pero no después de este tratamiento. In 1la
figura 9 las letras 2, b, 4 y e designan cuatro capas
de tela de material de origen animal de las cuales las
capas 2 y b se han entrelazado con hebras vegetales ¢ ¥y
las capas d y € se han entrelazado con hebras vegetales

190. gl. Después del entrelazado en esta forma las capas de
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tela & y b pueden separarse de las capas de tela d y e
para sprestar luego por separado ambos pares de capas ¥y
separar a su vez por carbonizacidén las capas que forman
cada par.

Ademds y de ccnformidad con la invencién, pue-
den tejerse dos o més capas de tela de meterisl de ori-
gen aniwmwal en forma de tejido doblado una o dos veces
en el sentido de ls urdimbre, entrelzzando eon hebras
vegetales dos o0 més capas contiguas, las cuales se eli-
minan por cerbonizzeion dursnte el aprestado del tejido
0 degpués del mismo y sntes o después que las capas de
tela se han extendido en toda su anchure.

Por este procedimiento Ultimamente mencionado
es pesible fabricar tejidos uniformes y libres de de-
fectos con una @nchura considerablemente mayor que la
del telar,

En la tigura 10 se muestran dos capas de origen
animal, designadas con la letra g, las cuales han sido
tejidas en rformz de tejido doblado a lo largo de un ori-
1lo de urdimbre. Los hilos vegetales de trama de unidn
ge han designedo con la letra ¢. Antes del aprestado,
durante el gprestado o después del mismo, los hilos de
trame ¢ se eliminan por carbonizacién, antes o después
de haber extendido el tejido en toda su anochura.

En la figura 11 se muestran cuatro capas de te-
la &, b de material de origen animal y que han sido te-
jidas en torma de tejido doblado por un orillo de ur-
dimbre. Las capas de tela se unieron con hilos vegeta~-
les de trams 0. Como se desprende del dibujo, las he-

bras ¢ solamentie ligan las dos capas contiguss, motivo
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por el cual el tejido puede extenderse en su total an-
chura una vez listo, para someterlo al abatanado o bien
al proceso dé carbonizacidn antes de proceder a dioho
proceso de abatenado.

wn lugar de unir mediante hebras vegetales de
trama ¢ las capas de tela 2, b de dos en dos, también
pueden unirse entre si las cuabtro capas mediante hebras
vegetales de trama, tal como se ve en la figura 12.

En la figure 13 se nmuestran sels capas de tela
aa bbyddde material de origen wnimal que se han
tejido en forma de tres tejidos doblados cada uno de
ellos en la direcoidn longitudinal de ia urdimbre y uno
de los cuales, el designado con la letra d, estd tejido
de tal manera que estéd intercuzlado entre los otros dos
tejidos, designados con las letraes a y b y queda rodea-
do por estes Ultimos. Pera ligar las capas de tejido se
han emplezdo hilos vegetales de trama designados con
leg letras ¢, gl N 22.

En la figura 14 se muestran tres capzas de tela
8 de material de origen animal leas cusles han sido te-
Jidas en forma de tejido dnico doblado en zig-zzg a lo
largo del orillo de urdimbre. Las czpas de tela han si-
do ligadas entre si mediante hilos vegetales de trama.

En la figura 15 se muestra el empleo de la in-
vencidn en la tejedura de un tejido tubular de material
de origen animal en el cual el hilo de trama es comdn y
pasa alternativamente por la urdimbre de una u otra ca-
pa. Por ¢ se designa la trama vegetal que liga a ambas
capas.

In la fakricacidén de tejides circulares en la



255 L]

260 .

275.

280.

- 10 -

forma antes indicada, el tejido circular puede apres-
tarse tanto en el batédn de cilindros como en el batén
de mazos. En el oaso primero es conveniente eliminar
los hilos vegetales de unidn ¢ antes del aprestado y en
el segundo caso conviene efectuar la carbonizacidén des-
pués del aprestado.

Los tejidos circulares obtenidos en ests forma
también pueden producirse doblados una o varias veces
en la direccidén de la urdimbre, de acuerdo con las an-
teriores indicaciones. Las figuras 16 y 17 representan
dos ejemplos de ello. In la figura 16, la letra a de-
signa el tejido ciroular hecho con material de origen
animal y doblado una vez en la direceidn longitudinal
de la urdimbre y la letra ¢ designa la trama vegetal de
unién. En le figura 17, la letra g designa el tejido
ciroular hecho con material de origen animal y doblado
en zig-zag en la direccidn longitudinal de la urdimbre
y por ¢, gl y 32 se designan los hilos de trama que
sirven para unir entre siI las dos capas de tejido tubu-
lar o circular. En lugar de hilog de trama vegetales
pueden emplearse en este casgso hilos de urdimbre vegeta-
les parae el entrelazado.

En la fabricaoidn de tejidos afieltrados de dos
capas, la cara vuelta hacia afuera de las dos capas de
tela ha de cardarse antes del proceso de carbonizacién.
Las dos capas de tela pueden estar fabricadas de cual-
quiera de las maneras descritas en conexién con las fi-
guras 6, 9, 10, 11, 13, 15, 16 y 17.

En la fabricacidén del saco de noche segun la

invencién se procede como sigue:
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Dos capas de tela hecha con material de origen
animal se entrelazan en sus bordes, excepto en aquellos
gque han de formar la abertura del saco, mediante hilos
de origen animal y en el resto con hilos vegetales, los
dltimos de los cuzles han de eliminarse luego por car-
bonizacidén. Este procedimiento se representa por la fi-
gurza 18, en la que a y b designan las dos capas de te-
la hechas con material de origen animal y que en los
bordes, designados por los numeros 13, 14 y 15, estén
unidos entre si mediante hilos de origen animal; en el
resto las capas de tela estén entrelazadas mediante un
nimero més o menos grande de hilos vegetales ¢. Después
que log hilow ¢ han sido eliminados por carbonizacién
las capas de tela entrelazadas a lo largo de los bordes
13, 14 y 15 forman un saco 1.

En la fabricacidén del saco de noche en cuestidn,
el cual también puede emplearse como capa para automé-
vil, el procedimiento antes indicado ofrece su méxima
ventaja por cuanto las caras vueltas haclia afuera de
ambas capas de tejido pueden cardarse antes del proceso
de carbonizacidén sin quenpor ello se produzca desliza-
miento alguno de las capas, debliendo volverse hacia
afuera el saco formado; después de sometido & la carda-
dura, hecho lo cual el saco se &onta y oconfecciona.

Como que en la fabricaocidn del saco de noche en
cuestién no solamente se trata de fabricar un saco sino
un saco con un remate que slirva de ocapucha, es de la
méxima importancia que el disponer este remate no lleve
aparejados gastos de mano de obra demasiado grandes ni

dé lugar a pérdidas de material. Para descartar estos
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inconvenientes, el saco se corta de una tira de tela
tejida circularmente de manera que al mismo tiempo se
obtenga un remate solidariamente unido al saco. En el
procedimiento para fabricar el saco de noche anterior-
mente mencionado se teje un tubo liso cuyas dos capas
tienen porciones trangversales unidas por tejedura de
cualquier modo, que estan colocadas separadas entre si
y que tienen una longitud que corresponde a la de dos
sacos, los cuales se separan luego de dos en dos ha-
ciendo dos cortes transversales, uno en cada capa de te-
jido, que se disponen con una separacién correspondien-
te a la longitud del remate que ha de formarse y se
unen a lo largo de los bordes laterales del corte lon-
gitudinal del tubo liso.

El procedimiento se representa esqueméticamente
por las figuras 19, 20 y 21, de las que la figura 19
muestra la tira de tela vista horizontalmente. La figu-
ra 20 muestra un corte por la linea XX-XX de la figura
19 y la figure 21 muestra un corte por la linea XXI-
XXI de la figura 19.

En el dibujo, las letras él y gz designan una
tira de tela tejida circularmente en forma de tubo y
que se ha fabricado en la forma descrita con referencia
a la figura 15, estando unidas, convenientemente por
tejedura, bordado o cosido, & fin de formar el fondo
del saco, la capa superior y la capa inferior de esta
tira de tela. Las capas superior e inferior se cortan
en el sitio deseado, entre dos puntos de unién préximos,
transversalmente por ;}, ia, de tal manera que el corte

1

£ de la capa superior g} quede algo separado del corte
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2, Los cortes gl, ;2 se unen me-

;2 de la capa inferior a
diante dos cortes longitudinales g hechos en los bordes
laterales de la tira de tela. De este modo se obtiene
un remate h en ls extremidad ablerta de cada saco for-
mada por la escotadura. Después a este remate se le da
la forma de capucha representada por las figuras 1 y 2.
Como es natural, dentro del marco de la inven-
cidén pueden imaginarse muchas formas diversas de ejecu-
cidén del saco de noche y muchas modificaciones del mis-
mo, asi{ como otros empleos del procedimiento de confor-

mided con la invencidén distintos de los anteriormente

descritos y representados por el dibujo.

NOTA

La presente patente de invencidn deberd recaer
sobre las reivindicaciones siguientes:

1. Un procedimiento para la fabricacidén denun
saco de noche, en el que el saco de noche resultante,
fabricado con fieltro o material andlogo y que puede
emplearse también como capa para automévil, estid carac-
terizado por un remate (2) que sobresale fuera de la
extremidad abierta del saco (1) y estd provisto con
dispositivos de unién (3, 4, 5) dispuestos de tal mane-
ra con una forma tal que puede abrocharse para formar
una capucha que rodea los hombros, el cuello y la cabe-
za de la persona metida en el saco, 0 que puede doblar-

se y fijarse en el saco cuando el mismo ha de emplearse
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como capa de automdvil.

2. Un procedimiento con arreglo a la reivindi-
cacidén 1, en el que el saco de noche estd caracterizado
porque el remate (2) que sirve de capucha tiene forma
rectangular y en sus bordes libres estd provisto con
tres escotaduras (6, 9) de las cuzles las situadas a
los lados formen las aberturas para el rostro, mientras
que la escotadura central puede abrocharse cuando el
remate ha de formar una capucha.

3. Un procedimiento con arreglo a las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porgque el saco (1), con-
venientemente tejido en forma ocircular, consiste, en
todo su contorno o solamente en parte de su contorno,
en dos (o més) capas, una de las cuales (o varias de
ellas) se extiende por todo el contorno del saco, o por
parte de este contorno, formando un especio intermedio
(12), continuo o dividido en células acondicionadas pa-
ra recibir una materia sislante del calor, por ejemplo
paja.

4. Un procedimiento con arreglo a las reivindi-
caciones 3, caracterizado porque una capa exterior, que
convenientenente consiste en un tejido delgado, forma
un saco mayor dentro del cual hay un saco menor que
constituye una capa interna de tejido y puede sacarse,
el cual esté dispuestc de tal manera que se forma un es-
pacio intermedio (12) continuo entre ambas capas de te-
Jido mencionadas y que solamente estén unidas en cier-
tos puntos situzdos convenientemente a lo largo de los.
bordes extericres del saco de noche.

5. Un procedimiento con arreglo a le reivindi-
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cacién 4, caracterizado porque en la ceapa exterior de
tejido hay une serie de sgujeros (17) y porque en lg
cepa interior de tejido hsy uno o varios cordones (18),
corchetes o andlogos, estando dispuesto un érgano fle-
zible (19), que convenientemente consiste en un cordén
o andloge, de modo que pasando sucesivamente por dichos
agujeros puede unirse con los cordones f£ijades a la oa-
pa interior de tal manerz que estos Wltimos puedan mo-
verse a lo largo del dérgano flexible, todo ello con ob-
jeto de evitar que las capas de tejido se zlarguen,

6. Un procedimiento para fabricar el szco de
noche indicado en lzs reivindicacioges 1 a 5, 0 cual-
quier otro tejido consistente en dos o més capas, carac-
terizado porque dos o més capas de tela (a, b o a,b,d o
8,b,3,e) hechas con material de origen animeal, se entre-
lazan con hilos vegetales (g, gl), los cuzles se elimi-
nan por carbonizacién antes, durante o después del
eprestado del tejido.

7. Un procedimiento segin la reivindicacién 6,
carscterizado porque uno o varios tejidos (a,b) hechos
con material de origen snimzl, se doblan por un borde
de urdimbre, o en zlg-zag por embos bordes de urdimbre,
¥y porque las diversas capas formadas se entrelazan, to-
das o de dos en dos, mediante una trama (g.g},gz) de
material vegetal, la cuszl se elimina por carbonizaeidn
antes, durante o después del aprestado y antes o des-
pués de hgber extendido en toda su anchura el tejido.

8. Un procedimiento seguin la reivindicacién 6,
cerscterizado porque &l tejer en dos capas los hilos

vegetales de trama estén formados por un hilo continuo
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en las dos capas de tela (&), el cual pasa alternativa-
mente & través de la urdimbre de una y otra capa, for-
méndose asi un tejido eircular continuo.

9. Un procedimiento segin les reivindicaciones
6 y 8, caracterizado porque el tejido circular se teje
doblado por un borde de urdimbre o doblado en zig-zag
por ambos bordes de urdimbre, y porque 4dos o mas capas
de tejido contiguas (a) se entrelazan mediante trama
vegetal (g,gl,cz), la cual se elimina por carbonizacién
entes, durante o después del gprestado y antes o des-
pués de haber extendido el tejido en toda su anchura.

10. Un procedimiento sesin las reivindicaciones
6, 7Ty 8, carascterizado porque en le fabricacidén de te-
jidos en dos capas (a,b) las caras vueltas hacia afuera
de ambas capas de tele se cardan antes del proceso de
carbonizacién.

1l. Un procedimiento segin la reivindicscién 6,
empleado en la fabricacidén del saco de noche indicado
en las reivindicaoiones 1 a 3, carascterizado porque dos
capas de tela (a,b) hechas con material de origen ani-
mal se entrelazan en sus bordes (13, 14 y 15), excepto
en aquellos (16) que han de formar la abertura del saco,
con hilos de origen animal y en el resto de las mismas
con hilos vegetales (¢) que se eliminan luego por ocar-
bonizacidn.

12. Un procedimiento segin la reivindicaeidn 11,
empleado en la febricscidén del saco de noche indicado
en las reivindicaciones 1 a 5, carscterizado porgue las
caras vueltzs hacia afuera de awbes cepas de tela (a,b)

ge cardan entes del proceso de carbonizacidn, debiéndo-
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se volver hacia afuera el saco formado (1) luego de rea-
ligado dicho proceso.
i 13. Un procedimiento para fabricar telas pars
sacos de noche segin las reivindicaciones 1 a 5, ograo-
460. terizado porgue se teje un tubo liso cuyas dos capes
(31.92) tienen porciones transversales (g¢) unidas por
entrelazado o en otra forma, las cuales estén separadas
entre si y su longitud corresponde a la longitud de dos
sacos de noche, los cuales se separan luego, mediante
465. dos cortes transversales (g},;z), unc en cada oapa de
tejido, de dos en dos, cuales capas se disponen céon una
gseparacidén mutua correspondiente a la longitud del re-
mate que ha de formarse y se unen luego a lo largo del
corte longitudinal (8) hecho en la direccidn de los
470, bordes laterales del tubo liso.
14. Un procedimiento para la fabricacién de un
8200 de noche o0 bien de un tejido consistente en dos o

mis ocapes.

La presente memoria oconste de diez y siete ho-
475, jas foliadas y escritas por una sola cara.
Burcelona, a 3 de diciembre de 1932.

frnst Hareld Wullin

p.a. JAIME ISERMN
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