
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I Ó N

a favor de Don Emst Harald Wallin, de nacionalidad 
sueoa, residente en Arvilca (Suecia), por "UN PROCEDI­
MIENTO PARA LA FABRICACIÓN DE UN SACO DE NOCHE O BIEN 
DE UN TEJIDO CONSISTENTE EN DOS O MÁS CAPAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para la  fabricación de un saco de noche a base 
de f ie lt r o  o de un material análogo, pudiendo también 
extenderse dicha fabricación a otro te jido consistente

5. en dos o más oapas. El saco de noche resultante, que
también puede emplearse como capa para auto, se carac­
teriza principalmente porque en la  extremidad abierta 
del saco se ha previsto un remate provisto con disposi 
tivos adecuados de abrochamiento y configurado de tal 
modo que puede abrocharse y puede formar una capucha10.
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que rodea los hombros, el cuello y la  cabeza de la  per­
sona metida en el saco, estando dispuesta esta capucha 
d ^ tro  del saco cuando éste ha de emplearse oomo capa 
para auto, en cuyo caso la  extremidad abierta del saco 
puede cerrarse mediante dispositivos de cierre dispues­
tos en dicha extremidad. El procedimiento para fabricar 
el saco anteriormente indicado y que, oomo ya se ha d i- 
oho, también puede emplearse para fabricar otros t e j i ­
dos consistentes en dos o más capas, tales como tejidos 
circulares para fines técnicos, verbigracia de f ie lt r o  
para las industrias del papel y de las artes gráficas, 
instalaciones de planchado y otras industrias, tiene 
principalmente por objeto hacer posible la  obtención de 
produotos más uniformes y mejores por todos conceptos 
que los obtenidos por los procedimientos hasta ahora 
conocidos. For el procedimiento según la  invención es 
asimismo posible fabricar en un telar de anchura rela­
tivamente pequeña un tejido completamente uniforme y 
libre  de defentos y con una anchura considerablemente 
mayor que la  del telar. Este resultado era inconsegui- 
ble por los procedimientos hasta ahora empleados.

El procedimiento según la  presente invención y 
mediante el cual puede conseguirse el importante pro­
greso técnioo antes indicado, se caracteriza principal­
mente porque se enlazan dos o más capas de tela  de ma­
teria l de origen animal con hebras vegetales, las cua­
les sirven para mantener trabadas mutuamente las capas 
de te la  durante su fabricación, es decir solamente du­
rante la  tejedura o también durante la  tejedura y el 
aprestado, pero que se eliminan por carbonización an-
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tes, durante o después del aprestado del te jid o .
En el dibujo adjunto se representan por las f  i -  

g»Aas 1 a 5 cuatro formas de ejecución del saco de con­
formidad con la  invención y en las mismas la  figura 1 
muestra el saco segxin una forma de ejecución, visto ho­
rizontalmente y encontrándose dentro del saco la  capu­
cha. La figura 2 muestra una segunda forma de ejecución 
del saco, asimismo en vista horizontal pero con la  ca­
pucha abrochada. La figura 3 muestra un corte por la  
línea I I I -I I I  de la  figura 2. La figura 4 muestra un 
corte correspondiente por el saco de conformidad oon la  
tercera forma de ejecución. La figura 5 muestra en 
perspectiva e l saco de conformidad con la  cuarta forma 
de ejecución. En las figuras 6 a 21 se muestra el pro­
cedimiento de conformidad con la  invención, empleado 
esquemáticamente para la  fabrioación de diversos t e j i ­
dos, indicándose en las figuras 18 a 21 la  fabricación 
del saco de noche.

En la  forma de ejecución representada por la  
figura 1, los lados del saco 1, así como el remate 2 
que se encuentra en la  extremidad abierta del saco, 
consisten en una capa senoilla  de f ie lt r o . Dicho remate 
está provisto parcialmente con una serie de botones 3t 
4 y los respectivos ojales 5 y parcialmente, en su bor­
de terminal, con dos aberturas semicirculares 6, en la  
forma de ejecución representada por las figuras 1 y 2. 
En la  extremidad abierta del saco se encuentra una se­
rie de ojales 7. Cuando el saco ha de servir como saoo 
de noohe, el remate 2 se abrocha alrededor de la  perso­
na metida en el saco, la  cual pasa I 03 brazos a través
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de las aberturas 8 que se encuentran en la  parte supe­
r ior  del saco y pueden cerrarse. Los botones 3 del re­
mante se abrochan en los ojales 5 y los botones 4 se 
abrochan en los ojales 7. Le este modo se obtiene, tal

75» como muestra la  figura 2, una capucha que rodea los
hombros, el cuello y la  cabeza de la  persona metida en 
el 3aco. El rostro, que como es natural no ha de quedar 
cubierto, queda colocado en la  abertura oval formada 
por las escotaduras 6.

80. Con objeto de evitar por completo toda tiran­
tez, el remate 2, además de tener las escotaduras 6,
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está provisto con una escotadura 9 de forma de cuña, 
que se extiende desde la  parte media del borde terminal 
del remate hacia adentro y cuyos bordes pueden juntarse 
mediante un dispositivo de unión 10, de tal maneta que 
la  parte terminal del remate forma, como se ve en la  
figura 2, una capucha que ajusta a la  oabeza de la  per­
sona metida en e l  saco envolviéndola completamente.

Cuando el saco ha de emplearse como capa para 
auto, en primer lugar y ta l como muestran las líneas de 
puntos de la  figura 1, se ensancha el remate 2. Después 
se dobla e l remate de tal manera que quede colocado en 
el saco 1 en la  forma indicada por las líneas de puntos 
en la  figura 1. La extremidad abierta del saco se cie­
rra luego abrochando al efecto los dos botones 4 colo­
cados más próximos a la  abertura del saco, así oomo los  
cuatro botones 11 que se encuentran en la  parte in fe­
r ior , en ios ojales 7.

El saco, anteriormente descrito, que convenien­
temente está te jido ciroularmente, puede consistir en
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dos (o más) capas en todo su contorno o en parte del 
mismo y que forman uno (o respectivamente más) intérva- 
lc*s que se extienden de un modo continuo o divididos en 
células alrededor del contorno del saco o respectivamen­
te alrededor de parte de este contorno. En la  figura 3 
se representa un corte por un saoo que está provisto 
con un espacio intermedio 12 subdividido en células y 
que se extiende alrededor del mismo, y en la  figura 4 
se representa un corte por un saoo que está provisto 
con un espacio intermedio 12 subdividido en células y 
que solamente se extiende a lo  largo de un lado del sa­
co. El mencionado espaoio intermedio está acondicionado 
para recib ir eventualmente un material aislante del ca­
lo r , por ejemplo, paja. Los sacos con la  construcción 
anteriormente descrita son especiales y adecuados para 
su empleo en sanatorios, pero asimismo pueden emplearse 
ventajosamente para fines m ilitares, porque los sacos 
pueden enrrollarse después de sacada la  paja y ocupan 
muy poco espaoio para el transporte.

En la  figura 5 se muestra un saco de noche en 
el que la  capa externa, que convenientemente es de te­
jido delgado, forma un saco mayor en el que está colo­
cada una capa de tejido interno, que forma el saco pro­
piamente dicho, de manera que queda suelta, y entre las 
dos capas mencionadas de te jido  se forma un espacio in­
termedio 12 sin 3olición  de continuidad. Ambas capas de 
tejido han de estar unidas en ciertos puntos, dispues­
tos convenientementeba lo  largo del borde exterior del 
saco de noche, para que el material aislante del calor 
quede repartido y mantenido en el s it io  que le corres-
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ponde del espacio intermedio 12. Esta unión de las ca­
pas de te jido se ha efectuado, en la  forma de ejecución 
representada, mediante una serie de agujeros 17 practi­
cados en la  parte superior e in ferior del saco que for­
ma la  capa exterior y un cordón 13 o dispositivo análo­
go fijado en la  capa de te jido interior y que forma 
corchetes alargados entre su3 puntos de f ija c ió n . Ade­
más se encuentran uno (o varios; órganos flex ib les  19, 
que convenientemente oonsisten asimismo en un cordón y 
que, como puede verse en la  figura, son pasados sucesi­
vamente por todos I 03 agujeros 17 y por debajo del oor- 
dón 18 que forma los corchetes, con objeto de que pue­
dan sacarse de los agujeros en cuestión y pasarse por 
los agujeros próximos, o viceversa. Sn e l caso de que 
la  persona que usa el saco quisiera sentarse, las capas 
de tejido podrían ceder alargándose ligeramente s i la  
unión fuese rígida, pero como que los corchetes forma­
dos por el cordón 18 pueden moverse a lo  largo del ór­
gano flex ib le  19 se evita este desplazamiento. El cor­
dón 18 puede reemplazarse si se quiere por oorchetes, 
e tc ., sin que por e llo  quede destruida la  importante 
unión deslizable anteriormente mencionada, s i bien en 
este caso el deslizamiento no podría verificarse entre 
tan amplios límites como en la  forma de ejecución repre­
sentada en el dibujo.

Puesto que, como ya se ha dicho, e l procedimien­
to para fabricar el saco anteriormente indicado, tam­
bién puede emplearse para fabricar otros te jidos , en 
las figuras 5 a 16 del dibujo adjunto se muestra el em­
pleo general de dioho procedimiento.
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En la  figura 6 las letras a y 6 designan dos 
capas de tela de material de origen animal, las cuales 
y d̂e conformidad con la. invención se han entrelazado 
con hebras vegetales c . Estas hebras vegetales evitan 
todo deslizamiento de las capas de te la  durante la  te­
jedura.

Después de tejidas las capas de tela  a y b, 
pueden someterse al abatanado, por ejemplo, antes de 
eliminar por carbonización las hebras de unión o. Una 
vez efectuada la  oarbozación las dos capas de te la  así 
separadas una de la  otra pueden someterse eventualmente 
al aprestado.

En la  figura 7, las letras a, b y d. designan 
tres capas de tela  de material de origen animal y que 
han sido entrelazadas mediante hebras vegetales c.

En la  fabricación de tejidos de ouatrocapas 
pueden entrelazarse todas las oapas mediante hebras ve­
getales, ta l como se ha representado en la  figura 8, o 
pueden entrelazarse de dos en dos, tal como representa 
la  figura 9. En la  figura 8 las letras a, b, d y e de­
signan cuatro capas de tela  de material de origen ani­
mal y que han sido entrelazadas a un tiempo por hebras 
vegetales c . Es natural que en este caso la  separación 
mutua de las capas se hace antes del aprestado o duran­
te e l mismo pero no después de este tratamiento. En la  
figura 9 las letras a, b, d y e  designan cuatro capas 
de tela  de material de origen animal de las cuales las 
capas a y b se han entrelazado con hebras vegetales c y 
las capas d y e se han entrelazado con hebras vegetales 

Después del entrelazado en esta forma las capas de
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tela  a y b pueden separarse de las oapas de te la  d y e 
para aprestar luego por separado ambos pares de capas y 
separar a su vez por carbonización las capas que forman 
cada par.
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Además y de conformidad oon la  invención, pue­
den tejerse dos o más capas de tela  de material de eri­
gen animal en forma de tejido doblado una o dos veces 
en el sentido de la  urdimbre, entrelazando con hebras 
vegetales dos o más capas contiguas, las cuales se e l i ­
minan por carbonización durante el aprestado del te jido  
o después del mismo y antes o después que las capas de 
tela  se han extendido en toda su anchura.

Por este procedimiento últimamente mencionado 
es posible fabricar tejidos uniformes y libres de de­
fectos con una anchura considerablemente mayor que la  
del telar.

En la  figura 10 se muestran dos oapas de origen 
animal, designadas con la  letra  a, las cuales han sido 
tejidas en forma de tejido doblado a lo  largo de un or i­
l l o  de urdimbre. Los h ilos vegetales de trama de unión 
se han designado con la  letra  £. Antes del aprestado, 
durante e l aprestado o después del mismo, los h ilos de 
trama c se eliminan por carbonización, antes o después 
de haber extendido e l te jido en toda su anohura.

En la  figura 11 se muestran cuatro capas de te­
la  a, b de material de origen animal y que han sido te­
jidas en lorian do te jido doblado por un o r illo  de ur­
dimbre. Las capas de tela  se unieron con h ilos vegeta­
les de trama o. Como se desprende del dibujo, las he­
bras c. solamente ligan las dos capas oontiguas, motivo
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por e l cual el te jido puede extenderse en su tota l an­
chura Tina vez l is t o , para someterlo al abatanado o bien 
al proceso dé carbonización antes de proceder a dioho 
proceso de abatanado.

En lugar de unir mediante hebras vegetales de 
trama o las capas de tela  a, b de dos en dos, también 
pueden unirse entre sí las cuatro capas mediante hebras 
vegetales de trama, ta l oomo se ve en la  figura 12.

En la  figura 13 se muestran seis capas de tela 
a a, b b y d d de material de origen animal que se han 
te jido  en forma de tres tejidos doblados cada uno de 
e llos  en la direcoión longitudinal de la  urdimbre y uno 
de los cuales, el designado con la  letra  d, está tejido 
de tal manera que está intercalado entre los otros dos 
te jid os , designados con las letras a y b y queda rodea­
do por estos últimos. Para ligar las capas de te jido se
han empleado h ilos vegetales de trama designados oon 

1 2las letras c, c y c .
En la  figura 14 se muestran tres capas de tela  

a de material de origen animal las cuales han sido te­
jidas en forma de tejido único doblado en zig-zag a lo  
largo del o r illo  de urdimbre. La3 capas de tela  han s i ­
do ligadas entre sí mediante h ilos vegetales de trama.

En la  figura 15 se muestra e l empleo de la  in­
vención en la  tejedura de un tejido tubular de material 
de origen animal en el cual el h ilo de trama es común y 
pasa alternativamente por la  urdimbre de una u otra ca­
pa. Po.r o se designa la  trama vegetal que lig a  a ambas 
capas.

250 En la  fabricación de tejidos circulares en la
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forma antes indicada» el te jido circular puede apres­
tarse tanto en el batán de cilindros oomo en el batán 
de mazos. En e l oaso primero es conveniente eliminar 
los  h ilos vegetales de unión c antes del aprestado y en 
e l segundo caso conviene efectuar la  carbonización des­
pués del aprestado.

Los tejidos circulares obtenidos en esta forma 
también pueden producirse doblados una o varias veces 
en la  dirección de la  urdimbre, de acuerdo con las an­
teriores indicaciones. Las figuras 16 y 17 representan 
dos ejemplos de e llo . En la  figura 16, la  letra  a de­
signa el tejido ciroular hecho oon material de origen 
animal y doblado una vez en la  dirección longitudinal 
de la  urdimbre y la  letra  c designa la  trama vegetal de 
unión. En la  figura 17, la  letra  a designa el te jido  
circular hecho con material de origen animal y doblado
en zig-zag en la  dirección longitudinal de la  urdimbre 

1 2y por c , c y o se designan los hilos de trama que 
sirven para unir entre s í las dos capas de tejido tubu­
lar o circu lar. En lugar de hilos de trama vegetales 
pueden emplearse en este caso h ilos de urdimbre vegeta­
les para el entrelazado.

En la  fabricación de te jidos afieltrados de dos 
capas, la  cara vuelta hacia afuera de las dos capas de 
tela  ha de cardarse antes del prooeso de carbonización. 
Las dos capas de tela  pueden estar fabricadas de cual­
quiera de las maneras descritas en conexión con las f i ­
guras 6, 9, 10, 11, 13, 15, 16 y 17.

En la  fabricación del saoo de noche según la  
invención se procede oomo sigues
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Dos capas de te la  hecha con material de origen 
animal se entrelazan en sus bordes, excepto en aquellos 
que han de formar la  abertura del saco, mediante hilos 
de origen animal y en el resto oon h ilos vegetales, los  
últimos de los cuales han de eliminarse luego por car-* 
bonizaoión. Este procedimiento se representa por la  f i ­
gura 18, en la  que a y b designan las dos capas de te­
la  heohas oon material de origen animal y que en los 
bordes, designados por los números 1 3 , 14- y 15, están 
unidos entre sí mediante h ilos de origen animal; en el 
resto las capas de tela  están entrelazadas mediante un 
número más o menos grande de hilo3 vegetales c. Después 
que los hilow o han sido eliminados por carbonización 
las capas de te la  entrelazadas a lo  largo de los bordes 
13, 14 y 15 forman un saco 1.

En la  fabricación del saco de noche en cuestión, 
el cual también puede emplearse como capa para automó­
v i l ,  e l procedimiento antes indicado ofrece su máxima 
ventaja por cuanto las caras vueltas hacia afuera de 
ambas capas de tejido pueden cardarse antes del proceso 
de oarbonizaoión sin quenpor e llo  se produzca desliza­
miento alguno de las capas, debiendo volverse hacia 
afuera el saco formado, después de sometido a la  carda­
dura, hecho lo  oual el saco se monta y confecciona.

Gomo que en la  fabricación del saco de noche en 
cuestión no solamente se trata de fabricar un saco sino 
un saco con un remate que sirva de oapucha, es de la  
máxima importancia que el disponer este remate no lleve 
aparejados fastos de mano de obra demasiado grandes ni 
dé lugar a pérdidas de material. Para descartar estos

♦
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inconvenientes, el saoo se corta de una tira  de tela  
te jida  circularmente de manera que al mismo tiempo se 
obtenga un remate solidariamente unido al saoo. En el 
procedimiento para fabricar el saco de noche anterior­
mente mencionado se teje  un tubo liso  ouyas dos capas 
tienen porciones transversales unidas por tejedura de 
cualquier modo, que están colocadas separadas entre sí 
y que tienen una longitud que corresponde a la  de dos 
sacos, los cuales se separan luego de dos en dos ha­
ciendo dos cortes transversales, uno en cada capa de te­
jid o , que se disponen con una separación correspondien­
te a la  longitud del remate que ha de formarse y se 
unen a lo  largo de los bordes laterales del corte lon­
gitudinal del tubo l is o .

El procedimiento se representa esquemáticamente 
por las figuras 19, 20 y 21, de las que la  figura 19 
muestra la  tira  de tela v ista  horizontalmente. La figu­
ra 20 muestra un corte por la  línea XX-XX de la  figura 
19 y la  figura 21 muestra un corte por la  línea XXI- 
XXI de la  figura 19.

1 2En el dibujo, las letras a y a  designan una 
tira  de tela  te jida  circularmente en forma de tubo y 
que se ha fabricado en la  forma descrita con referencia 
a la  figura 15» estando unidas, convenientemente por 
tejedura, bordado o cosido, a fin  de formar el fondo 
del saoo, la  capa superior y la  capa in ferior de esta 
tira  de te la . Las capas superior e in ferior se cortan 
en el s it io  deseado, entre dos puntos de unión próximos, 
transversalmente por f  , f  , de tal manera que el corte 
f  de la  capa superior a quede algo separado del corte
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2 2 1 2  f  de la  capa in ferior a . Los cortes f  , f  se unen me­
diante dos cortes longitudinales g hechos en los  bordes 
laterales de la  tira  de tela . De este modo se obtiene 
un remate h en la  extremidad abierta de cada saco fo r­
mada por la  esootadura. Después a este remate se le  da 
la  forma de capucha representada por las figuras 1 y 2.

Como es natural, dentro del marco de la  inven­
ción pueden imaginarse muchas formas diversas de e je c u ­

ción del saco de noche y muchas modificaciones del mis­
mo, así como otros empleos del procedimiento de confor­
midad con la  invenoión distintos de los anteriormente 
descritos y representados por el dibujo,

1 2 8 9 5 8

N O T A

La presente patente de invenoión deberá recaer 
sobre las reivindicaciones siguientes:

1. Un procedimiento para la  fabricación denun 
saco de noche, en el que el saco de noohe resultante, 
fabrioado con f ie lt r o  o material análogo y que puede 
emplearse también como capa para automóvil, está carac­
terizado por un remate (2) que sobresale fuera de la  
extremidad abierta del saco (1) y está provisto con 
dispositivos de unión (3, 4, 5) dispuestos de tal mane­
ra con una forma tal que puede abrocharse para formar 
una capucha que rodea los hombros, el cuello y la  cabe­
za de la  persona metida en e l saco, o que puede doblar­
se y fija rse  en e l saco cuando el mismo ha de emplearse
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como oapa de automóvil.
2. Un procedimiento con arreglo a la  reivindi­

cación 1, en el que el saco de noche está caracterizado 
porque el remate (2) que 3irve de capucha tiene forma 
rectangular y en sus bordes libres está provisto con 
tres escotaduras (6, 9) de las cuales las situadas a 
los  lados forman las aberturas para e l rostro, mientras 
que la  escotadura central puede abrooharse cuando el 
remate ha de formar una capucha.

3. Un procedimiento con arreglo a las reivindi­
caciones 1 y 2, caracterizado porque el saco (1 ), con­
venientemente tejido en forma circular, consiste, en 
todo su contorno o solamente en parte de su contorno, 
en dos (o más) capas, una de las cuales (o varias de 
ellas) se extiende por todo el contorno del saco, o por 
parte de este contorno, formando un espacio intermedio 
(12), continuo o dividido en células acondicionadas pa­
ra recib ir  una materia aislante del oalor, por ejemplo 
paja.

4. Un procedimiento con arreglo a las reivindi­
caciones 3, caracterizado porque una capa exterior, que 
convenientemente consiste en un tejido delgado, forma 
un saco mayor dentro del cual hay un 3aco menor que 
constituye una capa interna de te jido  y puede sacarse, 
el cual está dispuesto de ta l manera que se forma un es' 
pació intermedio (12) continuo entre ambas capas de te­
jido mencionadas y que solamente están unidas en cier­
tos puntos situados convenientemente a lo largo de los - 
bordes exteriores del saco de noche.

5. Un procedimiento con arreglo a la  reivindi-
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cación 4, caracterizado porque en la  capa exterior de 
te jido  hay una serie de agujeros (17) y porque en la  
o&pa interior de tejido hay uno o varios cordones (18), 
oorchetes o análogos, estando dispuesto un árgano f le ­
xible (19)» que convenientemente consiste en un cordón 
o análogo, de modo que pasando sucesivamente por diohos 
agujeros puede unirse con los cordones fijados a la  oa- 
pa in terior de ta l manera que estos últimos puedan mo­
verse a lo  largo del árgano flex ib le , todo e llo  con ob­
jeto de evitar que las capas de tejido se alarguen.

6. XJn procedimiento para fabricar el saoo de 
noche indicado en las reivindicaciones 1 a 5» o cual­
quier otro te jido consistente en dos o más capas, carac­
terizado porque dos o más capas de tela  (a, b o a,b,d o 
a,b,d,e.) hechas con material de origen animal, se entre- 
lazan oon h ilos vegetales (£, c ) , los cuales se elimi­
nan por carbonizaoián antes, durante o después del 
aprestado del te jid o .

7. Un procedimiento según la  reivindicación 6, 
caracterizado porque uno o varios tejidos (a,b) hechos 
oon material de origen animal, se doblan por un borde 
de urdimbre, o en zig-zag por ambos bordes de urdimbre, 
y porque las diversas capas formadas se entrelazan, to - 
das o de dos en dos, mediante una trama (c¡,c ,o ) de 
material vegetal, la  cual se elimina por carbonización 
antes, durante o después del aprestado y antes o des­
pués de haber extendido en toda su anchura el te jid o .

8. Un procedimiento según la  reivindicación 6, 
caracterizado porque al te jer  en dos capas los hilos 
vegetales de trama están formados por un h ilo  continuo
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445.

450.

en las dos oapas de tela (a ), e l cual pasa alternativa­
mente a través de la  urdimbre de una y otra capa, fo r­
mándose así un te jido  ciroular continuo.

9. Un procedimiento según las reivindicaciones 
6 y 8, caracterizado porque el tejido circular se te je  
doblado por un borde de urdimbre o doblado en zig-zag 
por ambos bordes de urdimbre, y porque dos o más oapas 
de te jido  contiguas (a) se entrelazan mediante trama 
vegetal (c ,o  ,c ) , la  cual se elimina por carbonización 
antes, durante o después del aprestado y antes o des­
pués de haber extendido el te jido en toda su anchura.

10. Un procedimiento según las reivindicaciones 
6, 7 y 8, caracterizado porque en la  fabricación de te­
jidos en dos capas (a,b) las caras vueltas hacia afuera 
de ambas capas de te la  se cardan antes del proceso de 
carbonización.

11. Un procedimiento según la  reivindicación 6, 
empleado en la  fabricación del saco de noche indicado 
en las reivindicaciones 1 a 3» caracterizado porque dos 
capas de tela  (a,b) heohas con material de origen ani­
mal se entrelazan en sus bordes (13» 14 y 15)» excepto 
en aquellos (16) que han de formar la  abertura del saco, 
con hilos de origen animal y en el resto de las mismas 
con hilos vegetales (c) que se eliminan luego por car­
bonización .

12. Un procedimiento según la  reivindicación 11, 
empleado en la  fabricación del saco de noche indicado 
en la.s reivindicaciones 1 a 5» caracterizado porque las
oaras vueltas hacia afuera de ambas capas de te la  (a,b)

455. se cardan antes del proceso de carbonización, debiéndo-
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se volver haoia afuera e l suco formado (1) luego de rea­
lizado dicho proceso.

¡ 13. Un procedimiento para fabricar telas para
sacos de noche según las reivindicaciones 1 a 5» oarao- 
terizado porque se te je  un tubo l is o  cuyas dos capas 
(a ,— ) tienen porciones transversales (o.) unidas por 
entrelazado o en otra forma, las cuales están separadas 
entre s í y su longitud corresponde a la  longitud de dos 
3aoos de noche, los cuales se separan luego, mediante 
dos cortes transversales ( f  , f  ) , uno en cada oapa de 
te jid o , de dos en dos, cuales capas se disponen con tina 
separación mutua correspondiente a la  longitud del re­
mate que ha de formarse y se unen luego a lo  largo del 
corte longitudinal (8) hecho en la  direoolón de los 
bordes laterales del tubo l is o .

14* Un procedimiento para la  fabricación de un 
saoo de noche o bien de un tejido consistente en dos o 
más capas.

La presente memoria consta de diez y siete ho­
jas foliadas y escritas por una sola cara.

Baroelona, a 3 de diciembre de 1932.
Urnst Harald Wallin

P *a * J A I M E  IS EFN
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