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p a ra  s o l i c i t a r  

r  A T 3 jff T S D 3

en

E S P A S A 

p or  V3I¿ír3 a«io8

a nombre d e l  Dr. I s a a r  ÜÜDO'á’S^l y  Hans diuiDT, de 

nafe ional idad alemana, r e s i d e n t e s  en I n v a l i d e n -  

s t r a s e e  152 ,  BEa LIíI, Alemania,  por

"Un p r o c e d im ie n to  para  endurecer  h i e r r o ,

" a c e r o  y  s i m i l a r e s "

iu <!\k wi<¿l <*¿¿1 ÍiuL  liiil !».úrJ hiÁ Miib tiM 'hM ..'M i\M hu í ,iul. \tUÍ <Vil¿ hhi iii¿  hüá *>uL

31 o b j e t o  de l  i n v e n t o  es un pro­

ced im ie n to  para  endurecer  h i e r r e  y  a c e r o ,  que se  

d i s t i n g u e  con v e n t a j a  de l o s  métodos con o c id os  

por  p e r m i t i r  dar a l a  p i e z a ,  con un t r a t a m i e n t o  

s e n c i l l o  y  r e l a t i v a m e n t e  b re v e ,  una gran dureza 

manteniendo una c o n s i d e r a b l e  t e n a c id a d  n u c l e a r .  

Con e s to  se  hace i n n e c e s a r i o  en muchísimos casos
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e l  tem ple  de s u p e r f i c i e ,  tan. c o s t o s o ,  e x p l i c a d o  

y  e n t r e t e n i d a .
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51 acero  y  el  h i e r r a  se  endurecen, 

es s a b i d o ,  c a le n ta n d o  l a  p i e z a  después de 

moldeada, y  e n f r i á n d o l a  bruscamenté por  inmer­

s i ó n  en un l í q u i d o  f r i ó .  Jon f r e c u e n c i a  s e  l a  

gómete a n te s  a una e s p e c i e  de c a r b u r a c i ó n .  Jo­

mo medio templador s u e l e  u s a r s e  agua, s o lo  o con 

a d i c i ó n  de s a l e s ,  á c i d o s ,  á l c a l i s  u o t r a s  subs­

t a n c i a s .  Para  tem plar  a ce ro s  a le a d o s  se  -emplean 

p r i n c i p a l m e n t e  a c e i t e s  de c o l z a .

_ara  dar a l a  p i e z a  más carbono y  

p r o p o r c i o n a r l e  a s i  mayor du reza ,  se  somete, por 

e jem plo ,  a l  temple  de s u p e r f i c i e ,  que c o n s i s t e  

en c a l d e a r l a  e n v o l v i é n d o l a  en l a s  s u b s t a n c i a s  

c a r b u r a n t e s ,  du rante  muchas horas o h a s t a  v a r i o s  

d i a s .  Los o b j e t o s  sometidos a endurecim ient« 

se  de jan  e n f r i a r  en l a  s u b s t a n c i a  o s u b s t a n c i a s  

de temple, y  muchas v e ce s  son o b j e t o  de nueva 

cem entación i n t e r m e d i a ,  pa ra  c a l e n t a r l o s  de nue­

vo y  t e m p l a r l o s  d e f i n i t i v a m e n t e .

Mediante e l  i n v e n t o  puede d a rse  

a l  h i e r r o  o a^acato  un subido grado de dureza  en 

forma s i m p l i f i c a d a  y  más económica, c a le n ta n d o  

l a  p i e z a  en una a tm ósfe ra  de óxido de carbono a l  

r o j o  y  sumergíéndola luego  en un ’ba^o que conten­

ga r e s i n a  o jabon es  r e s i n o s o s  c«n s u b s t a n c i a s  

ca r b u r a d a s  y eventualmente n i t r o g e n a d a s ,  d i s u e l ­

t a s  o suspendidas en a c e i t e s  o g r a s a s .

La a c c ió n  de e s t e  templador puede 

f a v o r e c e r s e  aun añ a d ié n d o le  combinaciones metá­

l i c a s  en forma de r e s i n a t o s  y  form íato g  m e t á l i c o s ,  

c a r b o n i l o g ,  e t c .
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Las p ropiedades  c a t a l í t i c a s  de es­

t a s  combinaciones f a v o r e c e n  l a  e f i c a c i a  de e s t e  

t  emplador.

Como e s p e c ia lm e n te  ú t i l e s  se  han 

probado d i s o l u c i o n e s  o su sp e n s io n e s  de r e s i n a s ,  

como c o l o f o n i a ,  y  r e s i n a t o a ,  como l o s  a l c a l i n o s ,  

en a c e i t e s  de e levado  punto de i n f l a m a c i ó n ,  por  

ejemplo, a c e i t e  de l i n a z a .

Sn c a l i d a d  de combinaciones n i t r o ­

genadas y  carbonadas puedan u t i l i z a r s e  u r e a ,  f o r -  

m ia to s ,  e t c ,  asimismo son adecuadas muchas o tras  

combinaciones o r g á n ic a s .  I-ero es de im p o r ta n c ia  

que no contengan agua de c r i s t a l i z a c i ó n .

Los i n v e n t o r e s  han experimentado 

como e s p e c ia lm e n te  v e n t a j o s o  e l  s i g u i e n t e  ejemplo;

Los o b j e t o s  que han de en d urecerse  

se  c a l i e n t a n  en una a tm ósfe ra  de óxido c a r b ó n ic o  

a 35C-95C-, y  lu e g o  s e  sumergen en un ba*o de 

tem ple,  en e l  que se  de jan  h a s t a  completo e n f r i a ­

m ie n to .  E s t e  ba^o de temple se  compone de l^C 

p a r t e e  án peso  de a c e i t e  de l i n a z a ,  en e l  que 

s e  d is u e lT e n  12 p a r t e s  en peso  de c o l o f o n i a .

La s o l u c i ó n  c o n t i e n e  además 3 p a r t e s  p on d e r a le s  

de r e s i n a t o  p o t á s i c o  y  3 de f o rm iato  de n í q u e l .

?n l u g a r  d además d e l  f o r m i a to  n i q u é l i c o  pueden 

a g r e g a r s e  7 , 5 p a r t e s  en peso de u r e a .  S i  a ce­

ro t r a t a d o  en e s t e  ba^o de temple, o l o s  objeto© 

de a c e r o ,  se  cementan o t r a  v e z  y  se  templan de

nuevo »n agua,

70 S a t a  s o l i c i t u d ,  que corresponde a

l a  p r e s e n t a d a  en «.lemania, el  9 Diciembre de 

19 5 1 ,  se  acoge a l o s  b e n e f i c i o s  d e l  a r t í c u l o  51
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del  v i g e n t e  E s t a t u t o  de Propied ad I n d u s t r i a l

_ o— «— h 0 i h. — o— o— ° —
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Los puntas de in v e n c ió n  p r o p i a  y  

nueva, que se  p r e s e n t a n  p a ra  que sean o b j e t o  de 

e s t a  P a t e n t e  de VüX^Xá a^íos, sen l e s  s i g u i e n t e s :  

1* .  -  un p rocedim iento  p a ra  en­

d u r e c e r  h i e r r e  y a c e r e ,  c a r a c t e r i z a d o  por  c a le n ­

t a r  prim ero l o g o b j e t e s  que han de tem p la rse ,  en 

una a tm ósfera  de óxi d e  de carbono, después de 

l o  cu a l  se templan en un ba?Io compuesto de una 

d i s o l u c i ó n  o su spe n sión  de r e s i n a s  o r e s i n a t o s  

con combinaciones azoadas o carbonadas en a c e i ­

t e s  o g r a s a s ,  y  a c o n t i n u a c i ó n  se  c a l i e n t a n  de 

nuevo y  se  templan como de o r d i n a r i o  en agua,

22. -  Un p ro c e d im ie n to  con for­

me s e  r e i v i n d i c a  en e l  punto l a ,  c a r a c t e r i z a d o  

p or  s u s t i t u i r s e  l o s  r e s i n a t o s  a l c a l i n o s ,  t o t a l  

o p a r c i a l m e n t e ,  por  r e s i n a t o s  m e t á l i c o s ,

-  Un p roce d im ie n to  conforme 

se  r e i v i n d i c a  en e l  punto l a ,  c a r a c t e r i z a d o  por  

u t i l i z a r s e  en v e z  de lo g  r e s i n a t o s  m e t á l i c o s  

o t r a s  combinaciones m e t á l i c a s  o r g á n ic a s ,

4 a. -  un p ro c e d im ie n to  para endu­

r e c e r  id e r r o ,  a c e r o  y  s i m i l a r e s .

o « O «pon n « o o.

Tal  y  como se  ha descrito en l a  Síe-

\
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m^ria que antecede y c«n l « s  fines que ee h.an espe­

cificad".

Sata Memoria consta de cinc»' h"jas 

escritas p «r  una s^la cara.

Madrid, 9 de Diciembre de 1952.

P • A.

ll^^Ooyu|

Uf j
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