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MEMCRTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por: " Procedimiento

para el crecido de tejidos de punto en mdquinas planas de artfculos de
punto " a favor de la razdn social Schubert y salwmer, Maschinenfabrik
Aktiengesellschaft, residente en Chemnitz - Alemaunia — Lothringerstr,

ll. -
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El invento se refiere a un procedimiento para el credido de
tejidos de punto en mdquinas planas de articulos de punto, en mds de
uua, por tanto cuanao menos en dos mallas, por ejemplo, para la confec-—
cidn del taldn.

listos tejidos ae punto se han hecho crecer hasta shora esen -
clalmente bien por formacidu de nuevas mallas bien por aplicacidén de
mallas, por ejemplo, de las que se cosen en el borde, zl método prime —
rarente inaicado, como la panuiltima aguja al levantarse se arquea des —
de la posicidén ae encerrar, exige aispositivos muy voluminosos y en el
segundo proceaimiento, ademds del conocido retardo en la formacién del
punto durante el meunguado se requiere también una desfiguracidén de las
mallas perjudicial para el tejido, pues los bucles de mallas se ponen
por la derecha y as{ resultan demasiaao cortos,

Todos estos inconvenientes se suprimen gracias al onjeto del
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/gL/—presente invento, ya que el tejlLdo se hace crecer por el hecho de que

a2
AR 1M0S
>

el guia-hilos, despuds ue formar una serié de mallas se corre hacia
afuera gtodavia aos agujas mds alld del borae del artfculo, y luego el
hilo pasando alrededor de la aguja exterior, como es conocido en las

5 agujas de borde, pasa por delante ae todas las agujas para formar una
nueva serié de mallas, hurtdnaose durante la formacidn de la inmediata
serié de mallas, una de las agujas ue borde llegadas al movimiento de
prensa, y owteniéndose asi un bucle doble, después de lo cual se unen
las siguientes filas,

10 seguin el objeto del presente invento el procedimiento con -
siste en que la malla de borae de un tejido crecido recibe una reserva
de hilo considerablemente mayor que hasta aquf. As{ se aumenta comnsi -
deraolemente la elasticidad del borae.

A esto se agrega que gracias a este procedimiento de creci -

15 do no se necesitan dispositivos especiales, pudiénaose emplear los co —
nocidos para hurtar las ailversas agujas al movimiento de prensa,

5i se efectudn crecidos por ambos lados, por ejemplo, en
las partes del taldén de las medias, entonces serd preferible llevar
alternativamente hacia fuera el hilo alrededor de las dos agujas de
20 crecido, de tal manera que éstas aos series ae mallas formen alternz —
* tivamente el bucle doble.
5i de las agujas ae borde que llegan, se hurta la peniltima
al movimiento de prensa, por este hecho aicha aguja recibe un bucle
doble y as{ la reserva obtenida de hilo resulta tratdndose de hilos

25 muy duros algo excesiva, de manera que se pueaen formar lazos margina —
les aificiles de unir por cosido y as{ proporcionan una costura no lim-
plia.

si la dltima aguja de borde gue llega se hurta al movimien -
to de prensa y recibe asi un bucle . doble, entonces se evita tampiémn

3u este Yltimo 1ucouveniente, Por consiguiente en la aguja de borde Ulti —
ma que liega se forma una malla de prensa de borde,

Kl invento también se extiende a formar en las columnas de
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fila de wallas una malla doble que sirva de mella de cierre cuando por
ejemply salta la malla de prensa de horde., sn las columnas de mallas
en cuestidn se cierran ae esta rorma mallas corridas de dos agujas.

5] Ademds para obtener una mayor seguridaa en cada tila de ma -—
llas de una malla de cierre se forman aproximadamente tres a cinco se —
ries y aespués también una malla aoble. wmstas mallas dobles se extien -
den por tanic paralelas al borde exterior y proporcionan una buena 11 -

g nea airectriz al coser el borde uel taldn,

10 rn el dibujo aajunto se ilustra a t{tulo de ejemplo, para
explicar el procedimiento, el crecido ael tejido en su sucesidn de tra -
bajo y en dos rormas de ejecucidén, Las figs. 1 4 4, presenta%isucesién
de travajo cuanao la pendltima sguja ae borae que llega se hurta al mo-
v imiento ae prensa. La fig. 9, presenta una parte del tejido con el

15 crecido, las figs. 6 € 8, la sucesidn uel trabajo cuanac la dltima agu -
ja de borde que llega se hurta al movimiento de prensa, O sean cuandc
se forma uua malla de prensa ael borde, La fig. 8, presenta también la
malla especial ae cierre,

vomo se aesprenae de las figs. 1 4 4, después de fofhar las

20 series ordinarias de mallas -a- y -b-, en las agujas -ll- -28-, el

. gufa-hilos cuanao procediendo de la serié —c— ae la aerecha se encuen -
tra fuera de las agujas -ll-, todavia en dos agujas —1l0- ¥y -9— hacia
afuera (fig. 1l).

#l hilo se llevg como en las agujas ae borde, es sabido,

25 alrededor de la aguja —-9- y luego ademds se presenta a todas las agu -
jas lu € -26- para formar la serié de mallas —d-.

A continuacidu el gufa-hilos, aespuds ae formar esta serié,
marcha por el lado contrario en igual forma hacia afuers alrededor de
dos agujas, las -29- y -3u- (fig. 2)., rl hilo se lleva alrededor de la

30 aguja -30) y luego se presenta ademds a toaas las agujas —29- 4 -9— y

forma el punto.

Al segulr haciendo la seri€ ae mallas -d- la aguja marginal

—-1U— pendltima que ha llegado antes se hurta al movimiento de Prensa
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esta serié de mallas, el gula-hilos vuelve de nuevo hacia fuera en dos
agujase«8 y 7- (fig. ¥, el hilo se pasa alrededor ae la aguja -7-y
luego también como la serié -f- se presenta a todas las agujas hasta
la aguja -3v).

Al rormar esta serié ae mallas la aguja ae borde —29- penfil-
tima y que ha llegado dlvimamente, se hurta al moviwiento dae premnsa,
de manera gue ahora por este lado ael tejido se forma también un bucle
doble en la aguja -29- (fig. 4j.

ve esta manera existen en las agujas -1l0- y -29- ae ambos
lados, bucles para las nuevas columnas de mallas,

El proceso uescrito se repite en igual forma, yendo ahora
el gufa-hilos por la derecha hacia afuera en las agujas -31 y 32—, pa —
sdndose el hilo alrededor de la aguja -32,— formanao despuds una nueva
serié, etc,

La fig. o, ilustra el lado ae la derecha de un taldu creci -
do segin el procedimiento descrito. ~e este uibujo ae las mallas se
desprende la especial veutaja de este procedimiento, gn el borde se tie-
ne una reserva de hiios considerablemente mayor que hasta aqui, gracias
a la cual se aumenta considerablemente la elasticidad del borde,

De las figs. 6 & 8, se desprenue que para producir un creci -
do en la serié e 1la aguja de borde -9- se hurta al movimiento de pren -
sa, de manera que se rorme una malla doble —A—, la malia de prensa ael
borae, £n la sigulente serié -f- se forma ahora en la aguja -10— otra
malla aoble +B—, la malla ae cierre (fig. 7}, ~e la fig. &, se uespren—
de al movimiento alterm tvivo reciproco al producir mallas doovles en las
agujas ue borde, La serié -k- presenta la otra malla doble -C— situada
en las columnas -1l0- las mallas de la malla ae cierre -B-.

Si se ha de crecer en mds de dos malias, entonces no se hur—
ta al movimiento ae prensa la aguja pendltima Unicamente, sino corres —

pondientemente méds agujas.
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vescrito suficientemente el presente invento lo que se de -

clara como ue ncvedad € tnvencidén propia, son las siguientes reivindi -
caciones:

5 1, — un proceaimiento para el crecido de tejidos en mdquinas
planas ae punto en mds de uua malla en cada serié dae éstas, caracteri -
zado porque el gufa-hilos después de formar una serié de mallas se lle —
va todavia aos agujas hacia afuera mds alld del borde ael articulo y
el hilo se pasa alrededor ae la aguja exterior y se presenta a toaas las

10 agujas para formar una nueva serié de mallas, aespués de lo cual al for-
mar la serié iumeaiata ue éstas, una de las agujas de borde llegadas
se hurta al movimiento ae prensa y por esto reciwe un bucle aoble, des -
pués de lo cual se unen las otras series de malla .

2. - un proceaimiento segiu lo reivindicado en el punto 1,

15 caracterizaao porque de las agujas ue borde llegadas se hurta la pendl —
tira al movimiento de prensa,

3. — un procealmiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizauo porque de las agujas ue borde liegadas se hurta la dltima
al movimiento de preusa,

<0 4, — un proceaimiento segin lo reivindicado en el punto 1,

+ caracterizaao porgue en la serid de inversiémn, gque sigue & la serié de

mallas y en yue la aguja ae borde liegada dltimamente se hurta al movi -

miento de prensa, se hurta tembiéu a este movimiento la aguja de borde

peniltima que ha liegado en la serié precedente ae mallas.,

235 ©. — un procedimiento segin lo reivindicaao en los puntos
1 y 2, caracterizado porque en las columnas de mallas, que contiene la
malla de prensa gue se hauJla formaao en Ja aguja de borde lliegada penul —
timaniente, se torma en La sigulente, aproximadamente en la tercera a
guinta seri€é otra malla doble,

30 ‘ 6. — Uu procedimiento ceguin 1o reivindicado en los puntos 1

y 2, caracterizado porque en el crecido se forma elternativemente un bu
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cle doble en la aguja pemdltima de borde.

| 7. — Un procedimiento segdn Lo reivindicado en los puntos 1
y O, c%facterizado poryue en el crecido se forman altermtivamente ma -
llas (A} de prensa del borde.

o &, - " Procedimiento para el crecido de tejidos de punto en
mdyuinas planas de articulos de punto " aeglin se describe y reivindica
en esta memoria desvriptiva y se ilustra coin 10s planos gque a la misma
se acoupafian,

’ Consta esta descripcidn de seis hojas foliadas y escritas
. 10 a mdquina por una sola de sus caras.
Madrid, € 7 de viciembre de 1932. -
Leocadio Ldépez y Ldpez., =
P.P.
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