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M E M O R I A  j j E S C R I P T I V A

para una patente ae in vención , por ve in te  años, p or :  " Procedim iento 

para e l  c re c id o  de t e j id o s  de punto en máquinas planas de a r t íc u lo s  de 

punto " a fa v or  ae la  razón s o c i a l  schubert y s a la e r ,  M aschinenfabrik 

A k t ie n g e s e l ls c h a f t ,  re s id en te  en uhemnitz -  Alemania -  L o th r in g e r s tr . 

11. -

El invento se r e f i e r e  a un procedim iento para e l  cred ido  de 

t e j id o s  de punto en máquinas planas de a r t í c u lo s  de punto, en más de 

una, por tanto cuanao menos en dos m allas, por e jem plo, para la  con fec ­

c ió n  de l t a ló n .

Estos t e j id o s  ae punto se han hecho c re c e r  hasta ahora esen -  

cialm ente b ien  por form ación de nuevas mallas bien  por a p l ic a c ió n  de 

m allas , por e jem plo , de la s  que se cosen en e l b ord e . El mátodo prime — 

ramente in d ica d o , como la  penúltima aguja a l leva n tarse  se arquea des -  

de la  p o s ic ió n  ae en cerra r , exige d i s p o s i t iv o s  muy voluminosos y en e l  

segundo proced im ien to , además de l conocido  re ta rd o  en la  form ación d e l  

punto durante e l  menguado se requiere  también una d e s f ig u ra c ió n  de la s  

mallas p e r ju d ic ia l  para e l  t e j i d o ,  pues lo s  bu cles  de mallas se ponen 

por la  derecha y a s í  resu ltan  demasiado c o r t o s .

Todos e s tos  inconvenientes se suprimen g ra c ia s  a l  oD jeto  d e l



^^S-presente invento, ya que e l  t e j id o  se hace c re c e r  por e l  hecho de que 

e l  g u ía -h i lo s ,  después ae formar una s e r ié  de mallas se corre  hacia  

afuera t o d a v í a  nos agujas más a l lá  d e l borde d e l  a r t í c u lo ,  y luego e l  

h i l o  pasando a lred ed or  de la  aguja e x t e r io r ,  como es con oc ido  en la s  

5 agujas de borde , pasa por delante ae todas la s  agujas para formar una 

nueva s e r ié  de m a llas , hurtándola durante la  form ación de la  inmediata 

s e r ié  de m allas, una de la s  agujas ae borde llegada s  a l  movimiento de 

prensa, y outeniéndose a s í  un bu cle  d ob le , después de l o  cual se unen 

la s  s ig u ien tes  f i l a s .

10 según e l  o b je to  d e l  presente invento e l  procedim iento con -

s i s t e  en que la  malla de borae de un t e j i d o  c re c id o  r e c ib e  una reserva 

de h i l o  considerablem ente mayor que hasta aqu í. A sí se aumenta con s i  — 

deraolemente la  e la s t i c id a d  d e l  borde .

A e s to  se agrega que g ra c ia s  a e s te  procedim iento de c reu i -  

15 do no se n eces ita n  d i s p o s i t iv o s  e s p e c ia le s ,  pudiénaose emplear lo s  co  — 

nocidos para hurtar la s  a iversa s  agujas a l  movimiento de prensa.

a i  se e fectuán  c rec id os  por  ambos lados , por ejemplo, en 

la s  partes de l ta lón  de la s  medias, entonces será p r e fe r ib le  l l e v a r  

alternativam ente hacia  fuera e l  h i l o  a lred edor  de la s  dos agujas de 

2U c re c id o ,  de t a l  manera que éstas uos s e r ie s  ue mallas formen a ltern a  —

* tivamente e l  bucle  d o b le .

s i  de la s  agujas ae borde que l le g a n ,  se hurta la  penúltima 

a l  movimiento de prensa, por e s te  hecho dicha aguja re c ib e  un bu cle  

doble y a s í  la  reserva  obtenida de h i l o  re su lta  tratándose de h i l o s  

25 muy duros a lgo  ex ce s iv a , de manera que se pueden formar la zos  margina -  

le s  d i f í c i l e s  de unir por cos id o  y a s í  proporcionan una costura  no lim­

p ia .

s i  la  última aguja de borde que l l e g a  se hurta a l  movimien -  

t o  de prensa y re c ib e  a s í  un bucle . d o b le ,  entonces se e v ita  también 

3u este  últim o in con ven ien te . Por con sigu ien te  en la  aguja de borde ú l t i  -  

ma que l i e g a  se forma una malla de prensa de borde .

til invento también se extiende a formar en la s  columnas de



malla situadas junto a la  malla de prensa de borde y en la s  s ig u ie n te s  

f i l a  de mallas una malla doble que s irv a  de malla de c i e r r e  cuando por 

e jem pl^ s a lta  la  malla de prensa de bord e , an la s  columnas de mallas 

en cu estión  se c ie r ra n  ae esta  rorma mallas c o rr id a s  de dos a g u ja s .

Además para obtener una mayor seguridad en cada f i l a  de ma -

l i a s  de una malla de c ie r r e  se forman aproximadamente tres  a c in co  se —

r ie s  y aespuás también una malla a o b le . Astas mallas dob les  se e x t ie n  — 

den por tanto p a ra le la s  a l  borde e x t e r io r  y proporcionan una buena l í  -  

nea a i r e c t r i z  a l  co se r  e l  borde u e l t a ló n .

jsn e l  d ib u jo  adjunto se i l u s t r a  a t í t u l o  ae ejem plo, para

e x p l ic a r  e l  proced im iento, e l  c r e c id o  a e l  t e j i d o  en su sucesión  de t ra  —
lab a jo  y en dos formas de e je c u c ió n ,  ñas f i g s .  1 á 4 , p resen tan /su cesión  

de tra u a jo  cuando l a  penúltima aguja ae borae que l l e g a  se hurta a l  mo­

v im ien to  ae prensa. La f i g .  o , presenta una parte d e l t e j i d o  con e l

c r e c id o ,  la s  f i g s .  6 á 8, la  su cesión  uel t ra b a jo  cuanao la  última agu -  

ja de borde que l l e g a  se hurta a l movimiento ae prensa, o sean cuando 

se forma una malla de prensa a e l  borde , na f i g .  8, presenta también la  

malla e s p e c ia l  ae c i e r r e .

oomo se aesprenae de la s  f i g s .  1 á 4, después de formar la s  

s e r ie s  ord in a r ia s  de mallas - a -  y - b - ,  en la s  agujas - 1 1 -  - 2 8 - ,  e l  

guía—h i lo s  cuanao procediendo de la  s e r ié  —c— ae la  derecha se encuen — 

tra  fuera de la s  agujas - 1 1 - ,  todav ía  en dos agujas —lü — y -9 — hacia  

afuera ( f i g .  1 ) .

Al h i l o  se l l e v $  como en la s  agujas ae borae, es sab ido, 

a lred edor  de la  aguja - 9 -  y luego además se presenta a todas la s  agu -  

jas  lu á - 2 8 -  para formar la  s e r ié  de mallas - d - ,

A con tin u ación  e l  g u ía -h i lo s ,  después de formar esta  s e r i é ,  

marcha por e l  lado co n tra r io  en igual forma hacia  afuera a lred edor  de 

dos agu jas , la s  -2 9 -  y - 3 u -  ( f i g .  2 j . a1 h i l o  se l l e v a  a lred edor  de la  

aguja —3u) y luego se presenta además a todas la s  agujas - 2 9 -  á - 9 -  y 

forma e l  punto.

Al seg u ir  haciendo la  s e r ié  ae mallas - d -  la  aguja marginal 

- l u -  penúltima que ha l le g a d o  antes se hurta a l movimiento de prensa



ESPECIAL MOVI*

¡le manera que en esta  aguja se forma un bucle  u o b le .  Después de formar
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esta  s e r ié  de m allas, e l  g u ía -h i lo s  vuelve de nuevo hacia  fuera  en dos 

a g u j a s t e  y 7 -  i f i g .  3 j ,  e l  h i l o  se pasa a lred ed or  de la  aguja - 7 -  y 

luego también como la  s e r ié  - f -  se presenta a todas la s  agujas hasta 

ü la  aguja - 3 u ) .

tima y que ha l le g a d o  últimamente, se hurta a l  movimiento de prensa, 

de manera que ahora por este  lado a e l t e j id o  se forma también un bu cle  

doble en la  aguja -3 9 -  i f i g .  4 ; .

la d os , bu cles  para la s  nuevas columnas de m allas .

El proceso  u e s c r i t o  se r e p ite  en igu a l forma, yendo ahora 

e l  g u ía -h i lo s  por la  derecha hacia afuera en la s  agujas -3 1  y 3 3 - ,  pa -  

sándose e l  h i l o  a lred edor  de la  aguja - 3 3 , — formando después una nueva 

15 s e r ié ,  e t c .

La f i g .  o , i lu s t r a  e l  lado  de la  derecha de un ta ló n  c r e c i  -  

do según e l  procedim iento d e s c r i t o .  ~e e s te  u ibu jo  de la s  mallas se 

desprende la  e s p e c ia l  ven ta ja  de este  proced im ien to . En e l  borde se t i e ­

ne una reserva  ae h i lo s  considerablem ente mayor que hasta aquí, g rac ias  

a la  cual se aumenta consideraDiemente l a  e la s t i c id a d  d e l  borde .

20 De la s  f i g s .  6 á 8, se desprenue que para p rod u cir  un c r e c i  —

do en la  s e r i é  e la  aguja de borde - 9 -  se hurta a l  movimiento de pren -  

sa, de manera que se rorme una malla doble - A - ,  la  malxa de prensa d e l  

borne. Ln la  s ig u ien te  s e r i é  - f -  se forma ahora en la  aguja - l ü -  o t ra  

malla aoble t B—, la  malla de c ie r r e  i f i g .  7 ) ,  ^e la  f i g .  8, se uespren- 

35 de a l  movimiento a l te r n a t iv o  r e c íp r o co  a l  produ cir  mallas d oo les  en la s  

agujas ue borde . La s e r ié  -K - presenta la  o tra  malla doble  - c — situada 

en la s  columnas - l o -  la s  mallas de la  malla de c ie r r e  -13-.

Al formar esta  s e r ié  de mallas la  aguja ue borde -3 9 -  penpl-

. lo ue esta  manera e x is te n  en la s  agujas - l o — y - 3 9 -  ue ambos

8 i  se ha de c re c e r  en más de dos malxas, en ton ces  no se hur­

ta  a l movimiento ue prensa la  aguja penúltima únicamente, s in o  co rres  — 

3u pendientemente más ag u jas .



D e scr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento l o  que se cíe -  

c la ra  como ue novedad e in vención  prop ia , son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d i  -  

cae io n e s :

5 1 . -  un procedim iento para e l  c re c id o  de t e j i d o s  en máquinas

planas ue punto en más ae Ujua malla en cada s e r ió  de ó s ta s ,  ca ra cter i  -  

zado porque e l  g u ía -h i lo s  después de formar una s e r ie  de mallas se l i e  —

va todavía  aos agujas hacia  afuera más a l lá  d e l  borde a e l  a r t í c u lo  y

e l  h i l o  se pasa a lred ed or  ue la  aguja e x t e r i o r  y se presenta a todas la s

10 agujas para formar una nueva s e r ié  de m allas , después de l o  cual a l  f o r ­

mar la  s e r ié  inmediata ue és ta s ,  una de las  agujas de borde llegadas

se hurta a l movimiento ae prensa y por e s to  reciue  un bu cle  dob le , des -

pués de l o  cual se unen la s  otras  s e r ie s  de malla .

2 . -  un procedim iento segán l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1,

15 ca ra c te r iza d o  porque de la s  agujas ue borde llegadas  se hurta la  pendí -  

tima a l  movimiento de prensa.

3 .  -  un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, 

ca ra cter iza d o  porque de la s  agujas ue borde llegada s  se hmrta la  última 

a l  movimiento de prensa,

20 4 .  -  un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1,

* ca ra cter iza d o  porque en l a  s e r i é  de in v e rs ió n , que sigue a la  s e r ié  de 

mallas y en que la  aguja ae borde l leg a d a  últimamente se hurta a l  movi -  

miento ae prensa, se hurta también a es te  movimiento la  aguja de borde 

penúltima que ha l le g a d o  en la  s e r ié  precedente ae m a lla s .

¿5 o . — un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos

1 y 2, ca ra cter iza d o  porque en la s  columnas de m allas, que contiene  la  

malla de prensa que se ha^ía formado en ía  aguja de borde llegada  penúl -  

timamente, se forma en la  s ig u ie n te ,  aproximadamente en la  t e r c e r a  a 

quinta s e r ié  otra malla d ob le .

30 6. -  Un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1

y 2, ca ra c te r iz a d o  porque en e l  c re c id o  se forma a lternativam ente un bit-



-5- - : -Ti- -  e le  dob le  en la  aguja pendí tima de borde.

7. -  Un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 

y 5, ca ra cter iza d o  porgue en e l  c re c id o  se forman alternativam ente ma -
'T

l i a s  (A) de prensa d e l  borde .

5 8 .  -  ,f Procedim iento para e l  c re c id o  de t e j id o s  de punto en

máquinas planas de a r t íc u lo s  de punto " aegún se d escr ib e  y r e iv in d ic a  

en es ta  memoria d e s c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con lo s  pianos que a la  misma 

se acompañan.
- Consta esta  d e s c r ip c ió n  de s e is  ho jas  fo l ia d a s  y e s c r i t a s

10 a máquina por una s o la  de sus ca ra s .*

Madrid, á 7 de diciem bre de 1932. -  

Leocadio López y López. =

P.P.=
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