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lemoris descriptiva que se acowmpalia & la Solicitud de Patente
de Introduccidén por 10 alics 4 favor de A rmno Andreas,
Ingeniero, residente en Liinster/Westfalen (Alemania), por "Pro-
cedimiento pare la obtencién de sacos o bolsas de vdlvula de
papel o material andiogo con el dispositivo correspondiente para
llenarlos", presentnda en el Ministerio de Agricultura, Industria

v Comexrcio.

Zl invento se reiiere & un procedimiento para la obtencidn
de sacos o bolsas de vdlvule hechos de papel o material andlogo
y la novedad consiste en que en la vélvule se colocs una lenguete
gue sobrepasa ias dimensiones del saco y La cual sirve después
del lilenado para cerrar la vdlvula, sujetdndcse en la pared o el
fondo del saco lleno mediante pegamento, cosido, remache o de otre
forma andloga.

Le lengueta se wuede colocar por fuera en el saco o bolsa de
manera que despuds del cierre recubra completemente la vdlvula, o
puede insertarse en la vdlvula y sobresalir de esta, en cuyo
caso estando el saco O bolsa cerrado solo recubre el agujero de
la vilvula. bi el saco estd armado con una tira de reiuerzo,segun
es sabido especialmente en los sacos con rondo cruzado, entonces
esta tira de reiuerzo puede prolongarse en la lengiieta segin el
invento.

w1l invento se retriere ademds a correspondientes dispositivos
parae llenar estos sacos o bolsas de vdlvula, en los cuales des-
pués del llenado al quitarlo a mano o automdéticemente se fija en
la bolsa o el saco la lengieta sobresaliente o seliente y asi se

cierra el agujero de la vilvula.



Bl dibujo adjunto presenta algunos ejemples de ejecucidn de
v

» la bolsa o saco seguin el invento y de los dispositivos destinados
a llenario, iiustrado
La figura 1 la esquina de la vdlvula de un saco de fondo
25 cruzado en seccidn,
La tfigura 2 el dispositivo destinado a llenarlo,
La figure 5 la esquina de cotro saco en seccidn,
La figura 4 otro dispositivo de Zlenado,
La figura b la esquina de un tercer saco en seccién,
50 La figura 6 otro dispositivo de llenado.
rn todos los dibujos los puntos de pegemento de los sacos se
sefielan por rayado.
on el fondo cruzado del saco 2 (figura 1) en la esguina di-
bujada de la vdlvula se pega una hoja 1 que sobresale de la solapa
55 del fondo cruzado que forma el lado superior de la vdlvula, de
manera que queda libre a modo de lengileta una parte de la hoja.
msta parte de lengleta estd provista de pegamento por su cara
inferior.
kn la boquilla de carga 5 (figure 2) se prevé una tuberia
40 Tina %a para agua, que desemboca por el lado superior de la boqui-
1lla. La humedad que sale de esta tuberia humedece el punto de
pegomento de la lenglieta 1 del seco encajado 2 y cuando este saco,
une vez el'ectusda la carga, se retires,la esquina del mismo roza
por encime de le rlaca 4 apoyada eldsticamente, con lo que se
45 aplasta el caenal de viivula o sea se cierra el orificio de esta y
al mismo tiempo la lenclieta se oprime contra el saco, de menera
que se pega Ifuertemente con el puntb humedecido pars esto.
an el saco ilustrado en le fisura % le tira de refuerzo 5
pegada sobre el fondo se prolonge més alld de la esquina del saco
50 en la lengleta 6. Estando el saco cerrado se abate esta lengilieta
en 1a direccidn seiialada por la linea de trazos y puntos y se

pega al lado estrecho del saco.

La lenglieta 6 se puede proveer también de pegamento por su
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cara inferior.

-

41 encajar este saco en la boquilla 7 (figura 4) destinada a
la carga, la lengleta 6 se dobla hacia arriba de manera que se
apoye contra el punto 8 para humedecer o engomar. 5i la lenglieta
6 se provee de pegawento, como erriba se ha indicado, entonces
este nwunto 8 solo necesita humedecer el pegarento. Pero si dicha
lenglieta 6 no tiene pegamento, entoances el punto 8 se construye
como tampdén o cilindro para engomoX.

i1 retirar el saco el operario abate la lenglieta 6 y asi la
pega con la meno sobre el lado del saco 5.

in el soco ilustrado en la figura 5 la lengleta 9 va encajada
en el orificio de vidlvula y pegada con la parte inferior del canal
de esta. msto ofrece tambidén la venteja de que la parte del saco
que por le presién del material introducido cierra la valvula, se
proLonga nacia adentro de manera que el cierre resulta considera-—
blemente més seguro y hermético. Para cerrar se vuelve a levantar
la lenslieta y esto hacia arriba y se la pega por arribe en el fon-
do del saco, cowmo se indica por puntos en la figura 5. msta opera-
cién puede reclizarse a meno, pero para ello puede tarbién utili-
zarse el dispositivo ilustrado en la figura 6. Pero como la
lenglieta 9 de este saco 10 al encajarlo sobre la boquilla 11 se
debe doblar hacia abajo el punto 12 para humedecer 0 sngomar se
encuentra por debajo de le bequille de carga ll.

Zn un gorrdén fijo 15 se apoya el estribo 14, en el gque median-
te muelles de presidn 15 se coloca la nrolongacidn 16 que en el
extremo lleva un cilindro 17 y ademds estd provista de un rodillo
18 que marcha sobre la via curvade 19.

Pl estribo 14 se uueve por le biela 20 accionada por la
polea 22 apoyada en el gorrén fijo 21, en el cual esta polea 22
posee nerviaduras 25 en las quée se mueve el rcdillec 24 asentado
en la Dbiela 20.

wediente riecanismos no ilustrados gqui se pone en rotacidn le

polea 22 en direccidén de la fleche. Esta rotacién puede interrum-
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pirse y hacerse depender del proceso de la cargsa.

;; polea 22 sin embargo puede estar parada de ordinario y
ponerse en rotecién por el operario al quitar el saco, en forma
adecuada, por ejemplo intercalando un acoplamiento de un motor
eldctrico.

3i se quita el saco 10 de la boqwilla 11 y al mismo tiempo se
hace girar la polea 22 en direccidén de la flecha, entonces la
inferior de las nerviaduras 23 comunica a la biela 24 un movimien-
to breve y rdpido, cuya velocidad aunenta considerablemente hacia
el finel del mismo. Entonces el rodillo 18 se mueve sobre la
via 19, la prolongancidén 16 se saca del estribo 14, despues de 1o
cual se compririen los muelles de presién 15. Como al quitar el
saco la lenglieta Y queda algo adherida en el punto 22, en este
movimiento de la varilla 16 el cilindro 17 queda por bajo de la
lengueta. il seguir retirando el saco ¥y movidndose la varille 16,
el cilindro 17 levanta hacia arriba a la lenglieta 9§ y como
entonces dicha varilia 16 oscila con velocidad considerablemente
maydr, la lengueta 9 se dobiurd por completo a la posicidn
jlustreda por puntos en la figura 5 y se opringrd contra el fondo
10 de’ saco, de manera que quedard pegada firmemente en este.

uientras que se separa el saco el rodillo 24 choéa contra
1a nerviadura exterior 23 y se hace voliver a la posiciébn de
partida, con lo cual se retrotrae de nuevo el estribo 14 con la
prolongacién 16 y la boquilla 11 queda libre para encajar el
siguiente saco.

En Torma andloga puede realizarse el abatimiento ¥ sujeciodn
de la lengueta cuando esta ﬁo se fija por pegado, sino por re-
mache, precintado o de otra manera. Xl rodillo que dobla y
apriets la lengieta también se puede proveer con un mecanisrmo

impresor que provee de una impresién al cierre de la védlvula.
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12 — Procedimiento para la obtencién de sacos o bolsas de

vélvula de papel o material endlogo con el dispositive corrés—
120 pondiente para lienarlos, caracterizado por una lengﬁeté quejf
sobresale de la vélvula.

2 _ Procedimiento para la obtencién de sacos o bolsas de
vélvule de papel d material andlogo con el dispositifo‘corres—
pondiente para llenarlos segin lo reivindicado en el punto 1, -

125 caracterizado porque la lengueta se prolonga rmds 21l de la’ :
esquina de la vélvﬁla.

52 -~ Procedimiento para la obtencién de sacos d bolsas de
vdlvula de papel 6 material endlogo con el dispositivo corres-
pondiente para llenarlos semin lo reivindicado en el ?unto 1,

130 caracterizado porque la lengieta de la vdlvula coincide con la
esquina de la misma.

4 Procedimiénto para la obtencidn de sacos o bolsas de
v4lvula de papel .0 material andlogo con el dispositivo corres—
nondiente pare llenarlos segin lo reivindicado en el punto 1,

135 caracterizado porque la lengleta se forma de une tira de refuer-
zo del fondo del saco.

5 . Procedimiento para la obtencidén de sacos o bolsas de
vélvuls de papel o material andlogo con el dispositivo corres-
pondiente pera lleharlos segin lo reivindicado en el punto 1,

140 caracterizado porque la lengueta se encaja en el agujerc de la
vélvula. v
62 - Procedimiento para la obtencidén de sacos o bolsas de
vdlvula de papel o material andlogo con el dispositivo corres-
- pondiente para llenarlos seglin lo reivindicado en el punto 1,
145 caracterizado por tenér:el dispositivo un punto para humedecer
o engomar previgto en o cerca de la boquilla de carge.
2 - Procedimienﬁo para le obtencidén de sacos o:bolsas de

vdlvula de pepel o materiul andlogo con el dispositivo corres-—
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pogg}ente para llenarlos segin lo reivindicado en el punto 6,
ceracterizado por tener el dispositivo medios que abaten y
fijan la lenglieta al quitar el saco de la boquilla de carga,
por ejemplo, por un'rddillo que coge por debajo la lengleta.
Esta patente recae sobre "Procedimiento para la obtencidn
de sacos o bolsas de vdlvula de papel o material andlogo con el
dispositivo correspondiente para llenarlos”, como queda descrito
en la presente memoria, caracterizado en la anterior nota y
representado en los adjuntos dibujos.

Madrid 7 de Djciembre de 1952.
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