
P A T EB T E D E I N V E N C I O N

a favor de

FABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS, S. A ., -  dom iciliada

en BARCELONA 

por:

"Perfeccionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de sostenes de caucho

para senos"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a ,

Dentro de lo s  sistemas de fa b r ica c ió n  actualmente en 

uso, la s  cazo leta s de los  sostenes de caucho para senos se pre 
paraban con p iezas cortadas de hojas de caucho con figu ras 

5 geométricas d iversas, que luego se costuraban a mano dándoles

la  forma y e l tamaño deseados.

Esta fa b r ica c ió n  era d e fic ie n te , porque una costura 

en parte tan delicada era molesta, aparte de la s  d ificu lta d e s  

que se presentaban para la  vu lcan ización  y la  poca duración
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*e las  costu ras.>
T

Intentando obviar estas d if icu lta d e s , alguien quiso fa ­

b r ica r  la s  ca zo le ta s  moldeándolas en molde y contra-molde como 

es corrien te  en la  fa b r ica c ió n  de a r t ícu lo s  de caucho, y tampo­

co se obtuvieron buenos resultados por l o  d i f í c i l  que resu lta  

rep a rtir  la  pasta dentro del molde y conseguir paredes f i n í s i ­

mas y equ ilibradas de espesor.
El procedim iento completamente nuevo que se r e iv in d i­

ca en esta  patente r e s o lv ió  las d if icu lta d e s  d e l sistema ante­

r io r  y permite fa b r ica r  cazoletas de una so la  p ieza  con nota­

ble mejora en e l resultado y a p lica c ión  de la s  mismas.

Según el nuevo procedim iento que se patenta, para ob­

tener la  ca zo le ta  para un sostén se n eces ita  un molde de dos 

p iezas. Una de e l la s ,  únicamente moldea la  parte e x te r io r , ( f i ­

gura 1) y para tapar la  boca de esta p ie z a , se tiene una tapa, 

con pre feren cia  plana (fig u ra  2 ) . Para operar con este molde, 

se co loca  encima de la  tapa un d isco  o plancha de caucho pre­

parados para vu lcan izar y del grueso y tamaño proporcionado, 

a la  cazoleta  que se va a fa b r ica r , y luego se c ie rra  con la  

p ieza cóncava (fig u ra  1) que debe dar la  forma, y se procede 
a su vu lcan ización  por medio de una prensa ca lien te  o un auto­

clave .
Entre e l d isco  o plancha de caucho y la  tapa (fig u ra  2) 

se han colocado previamente xanas partes d os ifica d a s  de carbo­

nato de amoníaco u otro producto de e fe c to s  s im ila res , que a l 

r e c ib ir  e l  ca lor  se descomponen en gases que van dilatando la  

plancha hasta la s  paredes cóncavas de la  p ieza  número 1.

Por este  procedim iento se obtienen cazoleta s para se­

nos en la s  mejores condiciones, ya que lo s  bordes in fe r io re s  

de la s  paredes son mas gruesos que la  parte a lta  de la  p ieza ,



^pues por c o in c id ir  arriba la  parte mas d ilatada de l a  plancha,
i

queda a llá  la  pared mas fin a  y delgada.
Otro d e ta lle  que también forma parte de esta  psatente, 

es que para poderse d ila ta r  la  plancha de caucho conviene ex­

pulsar e l  a ire  que ha quedado encerrado en e l hueco de la  p ie ­

za número 1, pues de lo  con tra rio , e l  a ire  que quedo encerra­

do a llá  dentro im pediría la  p erfe cta  d ila ta c ió n  de la  plancha 

de caucho cuando empezaran a actuar lo s  gases derivados del 

carbonato de amoníaco. Para e l l o ,  se dota la  p ieza  1 del molde 

de un agujero c a p ila r , por donde encuentra sa lida  e l a ire  re ­

ten ido , a medida que lo s  gases que se forman van dilatando la  

plancha de caucho hacia la s  paredes cóncavas del molde.

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de esta  patente:

1) La preparación de moldes de cualquier metal o ma­

te r ia  adecuada a l uso, formados de dos p iezas, una de e l la s  

cóncava y dotada de un agujero cap ilar por donde encuentre 

sa lid a  e l a ire  reten ido  al empezar a operar con e l molde, se­

gún lo  expresado en esta  patente.
2) La fa b rica c ión  de bolsas o cazo letas de caucho para 

sostenes por medio del molde d escr ito  en la  re iv in d ica c ió n  que 

antecede, colocándose entre las dos p iezas del molde un d isco  

o plancha de caucho preparado para vu lcan izar, cuyo caucho se 

d ila ta  hacia la s  paredes cóncavas de una de las  dos piezas 

del molde, por haber puesto entre la  hoja  de caucho y la  otra 

p ieza del molde unas partes debidamente d osificad as de carbo­

nato de amoníaco u otro producto de e fe c to s  s im ila res , que a l 

r e c ib ir  e l  ca lo r  de la  vu lcan ización , se descomponen en gases 

que motivan la  d ila ta c ió n  de la  hoja  de caucho hacia la s  pare­

des cóncavas del molde, adquiriendo de esta  forma la  hoja de
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ofaucho la  forma de cazoleta  o bolsa  para sostenes.

3) la  fa b r ica c ió n  de sostenes para senos, valiéndose 

de la s  cazo letas de caucho d escr ita s  en l a  re iv in d ica ción  an­

te r io r , adaptándolas al cuerpo del sostén por cualquier p ro­

cedimiento adecuado.

4) Perfeccionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de sostenes 

de caucho para senos. Barcelona 24 de noviembre de 1932.
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