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PATENTE D E INVENCION

a favor de
FABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS, S. A., — domiciliada
en BARCELONA
por:
»Perfeccionamientos en la fabricacidn de sostenes de caucho

para senos”

Memoxr ia Descriptiva.

Dentro de los sistemas de fabricacidn actualmente en
uso, las cazoletas de los sostenes de caucho para senos se pre-
paraban con piezas cortadas de hojas de caucho con figuras
geométricas diversas, que luego se costuraban a mano ddndoles
la forma y el temafio deseados.

Esta fabricacidn era deficiente, porque una costura

en parte tan delicada era molesta, aparte de las dificultades

gue se presentaban para la vulcanizacidn y la poca duracidn
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e las costuras.

3
14

Intentando obviar estas dificultades, alguien gquiso fa-
bricar las cazoletas moldedndolas en molde y contra-molde como
es corriente en la fabricacidn de articulos de caucho, y tampo-
co se obtuvieron buenos resultados por lo difficil que resulta
repartir la pasta dentro del molde y conseguir paredes finisi-
mas y equilibradas de espesor.

El procedimiento completamente nuevo que se reivindi-
ca en esta patente resolvid las dificultades del sistema ante-
rior y permite fsbricar cazoletas de una sola pieza con nota-
ble mejora en el resultado y aplicacidén de las mismas.

Segin el nuevo procedimiento que se patenta, para ob-
tener la cazoleta para un sostén se necesita un molde de dos
piezas. Una de ellas, unicamente moldea la parte exterior, (fi-
gura 1) y para tapar la boca de esta pieza, se tiene una tapa,
con preferencia plana (figura 2). Para operar con este molde,
se coloca encima de la tapa un disco o plancha de caucho pre-—
parados para vulcanizar y del grueso y tamafio proporcionado,

a la cazoleta que se va a fabricar, y luego se cierra con la
pieza cdéncava (figura 1) que debe dar la forma, y se procede

a su vulcanizacidén por medio de una prensa caliente o un auto-
clave.

Entre el disco o plancha de caucho y la tapa (figura 2)
se han colocado previamente unas partes dosificadas de carbo-—
nato de amoniaco u otro producto de efectos similares, que al
recibir el calor se descomponen en gases que van dilatando la
plancha hasta las paredes céncavas de la pieza mimero 1.

Por este procedimiento se obtienen cazoletas para se-—
nos en las mejores condiciones, ya que los bordes inferiores

de las paredes sdén mas gruesos que la parte alta de la pleza,
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@ues por coincidir arribe la parte mas dilatada de la plancha,
queda slld la pared mas fina y delgada.

Otro détalle que también forma parte de esta pamtente,
es que pare poderse dilater la plancha de caucho conviene ex-—
pulsar el aire que ha quedado encerrado en el hueco de la pie-
za mimero 1, pues de lo contrario, el aire que quedd encerra-
do alld dentro impedirfa la perfecta dilatacidén de la plancha
de caucho cuando empezaran a actdar los gases derivados del
carbornato de amonfaco. Para ello, se dota la pieza 1 del molde
de un zgujero capilar, por donde encuentra sslida el aire re-
tenido, a medida que los gases que se forman van dilatando 1la

lancha de caucho hacia las paredes cbncavas del molde.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) La preparacidn de moldes de cualquier metal © ma-—
teria adecusda al uso, formados de dos piezas, una de ellas
céncava y dotada de un agnjero capilur por donde encuentre
sslida el aire retenido gl empezar a operar con el molde, se-
gin lo expresado en esta patente.

2) La febricacidn de bolsas o cazoletas de caucho para
sostenes por medio del molde descrito en la reivindicacidn que
antecede, colocdndose entre las dos piezas del molde un disco
o plancha de caucho preparadoc para vulcanizar, cuyo caucho se
dilata hacia las paredes cdncavas de una de las dos plezas
del molde, por hsber puesto entre la hoja de caucho y la otra
pieza del molde unzs partes debidamente dosificadas de carbo-—
nato de amoniaco u otro producto de efectos similures, gue al
recibir el calor de la vulcanizacidn, se descomponen en gases
que motivan la dilutacidn de la hoja de caucho hacla las pare-—

des céncavas del molde, adquiriendo de esta forma la hoja de
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70 #=ucho la forma de cazoleta o bolsa para sostenes.

b 3) La fabricacidn de sostenes para senos, valiéndose
de las cazoletas de camcho descritas en la reivindicacidn an-
terior, adapténdolas al cuerpo del sostén por cualguier pro-
cedimiento adecuado.

75 4) Perfeccionamientos en la fabricacidn de sostenes

de caucho para senos,.
Barcelona 24 de noviembre de 1932.
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AGUIFRO DF EFSCAPE DEL AIRE

Fig. 1.
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7omario y forma veriables.
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