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MEMOCRIA DESCRIPTIVA
que se acompaia
a la solicitud de
uns PATZLTE DE INTRODUCCION por diez afios en Espafia
a favor de
D. Fernando MARCOVAL NAVARRO, residente en OLLERIA (Va-
lencia), calle San Bartolome, 31
por
YUN PROCEDIMIENRO PARA L& FABRICACION DE ENVASES IE
VIDRIO O CRISDALM

Iste invento seexplota en Bpinach les liines Some et
Loire (Francia) por los Sefiores Odile, Emile y Bastlen
Liarcoval que son a la vez los inventores.

La presente invencion se reflere a un sistema de empas-
quetado o embotellado, consistente en practicar en una y
otra parte de las botellus, garrafds (colodra) y otros
recipientes de cristal, una o varias cavidades de cual-
quiera forma, susceptibles blen de atravesar completu-
mente el objeto consignado y estublecer en su masa uno

o dos vacios mas o menos importantes, bien de provocar la

aproximacién de las partes de las paredes que forman los
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fondos de dichas vavidades de manera 6 formar por la sol-
dadura del cristal una o varias separaciones o paredes, )
quedando la cavidad del recipiente consignado de hecho di-
vidida en un cierto numero de partes huecas comunicando en
tre si.

El procedimiento para conseguir los resultados arriba
apuntados, consiste en operar, bien por el vaciado, bien
por la aplicacion sobre las paredes del objeto, en senti-
do opuesto uno al otro, de mandules simetricos, cuyo en-
cuentro produce la perforacion del objetoo la soldadura
de las paredes de vidrio repelides y suficientemen te
blandas para ser tratadas.,

Bl procedimisnto indicado puede ser aplicado a la dece
racidn con objeto de producir sobre los objetos tratados
en caliente, dibujos, marcas o inscripciones, en relieve
o en hueco, del mejor efecto,

Como ejemplo de lu manera de realizar esta inserccion
vamos a describirlo rffiriendonos al aibujo que a titulo
de ejemplo o demostracidn se acompaia,

La figura 1 representa un frasco construido con arre-
glo a la invencion, medio en vista exterior y medio en
corte vertical segun B,B.

La figure 2 es el corte transversal correspondientcse-
gun la figura 1.

Como se ve en el dibujo el sistema de empasquetado cu-
yo es el objeto de la presente invencion consiste en prac-
ticar sobre los objetos a los que se ha aplicado, unas ca-
vidades atravesando totalmente dichos objetos u opuestos
sobre las paredes, cnirentandose de manera que produzcan
entre dos cavidades una separacion simple o multi le di-
viendo la cap.cidad del objeto consignado en muchos ele-

mentos, simetricos o no, comunicandose ademas en el int e~

rior del frasco u objeto considerado.
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Bl procedimiento permitienendo efectuar las cavidades
0 separaclones arriba expresadas consiste en operar por
el vaciado o por la aplicacion en sentido opuesto, simul-
tanea o consecutiva de mandules o punzones sobre las pa-
redes de cristal suficientemente reblandecido para poder
ser asl trabajados.

El resultudo de este procedimiento es que, siguiemo la
natu.aleza y la forma de los punzones emplewdos, dejan es-
tos sobre los frascos asl tratados una impresion unida o
decorativa presentando en relieve o en hueco los dibujos,
signos, marcas o inscripciones que llevan ellos mismos,
los que unido a laoriginaladad de la presentacion de los
objetos referiidos, constituye un sistema de enfrasquetado
particular tanto en su aspecto como en los resultados qu
pernite obtener singularmente la proteccion de etiquetas
alojadas en ¢l fondo de lus cavidades practicadas en las
parcdes de cristal, la dismimucion de la cavida del [ ras-
co, etc.

Las disposiciones arriba expresadas lo son a titulo de
ejemplo solamente, las formas, materias y dimensiones de
los organos constitutivos, lo mismo gue las disposiciones
de edetalle, pueden ser modificadas sin mengua ael prin-
cipio de la invencion,

NOTA

En resumen: La patente recaeréd sobre las reivindicaclo-
nes siguientes:

12 =Un procedimiento que se caracteriza por practicar
en una parte y otra de los frascos, garrafas y otros re-
cipientes de cristal o vidrio una o varlas cavidades de
cualguieams forma susceptibles bien sea de atravesar com-
pldamente el cristal de que we trate y de establocer en

su masa uno o dos vacios mas o menos importantes o blen
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de lograr el acercamiento de las partes de las parcdes
del objeto que forman los fondos de dichas cavidades de
manera a formar por soldadura del cristal, una o varias
separaciones o paredes quedando luego dividida la cavi-
dad del rccipiente en un cierto numero de partes huecas
que se comunican entre si,

22 =Por que se opera bien por mandules p punzones,
bien por la aplicacion sobre las paredes uel objeto con-
siderado y en oposicion uno al otro, de mandules simetri
cos, cuyo encuentro produce la perforacion del objeto ,
0 bien la soldadura de las paredes del cristal o vidrio
y suficientemente reblandecidos para ser tratados.

3¢ =Por que origina productos industriales nuevos resul-
tantes de la aplicacion de los medios y procedimientos
que se describen,

ladrid 5 Diciembre 1932

ALFONSO UNGRIA f
P. P. .
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