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MEMORIA DESCRIPTIVA" . . . . .

correspond ien te  a un 
MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE años
p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  español 
A favor de:
Don Fermín RODRIGUEZ BELLVER. 
da nacionalidad  española 
R esidente en:
MADRID, o / .  A lbasans. 47.
P o r:
"CEPILLO PARA LIMPIEZA DB VEHICULOS".
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El p re se n te  Modelo de U tilid a d  se r e f i e r e  a un c e p illo  p a ra  l a  
lim pieza de vehiou los o ap licac io n es  s im ila re s , por ta n to  d e l 
t ip o  en que unos chorros de agua sa len  por l a  zona de im planta­
c ión  de lo s  p e lo s  p a ra  p e rm it ir  una e f ic a z  lim pieza de la s  su­
p e r f ic ie s *
E ste  c e p illo  p re se n ta , sobre lo  conocido en la  m ateria , d iv e r­
sas v e n ta ja s , y especialm ente en lo  que se r e f i e r e  a su cons­
t i tu c ió n ,  que hace p o s ib le  su fa b r ic a c ió n  por moldeo a basa  
de caucho u o tra s  m ate rias  p lá s t ic a s ,  con un alma tu b u la r  me— 
t á l i c a ,  d isp u e s ta  de manera que le  da r ig id e z  perm itiendo a l  
prop io  tiempo ahorro de m a te r ia l  moldeado; e s te  ú ltim o, en 
efqjato, forma solam ente e l  cuerpo p r in c ip a l  de im plantación 
de lo s  p e lo s  y la  p a r te  da mango o empuñadura.
Un extremo d e l c ita d o  tubo queda in tro du cido  en la  masa de 
caucho, m ateria  p l á s t ic a  o s im ila r  que s irv e  de base para lo s  
p e lo s  d e l c e p i l lo ,  en cuya masa e s tán  p rac tica d o s  unos o r i f i c io  
co in c id en tes  con o tro s  d e l tubo, p a ra  s a l id a  d e l agua en l a  r e ­
petidam ente c i ta d a  zonada lo s  pe los*  E l o tro  extremo d e l tubo 
queda a b ie r to  a l a  zona d e l mango o empuñadura para  c o n s t i tu i r  
una b o q u illa  en l a  que puede enchufarse e l  tubo de conducción 
de agua.
Con ob je to  de hacer más claram ente com prensible la  n a tu ra le z a , 
c a r a c te r í s t ic a s  y v e n ta ja s  de e s te  c e p i l lo ,  se d esc rib e  segu i­
damente un ejemplo de re a l iz a c ió n , no l im ita t iv o , d e l mismo, 
i lu s tra d o  eh lo s  d ibu jos ad ju n tos, en lo s  cu a le s :
La f ig u ra .  13*, m uestra e l  c e p illo  v is to  por su  re v e rso .
La f ig u ra  2 3 ., es una sección  lo n g itu d in a l d e l mismo c e p illo , 
perpendicularm ente a l  p lano de l a  f ig u ra  13.
Se ap rec ia  que e l  c e p i llo  e s tá  c o n s titu id o  por t r e s  p a r te s  
p r in c ip a le s ,  a sab e r, l a  masa o núcleo -1 -  de im plantación de



lo s  p e lo s  -6 —, e l  tubo -3—t y e l  mango - 2 - ,  Las p a r te a  -1 -  y 
- 2 -  e s tán  moldeadas sobre e l  prop io  tubo -3 —y que s irv e  a s i  
de elemento e s t r u c tu r a l .  E l tubo -3— puede s e r  de cu a lq u ie r 
m a te r ia l  apropiado, adecuadamente r íg id o  y r e s i s te n te ,  por 
ejemplo alum inio, la tó n , e t c .
E l tubo -3 -  p re se n ta  ciego su  extraño a lo jado  en - 1 - ,  y en t a l  
zona unos agu jeros co in c id en tes  con o tro s  agujeros - 4 -  en l a  
masa de -1 -  p a ra  dar s a l id a ,  en l a  zona de im plantación de lo s  
pe lo s - 6 -  (y por ta n to  de t ra b a jo  d e l c e p i llo )  a l  agua que, 
sum in istrada  por -5 - ,  coopera en l a  operación de lim pieza de 
l a  s u p e rf ic ie  t r a ta d a .
En^el proceso de fa b r ic a c ió n , e l  tubo -3— se s i tú a  en e l  opor­
tuno molde, se moldean la s  p a r te s  -1 -  y -2—, y se im plantan 
los p e lo s  -6 - '.
El extremo l i b r e  de - 3 -  t ie n e  forma de b o q u illa  o ra c o r -5 -  
para  e l  acoplam iento de una manguera de r ie g o  a trav és  de l a  
que l le g a  e l  agua que ha de s a l i r  e n tre  lo s  pe lo s -6 -  a tra v é s  
de lo s  c itad o s  o r i f i c io s  -4— durante la  lim p ieza .
O tra v e n ta ja  que se deduce de cuanto acaba de d e c irse  es la  
gran m anejab ilidad de e s te  c e p i l lo .
Los m a te r ia le s , dim ensiones, proporciones, podrán s e r  v a r ia ­
b le s  y , en g en era l, cuanto sea accesorio  y secundario , siem pre 
que no a l t e r e ,  cambie o modifique la  esen c ia lid ad  d e l o b je to  
que se  d e sc rib e .
Los térm inos en que queda redao tada  e s ta  Memoria, son c ie r to s  
y f i e l  r e f l e jo  d e l objeto  d e s c r i to ,  debiéndose tomar con c a -  
ra o te r  amplio y nunca en forma l im i ta t iv a .

N O T A
En resumen: E l MODELO DE UTILIDAD, re c a e rá  sobre la s  p a r t ic u ­
la rid a d e s  de la s  s ig u ie n te s :
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5.

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 8 .-  C ep illo  para  lim pieza de v eh ícu lo s , ca rac te rizad o  por cons' 
t a r  de un núcleo tu b u la r  a b ie rto  por un extremo en d isp o s ic ió n  
de b o q u illa  y cerrado por e l  extremo opuesto, que l le v a , sobre 
l a  p a r te  de l extremo cerrado , un cuerpo moldeado en que se im­
p lan tan  lo s  p e lo s  d e l c e p i llo , m ien tras que en l a  proximidad 
d e l o tro  extremo l le v a  moldeada una d isp o s ic ió n  de empuñadura, 
presentando e l  cuerpo de im plantación de lo s  p e lo s , en tre  es­
to s , unos o r i f i c io s ,  co in c iden tes con o tro s  en e l propio tubo,

 ̂ p a ra  s a l id a  d e l a g u a c e  se hace l le g a r  desde e l  extremo l ib r e  
^  de t a l  tu b o .
. 2 § .-  "CEPIipo PARA LIMPIEZA DE VEHICULOS".

Tod3 t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d ic a d o  en la  p re se n te  
Memoria que consta  da cuatro  hojas m ecanografiadas po r una so­
l a  de sus ca ras  y se i l u s t r a  con lo s  d ibu jos que a l a  misma 
se acompañan.
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