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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaila a la solicitud de una patente
de INVENCICN por 20 afios en Espafia,

a favor de los

Sres. D. Emilio GALLIFA Puig y D. Juan IARTI Batllé,ambos de

nacionalidad espafiola.
residentes en VICH (Barcelona)
por:

»PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR PLANCHA DE ALUMINICO», Clase 20.

La solicitud de privilegio de invencidn que corresponde
a esta Memorie,refiérese como su enunciado indica a un
procedimiento para soldar plancha de aluminio de que son
inventores los peticionarios.

El procedimiento de referencia se practica del modo
siguiente:

Se introducen en un criscl los siguientes metales:
aluminio,cinc y estaflo,sometiendo el conjunto al fuego hasta
convertirlo en liquido;hecho esto se retira del fuego y cuando
empieza a solidarse,se vierte en un molde para que adopte la
forma de varilla,en cuyo estado se destina a la venta,al igual
que las varillas de estafio.

Las proporciones de los mencionados productos que
entran en la composicidn del procedimiento de soldar plancha
de aluminioc que es objeto de la presente patente,para un kilo,
son:

148 gramos de aluminio
102 gramos de cinec.

750 gramos de estalio.
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Fn resUmen: Serd objeto de la patente de invencidn
que se solicita por veinte afios en Espafia,el procedimiento
descrito anteriormente,con arreglo a las particularidades
caracteristicas de las siguientes reivindicaciones:

la.,= Procedimiento de soldado de plancha de aluminio
caracterizado por la mezcla en las proporciones adecuadas y
conveﬁientes,de aluminio,cinc,y estailo introducida en un
crisol,cuyo conjunto es sometido a la accién del fuego,y cuando
empieza a solidarse,viértese en un molde para que adopte forma
de varilla,en cuyo estado se destina a las venta.

28 .= »PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR PLANCHA DE ALUMINIO»
Clase 20,

Todo segun queda expuesto en la precedente lemoria
que consta de dos hojas mecanografiadas por una sola cara y a

los fines que se han determinado.

liadrid,2 Diciembre de 1932.
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