
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una PATENTE DE IETR0DIJCCI01T por diez años en España

a favor del

3 r .  ALBERT ED1ARD BOND, resid en te  en Cñeam C ottage, 2o Park 

Road, CILSAIA, Condado de Surrey ( In g la te r r a )

por

” PROCEDIMIENTO PARA LA CBT2TCI0IT D. 

TIVAS DE COMA PARA SUELOS, PAREDES, 

CIES” .

E CCMPCSIC IDEES DSCCRA- 

TECE03 Y OTRAS SÜPEREI-
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E sta  invención se r e f ie r e  a la s  composiciones de goma 

p articu larm en te destinadas para e l  uso en revestim ien tos para 

su e lo s , paredes, techos u o tros f in e s  s im ila re s , donde se de­

sean su p e rfic ie s  d eco ra tiv as.

Hasta añora la  f i ja c ió n  de capas de composiciones de 

goma vulcanizada a su p e rfic ie s  o tra s  que madera seca , o fr e c ía  

numerosas d if ic u lta d e s . E l procedimiento corrientem ente em­

pleado para a p lic a r  capas de goma a o tro s m ateria les  c o n s is tía  

en emplear una so lución  de goma d isu e lta  en un so lven te v o la - 

li-L , caí como n a ita , o, cuando se deseaba obtener una so lu —
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clon in inflam able en te tra c lo ru ro  de carbono, siendo la s  pro­

piedades anherentes de es ta s  soluciones a veces aumentadas 

mediante la  ad ición de agentes vulcanizadores y d ife re n te s  in ­

gred ientes de r e lle n o . S in  embargo, e l  empleo de soluciones 

de goma como la s  que se acaban de mencionar tie n e  v arios in ­

convenientes, entre lo s  cuales puede mencionarse su efecto  

p e r ju d ic ia l  para la  salud de lo s  que la s  emplean, e l  p elig ro  

de incendio en lo s  casos en que la s  so lu cio n es, como frecu en ­

temente ocurre, contienen un d iso lvente altam ente in flam ab le , 

y su poca adhesividad a lo s  suelos de hormigón y a la s  super­

f i c i e s  ta le s  como suelos de basamento, donde predomina la  hu -  

medad. Ademas, s i  se desea obtener un e fe c to  de te ja d o , em­

pleándose pequeñas p iezas o trozos de goma vulcanizada c o rta ­

dos en tamaños cuadragunlares o recta n g u la res , la s  d i f i c u l t a ­

des de adhesión de es ta s  p iezas aumentan por la s  ju n tu ras ad i­

c io n a les  y también por la  disminución de adhesión debida a i 

poco peso de la s  d is t in ta s  p iez a s , ya que con mayores p iezas 

de goma, su mayor peso aumenta su adhesión y s irv e  para man­

ten er e l  revestim iento  de goma en su p o sic ió n .

La presente invención tien e  por o b je to  suprim ir lo s  

citados inconvenientes y para este  f i n ,  según la  presente in ­

vención, e l  procedimiento para la  preparación de revestim ien ­

tos o recubrim ientos a base de goma con e fe c to s  a r t í s t i c o s  o 

d eco ra tiv o s, particularm ente un e fecto  ue t e ja s ,  d ibu jos o de 

mosaico, co n siste  en ad icionar al lá te x  de goma una cantidad 

de m ateria l ue re lle n o  en polvo s u fic ie n te  para formar con e l  

lá te x  una pasta que finalm ente endurece o se s o l id i f i c a ,  e x ­

tendiendo dicha p asta , m ientras e s te  todavía blanda o p astosa , 

sobre la  su p erfic ie  a la  cu al dicho revestim iento decorativo 

o recubrim iento debe a p lic a r s e , e incrustando lue^o en la  su-



p e r f ic ie  de la  pasta  todavía blanda p iezas de m ateria l deco­

ra tiv o  adecuado de formas, tamaños y d isp osic ión  deseados pa­

ra obtener e l  p a r tic u la r  e fecto  a r t í s t i c o  o .decorativo p er­

seguido. De es te  modo a la  s u p e rfic ie  de cu alqu ier m a te r ia l, 

t a l  como h ie r r o , hormigón, madera o p iedra puede a p lica rse  

un revestim iento  decorativo de un modo s e n c il lo  y e f ic ie n te ,  

evitando por completo e l  empleo de d iso lv en tes v o lá t i le s .

M ateria les  d ecorativos adecuados para se r  incrustados 

en la  s u p e rfic ie  de la  citada p asta  para la  producción de 

lo s  revestim ien tos d ecorativos pueden contener por ejem plo, 

uno o v arios de lo s  m ateria les  s ig u ie n te s : p iezas de h o jas 

de goma vulcanizada, madera dura, cuero, t e ja s  de porcelana 

o lo z a , p lacas de marmol de formas reg u lares e ir re g u la re s , 

según e l  e fe c to  decorativo que se .quiera obten er.

S i  lá te x  de goma empleado para la  preparación de la

pasta mencionada es de p re feren cia  un lá te x  concentrado y a l  

preparar la  pasta de este  ultimo es conveniente e s ta b i l iz a r  

primero e l  lá te x ,  adicionándole uno cualquiera de lo s  agen­

te s  e sta b liz a u o res  b ien  conocidos, ta le s  como por ejem plo, la  

co la  de agua f r í a  a base de ca se ín a , con e l  f in  de e v ita r  que 

se produzca una coagulación prematura del lá te x .

Sn lo s  casos en que e l  revestim iento  d ecorativo f i n a l ­

mente obtenido puede h a lla rs e  expuesto por la  índole de su

empleo a l  ca lo r  o a l  e fec to  de in tensa luz s o la r , es conve­

n ien te  que l a  goma en la  pasta e s te  en condición vulcanizada

y para este  f in  pueden ad icion arse  también a l  lá te x ,  a l  p re­

parar la  pasta a base de este  u ltim o, in gred ien tes de v u lca­

n ización  apropiados, ta le s  como por ejemplo el sulfuro pu l­

verizado. Además, por la  ad ición  de acelerad ores a l lá te x ,

la  vulcanización  con una temperatur atm osférica co rr ie n te  es
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£  grandemente fav orecid a . Como ejemplos de acelerad ores apro­

piados pueden m encionarse: pentam etileno-ditiocarbam ato de 

sodio, pentam etileno-ditiocarbam ato de z in c , iso p ro p ilx an ta - 

to de zinc y pentam etileno-ditiocarbam ato de plomo. De p re­

fe r e n c ia , se ad iciona a l lá te x  también una cantidad de oxido 

de zinc cuando se emplean la s  composiciones de sodio o de 

zinc ya mencionadas, y una cantidad de oxido de plomo cuan­

do se emplea e l  pentam etileno-ditiocarbam ato de plomo.

Además, a l  preparar la  pasta de lá te x ,  se l e  puede tam­

bién  ad icion ar un an ti-o x id an te  que e je r c e  una acción  bene­

f i c i o s a ,  sirviendo para p reservar e l  revestim iento  d e co ra ti­

vo finalm ente producido contra cualesqu iera e fe c to s  p e r ju d i­

c ia le s  que podrían de o tra  forma producirse de su exposición  

d ire c ta  a lo s  e fecto s  de la  luz so la r  y de la  atm osfera, ten ­

diendo a ca uscr d esg aste , envejecim iento y o tros d e te r io ra c io ­

nes de la  composición de goma.

Un re llen o  adecuado para la  adición a i  lá te x  de goma 

para formar la  pasta puede, e s ta r  co n stitu id o  por ejem plo, por 

uno o v ario s de lo s  m ateria les  s ig u ie n te s : a r c i l l a  de ch ina, 

asb esto , negro de carbón, s u lfa to  de b a r io , oxido de z in c , 

s i l i c e  pulverizada, p izarra  pulverizada y alumina.

T ía teria les  de re lle n o  su sce p tib le s  de producir una 

coagulación prematura d el lá te x  y aqu ellos su scep tib les  de 

producir un e fecto  p e r ju d ic ia l  sobre l a  goma en e l  producto 

f in a l  ( t a le s  como por e ja r p lo , lo s  oxidos de manganeso) no 

deben se r  empleados. A la  p asta in icia lm en te  preparada del 

lá te x  puede darse cualquier co lo r mediante pgimentos y t in t e s ,  

ya sea orgánicos o in org án icos, o mediante la  ad ición  a l  l á ­

tex  de in gred ien tes de re lle n o  que proporcionan determinadas 

100 propiedades deseadas a l a  composición de goma formada por e l
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una composición negra.

S i se desea que la  pasta endurezca rápidamente, e l  r e ­

lle n o  adicionado a l  lá te x  de agua co n sis te  en (o incluye un) 

m ateria l o m ateria les  de ca rá c te r  h igroscóp ico , ta le s  como 

por ejem plo, s í l i c e ,  alumina o a r c i l l a ,  o m ateria les  de r e ­

llen o  que contienen varios de lo s  compuestos que se acaban de 

mencionar, t a le s  como por ejemplo un cemento h id rá u lic o .

A continuación se d escrib e  un ejemplo de e jecu ción  de
4

un procedimiento según la  presente invención.

Se prepara primero una pasta homogénea mezclando con e l  

lá te x  de goma los d is t in to s  in g red ien tes n e c e s a r io s , dándose 

a continuación en v arios ejemplos la s  proporciones convenien­

te s  de lo s  d is tin to s  co n stitu y en tes anpleados para hacer l a  

p asta .

EJKTLO I .

Látex concentrado (aproximadamente un 70$ de

contenido solido se co ......................................................... .

Cola de agua f r ía  a base de ca se in a ..........................

. . .  130 

. . .  3 

. . .  5

L ib ras

11

n

. . .  5 91

Pentam etileno-ditiocarbam ato de so d io ..................... . . .  1 1)

. . .  25 11

. . .  5 11

. . .  25 V

. . .  60 i  1
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L átex concentrado (aproximadamente un oGp de

contenido so lid o  s e c o ) ................................................

Cola de agua f r ía  a base de ca se in a .................

S u lfu ro ..................................................................................

Oxido de z in c .....................................................................

Isop rop ilxan tato  de z in c ............................................

Legro de carbón................................................................

140 L ib ra s . 

4 »

4 ”

6 ”
1 ,5  ”

5 »

S í l i c e  pulverizada 50 »

Cemento h id ráu lico 100 ”

140

145

Esta pasta sera  de co lo r negro debido a la  p resencia  

del negro de carbón; s in  embargo, e s te  ultimo puede ser 

su stitu id o  por cu alqu ier otro  m ateria l co loran te de goma.

EdZ TLC I I I .

Látex (aproximadamente un 40^ de contenido so­

lid o  s e c o ) ..................................................................................  140 L ib ra s .

Cola de agua f r í a  a base de ca se in a .......................... 5 »
S u lfu ro ...............   5 »

Oxido de z in c ............................................................................ 5 »
Pentamet lle n o -d i tiocarbam ato de z in c .......................  1 ,25  »

S u lfa to  de b a r io ..................................................................... 10 »

Arena f i n a ..................................................................................  80 ”

150

155

Polvo de a s b e s to ..................................................................... 10 ”

Cemento h id rá u lic o ................................................................  40 »

Por medio de una p a le ta  u otro ú t i l  adecuado la  pas­

ta  se extiende en e l  espesor deseado sobre la  su p erfic ie  a 

la  cual e l  revestim iento  decorativo debe ser  ap licad o , lo  

que puede e fe ctu a rse  fácilm en te a pesar de la  humedad o des­

igualdad de dicha s u p e r f ic ie . M ientras la  pasta e s tá  todavía 

blanda, p iezas de cu alqu ier m ateria l decorativo adecuado, • 

por ejemplo trozos de hoja de goma vulcanizada, se in cru stan
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«
en la  su p e rfic ie  de l a  p asta ; empleándose por ejemplo p ie ­

zas de forma irre g u la r  del m ateria l d ecorativ o , puede ob te­

nerse un e fe c to  abigarrado de empedrado, m ientras que con p ie ­

zas rectan g u lares de m aterial decorativo se puede producir un 

e fecto  de te jad o  reg u lar. Entre la s  t e ja s  o p iezas de m aterial 

formadas d istintam ente pueden d e ja rse  pequeños esp acio s , r e ­

llenánd olos con la  composición pastosa de lá te x ,  para cons­

t i t u i r  de esta  manera una juntura v is ib le ,  lo  cual es n ecesa­

r io  a l  se r  empleadas te ja s  o p iezas de m ateria l de un solo 

c o lo r , con e l f in  de conseguir e l  deseado e fecto  d eoorativo. 

Una cara lla n a  superior puede ser obtenida aun empleando p ie ­

zas de lámina de goma u otro m ateria l decorativo que no sean 

todos del mismo grueso, ya que solo  basta in cru sta r  dichas 

p iezas a mayor o menor profundidad .en la  composición p asto sa . 

La composición pastosa con la s  p iezas de m ateria l d e co ra ti­

vo según queda d e s c r ito , incrustadas en la  misma, se deja lu e ­

go se ca r , para lo  cual e l  tiempo n ecesario  es generalmente de 

unas 24 a 48 h o ras. Para producir e l  deseado e fecto  de t e ja s ,  

mosaico u otro e fecto  d ecorativ o , pueden in cru sta rse  en la  

su p e rfic ie  de la  pasta en vez de trozos de goma vulcanizada 

o tro s m ateria les  decorativos adecuados, según queda e x p lic a ­

do, por ejemplo trozos de madera dura, cuero, t e ja s  de por­

celana standard o de loza o p lacas de marmol, quedando redu­

cido a l  mínimo e l  p e lig ro  de rajadura de t e ja s  de porcelana 

o p lacas de marmol con a sen ta rla s  en la  composición pastosa 

del lá te x .  E l revestim ien to  decorativo f i n a l ,  una vez co lo ca­

do, comprende una capa in fe r io r  dura o sem i-dura, co n stitu id a  

por una composición de goma s in  junturas n i hendiduras y mía 

capa superior que comprende la  su p e rfic ie  d ecorativa propia­

mente dicha, co n stitu id a  por lo s  trozos de goma vulcanizada u
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o tra s  su bstan cias d ecorativas y como la  capa superior e s tá  

a is la d a  por la  capa in fe r io r  de cualquier nimiedad producida 

debajo de e s ta  u ltim a, queda asegurada u n a .fu erte  y durade­

ra adhesión de la s  p iezas de m ateria l d ecorativ o .
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Sn resumen: La PATEITTS DE EiTHCDUCCIOTI recaerá  sobre la s  

re iv in d ica c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  Procedimiento para la  obtención de revestim ien tos 

o recubrim ientos a base de goma que producen e fe c to s  a r t í s ­

t ic o s  o d eco ra tiv o s, particularm ente un e fecto  de te ja d o , 

dibujado, o mosaico, que co n sis te  en a d ic io n a r  a l  lá te x  de 

goma una cantidad de m ateria l de re lle n o  pulverizado y su­

f ic ie n t e  para formar con e l  lá te x  una pasta que finalm ente en­

durece s o lid if ic á n d o s e , extendiéndose dicha pasta m ientras

se h a lla  todavía en condición blanda o p asto sa , sobre la  su­

p e r f ic ie  a la  cual e l  revestim ien to  o recubrim iento d e co ra ti­

vo ha de ser ap licad o , incrustándose luego en la  su p e rfic ie  

de la  pasta todavía blanda trozos de m ateria l decorativo ade­

cuado en form as, tamaños y d isp osición  adecuados, para produ­

c ir  e l  e fecto  a r t í s t i c o  o decorativo particu larm ente deseado.

2 . -  Procedim iento, sqgun la  re iv in d ica c ió n  1 , en e l  

cual para la  preparación de la  pasta i n i c i a l  se emplea un 

lá te x  de goma concentrado.

C .-  Procedim iento, según la s  re iv in d ica cio n es  1 y 2 , 

ca ra cteriz a d o , porque e l  lá te x  es primero estabilizado por la  

ad ición  a l  mismo de un agente e s ta b iliz a d o r , t a l  como por 

ejemplo una co la  de agua f r í a  a base de ca se ín a .

4 . -  Procedim iento, según la s  re iv in d ica cio n es  a n te r io ­

r e s ,  ca ra c te riz a d o , porque en la  preparación ue la  pasta in i -
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c ia l  de lá te x  se adicionan a este  ultimo también in gred ien ­

te s  vulcanizad ores, ta le s  como por ejemplo su lfu ro  p u lv eriza ­

do .

5 .  -  Procedim iento, según la  re iv in d ica c ió n  4 , c a ra c te ­

rizad o , porque a l  lá te x  se adiciona también un acelerad or de 

v u lcan izació n , t a l  como por ejemplo p en tam etilen o -d itio carb a - 

mato de sod io , pentam etileno-ditiocarbam ato de z in c , p en ta- 

m etileno-d itiocarbam ato de plomo o iso p ro p ilxan tato  de z in c .

6 .  -  Procedim iento, según la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io ­

r e s ,  ca ra cteriz a d o , porque a l  lá te x  se ad iciona también un 

a n ti-o x id a n te .

7 .  -  Procedim iento, según la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io ­

r e s ,  ca ra c te riz a d o , porque e l m ateria l de re lle n o  a dicionacb 

a l lá te x  en la  preparación de la  pasta i n ic i a l  del mismo en- 

b ierra  una o v arias.d o  la s  su b stan cias , ta le s  como a r c i l l a

de china, a sb esto , negro de carbón, su lfa to  de b a r io , p iz a rra  

pu lverizad a, s í l i c e  pu lverizad a, alumina, a r c i l l a  y cemento 

h id rá u lic o .

8 .  -  Procedim iento, según la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io ­

r e s ,  ca ra cteriz a d o , porque la  pasta in ic ia lm en te  preparada 

del lá te x  es coloreada mediante la  incorporación  a la  misma 

de cualquier pigmento o t in te  deseado.

9 .  -  Procedimiento,* según la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io ­

r e s ,  ca ra c te riz a d o , porque lo s  m ateria les  d ecorativ os in cru s­

tados en la  s u p e rfic ie  de la  p asta  en cierran  uno o v arios de 

lo s  m ateria les  s ig u ie n te s : trozos de láminas de goma v u lcan i­

zada, madera dura, cuero, t e ja s  de porcelana o de loza o p la ­

cas de marmol.

1 0 .  -  Se re iv in d ic a , por u ltim o , como o b je to  sobre e l 

que ha de reca er la  PATENTE DE INTRODUCCION que se s o l i c i t a
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por diez años en España:

” PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPOSICIONES DECORA­

TIVAS DE GOMA PARA SUELOS, PAREDES, TECHOS Y OTRAS SÜPER- 

ÍTCIES*.

Todo conforme queda expresado en la  presente Manoria 

que consta de diez h o jas e s c r ita s  a máquina por una so la  

c a ra .
i

Madrid 12 de DICIEMBRE de 1932.

ALFONSO ÜNGRÍA 
P.P.
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