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S Q l ic i ta n te :  Don Luis A- Krantz

Residencia :  BARCELONA, c a l l e  Lanuza, 42

Ob j e t o  de la patente de in t r o d u c c i ó n : "PROCEDIMIEhTO DE FABRICA­

CION DE ARTICULOS DE GOMA 0 MATERIAS SIMILARES»

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento  comprende p er fecc iona m ien tos  en l a  f a b r i c a -  

c ion  de a r t i c u l o s  de goma o materias s im ila res  por una o mas 

operac iones ,  como engomar ( sp rea d in g ) ,  inmersión en f r i ó ,  

impregnación, o vert iendo  la  masa en moldes, part iendo  de 

5 emulsiones o d i sp e rs io n e s  acuosas,  como d e s c r i ta s  mas adelante ,

a las cuales se mezclan cantidades v a r ia b le s  de una o mas sa­

l e s  del  ácido h i d r o f  l u o s i ü c i c o , o ,  caso de contener ya la  

emulsión o d i sp e rs ió n  de goma u o tra s  materias s im i la re s  una 

materia bá s ica  l i b r e  como amonio, se mezcla el á c id o  h id ro f  luo -  

10 s i l i c i c o  mismo.

El o b je to  de l  presente  inr ento es la  f a b r i c a c i ó n  de a r t i ­

cu los  de goma o materias s im i la re s  directamente de emulsiones 

o d isp ers ion es  acuosas, a las  cuales  han s ido  mezcladas ca n t i ­

dades v a r ia b le s  de una o va r ia s  sa les  del  acido h i d r o í l u o s i l i —



2
i  2 8 8 O (

15 CVloico, con lo que se consigue una mayor v is co s id a d  de las

emulsiones o d isp ers iones  acuosas, puniendo l l e g a r  a l  e x t re -
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mo de que estas se s o l i d i f i q u e n  en f r i ó  o aplicando ca lo r ,

en tiempo determinado y graduable.
Según e l  presente invento ha podido determinarse

que las sa les  del ácido h i d r o f l u o s i l i c i c o  tienen e fe c t o  var ia ­

b l e  sobre las d ispers iones  o emulsiones acuosas de goma o ma-  

- t e r i a s  s im ilares  según la  cantidad que de e l la s  se añada.

Las emulsiones o d isp ers iones  de goma o materias 

s im ilares  pueden hacerse se n s ib le s  contra ca lo r  mediante la 

mezcla con las sa le s  sód icas ,  p o t á s i c a s ,  bá r i ca s  y amónicas del 

ácido h i d r o f l u o s i l i c i c o ,  siempre que se sobrepase c i e r ta  cant i ­

dad mínima que está  en r e la c i ó n  con la  composición de la emul­

s ión  o d isp ers ión .  Sstas cantidades no son s u f i c i e n t e s  para pro­

vocar una rápida s o l i d i f i c a c i ó n  en f r i ó ,  pero aplicando calor  

s irven de a c t iv o s  agentes s o l i d i f i c a n t e s .  Empleando lá te x  de un 

contenido de 50 *  de goma y O. 5% amonio, bastan 0 . 1# a l  1* de 

sodio  s i l i c i c o f l u o r i d o  sobre la  cantidad de goma, para provocar 

la  s o l i d i f i c a c i ó n  alrededor de 800 0. La e s t a b i l id a d  del lá tex  

concentrado as i  como la rapidez  de s o l i d i f i c a c i ó n  que se desea 

son fa c to re s  e se n c ia le s .  En menor cantidad que la indicada, es ­

tas sa les  no pueden hacer s o l i d i f i c a r  el lá tex  en tiempo razo­

nable ,  ni  en f r i ó  ni  ca lentándolo ,  pero cantidades por debajo 

de l  minimo indbado, por ejemplo de 0.05 a 0 .1 *  sobre e l  conte­

nido de goma aumentan la v i s c o s id a d  de t a le s  emulsiones o d i s ­

persiones acuosas de goma.
Empleando mayores cantidades de estas s a l e s ,  en^re

1 j  5f0 con r e la c i ó n  al contenido de goma, las emulsiones o d i s ­

persiones acuosas de goma u otras  materias s im ila res  s o l i d i f i ­

can en f r i ó . .  Durante la  mezcla con estas sa les  no ocurre ningu­

na coagulación l o c a l  sens ib le . ,  El tiempo t o t a l  hasta la  comple­

ta s o l i d i f i c a c i ó n  en f r i ó  puede reduc irse  a c inco  minutos y 

t a l  vez menos, s i  es necesar io .  El tiempo desde la  mezcla de
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¡jp^Las Sales  basta que empiece la  s o l i d i f i c a c i ó n  también es g ra -  

duable. También ba podido determinarse que e l  óxido de z inc ,  

entre otras  materias, a c t iv a  la  s o l i d i f i c a c i ó n ,  como también 

t ' u q u 0 un grado bajo de a l ca l in id a d  f a c i l i t a  la rapida s o l i d i f i c a -  

D c ión  en f r i ó .  Las sa les  pueden mezclarse al lá te x  en forma de 

polvo,  pasándolos por un taimiz ( s i e v e d  i n ) , o bien en d isper­

s ió n ,  generalmente en agua, con o s in ad ic ión  de agentas con—

55 venientes  de d ispers ión  o c o lo id e s  p r o te c to re s .

Se entiende que las emulsiones o d ispers iones  acuosas 

están e s ta b i l i z a d a s ,  y comprenden por ejemplo todas las que 

contienen o cons isten  de goma, gutapercha, balata  y otras re ­

s inas vegeta les ,  de obtención natural  o a r t i f i c i o s a  y vu lca n i -  

60 zadas o s in vu lca n iza r .  D ispersiones acuosas de goma coagulada,

goma vulcanizada, desp erd ic ios  (waste) y regenerados (reclaim) 

pueden ser empleados también alternativamente o para añadir. 

Todas estas  d ispers iones  pueden contener las conocidas materias 

de carga o bien estar  en forma concentrada. o*
A continuación damos un ejemplo para una mezcla de 

lá tex :  Látex de un contenido de 60 fo de cauchu, obtenido por 

procedimiento ce n tr i fu g a l  y e s ta b i l i z a d o  mediante 0 .5 $  de amo­

nio se mezcla como sigue:

G-oma 100 partes de peso

Azufre 5 w rt «

Ace ite  mineral 10 H , " "

Por medios ya conocidos se reduce e l  contenido de amonio de la

mezcla a 0.05$.
Si esta mezcla de látex  t iene  que hacerse sen s ib le  

7 5  contra c a lo r ,  se tienen que añadir bajo  continua a g i ta c ió n ,

por cada l i t r o  de mezcla 2 gramos de sod io  s i l i c o f l u p r i d o  d i ­

lu ido  en 4 centimetros cúbicos de agua, o sea 0 .33 gramos de 

sodio s i l i c o f l u o r i d o  sobre cada 100 gramos de cauchu. DQ otra 

parte, s i  se desea únicamente aumentar la  v is co s id a d  de la  

gQ mezcla, se tienen que añadir únicamente 0 .05  a 0*2$ del conte­

nido de cauchu, con lo  que se aumenta la  v is cos id a d  considsffia—
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j. bízmente y se obtiene un producto particularmente ade cundo 

* S j r a  las ope aciones de angón-r o de inmersión en f r í o .  31 la 

íi z c la  de lá te x  tienen que s o l i d i f i c a r  en f r i ó ,  hay que añadir 

1 .3  partes de sodio  s i l i c o f l u o r i d o  sobre 100 partes de caucha. 

Entonces la mezcla adquiere con temperatura normal atmosférica  

s o l id e z  homogénea a los  quince minutos aproximadamente.

Se entiende naturalmente -yue según procedencia y ca­

l idad  de la s  emulsiones o d ispers iones  que se han de emplear, 

conviene ante todo hacer lo s  ensayos pert inentes»  para f i j a r  

la  cantidad de sa les  del ácido h i d r o f l u o s i l i c i c o  que hay que 

añadir para obtener l o s  mejores resu ltados  en la  s o l i d i f i c a c i ó n  

o aumento de v i s c o s i d : d .
« S o l i d i f i c a c i ó n "  quiere dec ir  en esta d e sc r ip c ió n  

e l  cambio del caucho o materias s im ila res  en d ispersión acuosa, 

desde el estado l íqu ido  a l  estado en que forma la goma materia 

coherente ( the continuous picase). Todo el medio de d isp ers ión  

está in c lu id o  en los  poros ,  ca p i la re s  o c é lu la s  de dimensiones 

microscópicas  o u l t ra m iscroscóp ica s ,  de la estructura de la 

materia coherente. El cuerpo so l id o  así formado es f u e r t e ,  ho­

mogéneo i r r e v e r s i b l e  y a simple v i s t a  no t ie n e  poros v i s i b l e s .  

Los poros ,  cap i la res  o c é lu la s  m icroscópicas  y u l t ra m is c ro co p i -  

or-s se van encogiendo y desaparecen a medida que se va secando 

e l  producto.
Ha sido ya propuesta la fa b r ic .  c ion  de a r t í c u lo s  de 

goma directamente del lá tex  de goma, mezclando a l  L-tex de 

goma t a le s  cantidades de un coagulante que a temperatura nor­

mal o a oue se e fectúa  la mezcla, queda aún e s ta b i l i z a d o ,  poro 

produciendo la coagulación a temperaturas mas elevadas en íorma 

l o c a l ,  o sea que en la s u p e r f i c i e  o s u p e r f i c i e s  donde ha„ a que 

formar el a r t i c u lo  a f a b r i c a r  se produce una d e n s i f i c a c ió n  

( th icxen ing )  del lá te x  y como consecuencia de e l l o  una capa de

goma compacta y coagulada.
Por lo contrar io  el presente invento excluye el uso
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130

c v
S ? e  sa les  de acido h i d r o f l u o s i l i c i c o  como coagulante en la  pro­

ducción de a r t í c u l o s  de lá tex ,  como indicado en las p r o p o s i c i o ­

nes a que se r e f i e r e  al párrafo  a n ter io r ,  sino comprende e l  uso 

e sp ec ia l  de estas  substancias en la fa b r i c a c ió n  de a r t í c u l o s  da 

goma o materias s imilares  en d ispers ión  acuosa como d e ta l l -d ^ s  

125 anteriormente, por inmersión en f r i ó ,  por moldeo u o tras  opera­

ciones parecidas para obtener la  coagulación o s o l i d i f i c a c i ó n  

t o t a l ,  sea que dichas operaciones de moldeo u otras  se hagan en

f r i ó  o con re calentamiento.
Las antes mencionadas d ispers iones ,  mezcladas con

la cantidad s u f i c i e n t e  de sa les  de ácido h i d r o f l u o s i l i c i  oo para 

obtener la  s o l i d i f i c a c i ó n  a 80° C, se espesan bastante y hasta 

llegan a s o l i d i f i c a r s e  en f r i ó  con un tiempo de 12 a 24 horas.

Por cons igu iente ,  las d ispers iones  preparadas en esta forma no 

son muy a propósito  para la  fa br ica c ión  de a r t í c u lo s  que nece­

s itan  la inmersión en ca l i e n te .
De otra parte ,  las  sales del acido h i d r o í l u o s i l i c i c o

se pueden mezclar fáci lmente con las d isp ers iones ,  siendo f á c i l  

ev itar  la  formación de grumos. Si uso de estas sales según e l  

presente invento también permite una f á c i l  determinación d e l  

•¡_4o tiempo necesar io  para que la mezcla empiece a s o l i d i f i c a r  en

f r i ó ,  tiempo debido probablemente a las  complicadas r ea cc ion es  

que se producen en las d isp e rs io n e s .  Por consiguiente  esta c lase  

de coagula d o c e s  t iene  grandísima ventaja  sobre l o s  demas coa­

guladores conocidos para todas las operaciones de moldeo o s imila

145 res .

135

N O T A .

Suficientemente d e sc r i to  el invento,  se hace constar 

que se basa en la  patente inglesa ns 326.210 concedida en In g la ­

terra  en 7 de Marzo de 1930 y que, con arreglo  a la  l e g i s l a c i ó n  

v igente  española, se s o l i c i t a  patente de introducc ión  por diez

•A
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añ^s^en España y sus co lo n ia s ,  recayendo las r e iv in d ic a c io n e s

s(§ ^ e lo  s i g u i Qn-te:
l s . -  Procedimiento para la fa b r ica c ión  de a r t i c u lo s  de 

^p ia  o materias s im ilar  e s 'p or  una o mas operaciones como r e v e s t i r ,

K^nmergir en f r i ó ,  impregnar, o moldear, directamente de em uls io -
K
nes o d isp ers iones  acuosas de las materias antedichas, c a r a c t e r i ­

zado por mezclarse a dichas dispers iones  cantidades v a r ia b les  de 

una o varias sa les  del ácido h i d r o f l u o s i l i c i c o .

2Q .-  Procedimiento según r e iv in d i c a c ió n  la )  por e l  cual las 

emulsiones o d ispers iones  antes mencionadas se hacen se n s ib le s  al 

ca lo r ,  o sea, capaces de s o l i d i f i c a r s e  al ca le n ta r la s ,  caracter izudo 

por mezclarse con una o var ias  de las  sa les  arr iba  indicadas en 

cantidades que excedan de c i e r t o  mínimo que varia  según la  composi­

c ión de cada.emulsión o d i sp ers ión .

32 . -  Procedimiento según r e iv in d ic a c ió n  l a ) ,  caracter izado  

por mezclarse a la d ispers ión  o emulsión una o varias  de las men­

cionadas sa le s  en cal idades  que quedan por debajo del  mínimo nece­

sar io  para hacer las  emulsiones o d ispers iones  sens ib les  al ca lor .

4Q.-  Procedimiento según r e iv in d ic a c ió n  la)  caracter izado  

por provocarse la  s o l i d i f i c a c i ó n  en f r i ó  de las emulsiones o d i s ­

pers iones ,  añadiendo una cantidad mayor de una o va r ia s  de las 

mencionadas s a le s ,  por ejemplo del 1 a l  5$ del contenido cauchu.

52. -  Procedimiento según re iv in d ic a c io n e s  l a ) , 2 a ) y 4a) ,  

caracter izado  por emplearse un acelerador  para p r e c i p i t a r  la  so­

l i d i f i c a c i ó n .

6 2 . -  Procedimiento según r e iv in d ic a c ió n  5a) ,  caracter izado  

por emplearse como acelerador  e l  óxido de z inc .

7 2 . -  Procedimiento según re iv in d i c a c io n e s  a n te r io re s ,  caraa- 

ter izado  "por emplearas.e emulsiones o d ispers iones  de poca a l ca ­

l in id a d .
8 2 . -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  a n ter io re s ,  ca­

racter izado  por añadirse las sa le s  antes mencionadas en forma de 

d ispers ión  acuosa.

9 2 . -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  la )a  7a ) ,  carac -
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terizado por añadirse las  salas mencionadas en forma de po lvo .

1 0 3 . -  Procedimiento según r e iv in d i c a c ió n  1&) con r e l a ­

c i ó n  a lo s  ejemplos ind icados .
11Q.- Proceso de fa b r i c a c ió n  de a r t i c u lo s  de goma o 

materias s im ilares  directamente de emulsiones o d ispers iones  

acuosas de las mismas, de las c lases  que han sido e s p e c i f i c a ­

das esencialmente en la descr ipc ión  a n ter ior

1 2 3 . -  PROCEDIMIENTO DS FABRICACION DE ARTICULOS DE GOMA

O MATERIAS SIMILARES,
t a l  como queda d e s c r i t o  y re iv in d icad o  en l a  presente 

memoria que consta de s i e t e  hojas mecanografiadas por una so la
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cara. Madrid*23 de Noviembre 1932
Luíb A.Xranfcz*-
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