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Objeto de la patente do introduccion: "PROCEDIMIINTO DE FABRICA-

CTON DE ARTICULOS DE GOMA O MATZRIAS SIMIL/RES"

MEJORIA DESCRIPTIVA

Tste invento comprznde perfeccionamientos en la fabrica-
.4 . . P
cidn de articulos de goma o materias similares por una O mas

. . . .~ .
operaciones, como engomar (spreading), inme¢rsion en frio,

o

1

impregnzcidn, o vertiendo la masa en moldes, pertiendo de
5 emulsiones o dispersiones acuosas, como descritas mas adslznte,
a las cugles se mezclan cantidades variasbles de una 0 mes sa-
les del fAcido hidrofluosilicico, o, caso de contener ya la
emulsifn o dispersidén de goma u otras materiss similsres uns
materia basica libre como amonio, se mezcla el Z£cido hidrof luo-
10 silicico mismo.
El objeto del presente in ento es la fabricacibn de arti-
culos de goma O materias similares directamente de emulsiones
o dispersiongs acuosas, a las cuales han sido mezcladas canti-

dades varliables de una O varles szles del acido hidrofluosili=-

I o, O Lo
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15 C\lm.co, con lo que se consigue una mayor viscosidad de 1lz
4’;3 emulsiones o dilgpersiones &cU0s&as, pudiendo lleger al extre-
L . - « . .
mo de que estas se solidifiquen en frio o aplicando calor,

on tiempo determinado ¥ graduable.

Seghn el presente invento ha podido determinzrse
20 que leg sales del acido hidrofluosilicico tienen efecto varia-
ble sobre lag dispsrsiones O emulsiones acuosas de goma O Ha-
—terias similsres segln la cantidad que de ellas se afiada.
Las emulsiones o dispersiones de goma O materias
similares pueden hacerse sensibles contra calor mediante la
25 mezcla con las sales s8dicas, potésicas, vericas ¥ ambnicas del
Zcigo hidrofluosilicico, siempre gue se sobrepmse cierta canti-
d2d minima que esta en rolecibn con la composicifn de la enmul-
¢ibn o dis p~r51on. ZIstas cantidades no son guficientes para pro-
vocar una répida solidificaciﬁn en frio, pero aplicando calor
30 sirven de activos agentes solidificantes. Empleando latex de un
contenido de 80 % de goma y O.5% amonio, bastan 0.1% al 1% de
sodio silicicofluorido sobre lz cantidad de goma, para Provocar
la solidificiciGn alrededor de 809 C. La estabilidad del latex
concentrzdo esi como la rapidez de solidificaoiﬁn yue se desea
35 son factores esenciales. En menor cantidad gue la indicada, es—
tas sales no pusden hacer solidificar el latex en tiempO razo-
nable, ni en frio ni calentandolo, pero centidades por debajo
del minimo indkado, por ejemplo de 0.05 2 0.1% sobre el conte-
nido de goma aumentan la viscosidzd de teles emulsiones O dis-
40 persiones acuosas de gomae
Tmpleando mayores ceantidades de estas sales, entre
1y 5% con relscifn al contenido de goma, lzs emulsiones © dis~-
persiones acuosas de goma U otres materias similares solidifi-
can en frio. Durante la mezcla con estas sales no ocurre ningu—~
45 na coagulszcibn local sensibles El tlempo total hasta la comple-—
+a solidificacifn en frio puede reducirse a cinco minutos y

tal vez menos, si es necesario. El tiempo dssde lz mezcla de

o/
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. . RPN .. .
WO . sales hasta que empiece la solidificacion tzmblen es gra-
o

juable. Tembien ha podido determinarse que el 8xido de zine,
50 == ontre otras materias, activa 1z solidificacibn, como tambien
x?“que un grado bajo de alcalinidad facilita la rapida solidifica—
[ cibn en frio. Les sales pusden mezclerse al latex en forma de
polyo, pasandolos por un tamiz (sieved in), o bien en disper-
sibn, generalmente en agua, con o sin adicidén de agentes con-
55 venientes de dispersiSn 0 coloides protectores.
ge entiende que las emulsiones © dispersiones acuosas
estin estabilizadas, y comprenden por ajemplo todas las que ~
contienen o consisten de goma, gutapercha, balata ¥y otras re-
sinag vegetales, de obtencidn natural o artificiosa y vulcani-
60 zadas 0 sin vulcanizar. Dispersiones acuosas de goma coagulada,
goma vulcenizada, desperdicios (waste) y regenerados (reclaim)
pueden ser empleados tambien alternativeamenie 0 para afiadir.
Todas estas disps-siones pueden contener las conocldas materias
de carga 0 bien estar en forma concentradas
85 A continuecidn demos un ejemplo par; una mezcla de
latex: Latex de un contenido de 60 % de cauchu, Obtenido por
procedimiento centrifugal y estebilizado mediante 0.5% de amo-
nio se mezcla como sigue:
Goma 100 partes dé peso
70 Azufre 5 " o "
Aceite mineral 10 # # "
Por medios ya conocidos se reduce el contenido de amonio de la
mezcla a 0.05%.
gi este mezcla de latex tiene que hacerse sensible
75 contra calor, se tienen que afiadir bajo continua agitzcidn,
por cada litro de mezcla 2 gramos ds sodio silicofluprido di=-
luido en 4 centimetros cibicos de agua, o sea 0.33 gramOs de
s0dio silicofluorido sobre cada 100 gramos de cauchu. De otra '
parte, si se desea unicamente aumenter la vigcosidad de 1la
80 mezcla, se tienen que afiadir unicamentse 0.05 a 0.2% del conte-

nido de cauchu, con 1o que se aumenta la viscosidad considema-

o/
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’Témente 7 ge obtizne un Producto purticularmente adecucdo

. . .4 - .
o las ops-zcionss de engom-r O de 1lnmersion en frio. 81 la

}m zola de litex tienen gue solidificar en frio, hay que znaGir
85 ® 1.3 partes de sodio silicofluorido sobre 100 partzs de cauchue
mntonces la mezcla adgulere con temperatura normal atmosfirica
solidsz homogenea a los yaince ninutos aproximadanente.
S5 s-tiende naturalmente -ue segln procedencia ¥y ca-
lidad de las emuilsiones 0 dispPersliones yue S8 han ds emplezr,
20 conviene ante todo hecar los ensa&yos pertinentes, pera fijer
la cantidad de sales del fcido hidrofluosilicico que hay que
afladir pure obtener los mejores resultados en la solidificucidn
o aumento ds viscosid:cd.
"solidific:ci5n" gquiere decir en esta dBSQTipoién
100 el cambio del czucho o materias similares en dispersién acuosa,
desde el estedo 1Tguido &l estado en gque forma la goma materia
coherente (the continuous phase). Todo el medio de dispersi6n
osthd incluido en los poros, czpllures o celulag de dimensionas
microscspioas 0 ultramiscrosCﬁpicas, de la estructura de la
105 meteria coher=nte. Tl cucrpo sd1lido asl rormado es fuerte, ho-
mogéneo irreversible y & simple vista no tiene poros vigibles.

s ” 3 . , . " . L S
Los poros, caplilares © célulzg microscopicas y ultramigcrocopi-

)

crs sa van encoglendo y aestparecen & medide gue se va secando
2l producto.

. . . s . . .
110 He sido ¥a propuesta la rfabric.clon ae articalos de

5

goma directamente del latex de goma, nezclando @l lotex de

=

goma tales cantided:s de un coagulante ¢ue a tempersziura NOr-=
mal 0 a cue se =fectua la mezcla, queda aun esiabilizedo, piro
produciendo la ooagal;ciﬁn a temporaturss mas eleved.s en forma

115 local, o sea gue e» la guperiicle o superficles donde ha, a que
formar el articulo a fabricar se produce una densific;ci5n
(thiczening) del lutex y como consacusncia de ello una capa de
goma conpacta ¥ coaguladas

Por lo contrario el presente invento excluye el uso
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G3ie sales de zcido hidrofluosilicico como coagulante en la pro-

~duccron de articulos de latex, como indicado en las proposiclo-

. ” . T4 :
nes a que se reflere el pérrafo anterlor, sino comprende el uso

(6]

especizl de estas substancias en la fabricaciGn de articulos ds
goma © materias similares en disparsi5n scuogsa como detalladas
snteriormente, por inmersidn en frio, por moldeo u oires opera-
ciones parecidag para obtener la ooagul;oiﬁn 0 solidificacién
total, sea yue diches operaclones de moldeo U otras se hagan en
frio o con recalentemento.

Las antcs mencionadas dispersion.s, mezcladas con
la cazntidad suficiente de sales de f2cigo hidrofluosilicico pera
obtener la colidificacidon a 802 C, se espesean bastante ¥y hasta
llegan a solidificarse en frio con un tiempo de 12 a 24 horase
Por consiguiente, las dispersiones preperadas en segia forma no

e articulos gue nece-

o

P
on

[N

Ve . .
son muy & proposito parx la febrilczc

[4

sitan la inm rsidn en caliente.

De otre parte, las sales del 2cido hidrofluosgilicico
se pueden mezclar facilmente con las dispersionass, siendo fecil
evitar 1z rormescidn de grumos. El uso de estas sales segﬁn el
presente invento tambien psrmite una facil determinacidn del
tiempo nec:isario para que la mezcla emplevse & gsolidificzr en
frio, tiempo debido probablements a las complicadas rcaccionass
gue se producen en les dispersiones. Por consigalente esta clase
de coagula dopes tiens grandisima ventaja sobre los demss coa=
gulzdores conocidos para todas les operacioness de moldeo o similsa

raeSe

N O T A

suficientenente descrito el invento, se hace constar
que se basa en laz patcnte inglsesa no %26.210 concedida en Ingle-
torrs en 7 de Marzo de 1930 y que, con arreglo a la legislacidn

vigente espafiola, se solicita pztente de introduceidn por diaz

</,
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150 aﬁgs en Espafiag ¥y sus colonias, recayendo las reivindicaciones

éggb lo siguiente:
T

A : . 2 .
10.~ Procedimiento para la fabricacion de &articulos de

na 0 materias similares por una O mas Operaciones como revestir,

7

¥

3dnmergir en frio, impregnar, o moldear, directamente de emulsio-
‘ges 0o dispersiones acuosas de las materias antedichas, ceracteri-
zado por mezclarse & dichas disPersiones cantidades variables de
una o variss sales del &cido hidrofluosilicico.

20,—~ Procedimiento segﬁn reivindicacidn la) por el cual las
emulsiones o dispersiones antes mencionedas se hacen sensiblaesg al

160_ calor, o sea, cepacas de solidificarse al calentarlas, caracterizado
por mezclarse con una o verias de las sales arriba indicadass sen
cantidades que excedan de cierto minimo Jue varia segﬁn la composi-
cidn de cada. emulsidn o dispersibn.

3.~ Procedimiento segﬁn reivindicscidn 12), caracterizado

165 por mezclarse a la dispsrsibn o emulsidn una o varias de las men-
cionadas sales en calidades que guedan por debajo del mfinimo nece-
sario para hacer las emulsiones o dispersionss sensibles al calor.

40.- Procedimiento segin reivindicacidn 12) caracterizado
por provocarse la solidificacidn en frio de las emulsiones o dis-

170 persiones, afladiendo una cantidad mayor de una o varias de las
mencionzdas sales, por ejemplo del 1 al 5% del contenido cauchu.

50.- Procedimiento segin reivindicacidnes 12),22) y 42),
csracterizado por emplearse un acelerador Para Precipitar la éo-
lidificacidn.

175 60.—~ Procedimiento seglin reivindicacibn 58), caracterizado
hor emplearse como acelerador el o0xido de zinc.

79,- Progedimiento segln reivindicsciones anteriores, carag
terizado “por emplearsse emulsiones O dispersiones de poca alca-
linigad.

180 82.~ Proceadimiento segﬁn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por afiadirse las sales antes mencionzdas en forma de
dispersidn acuosa.

99.~ Procedimiento semlin reivindiczciones 1l2)a 72), carac—
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w~—terizado vor =fiadirse las sales mencionadas en forme dé polvo.
&

109. - Procedimiento segin reivindicacidn 12) con rela-
‘:i6n e los ejemplos indicados.
110.- Proceso de fabricacidn de articulos de goma O
- meterias similares directamente de amulsiones o dispersiones
. acuoszs de las mismas, de las clases que han sido especitice-
das esencialmente en la descripcidn anterior

129,~ PROCEDIMIEZNTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DE GOLA
O MATERIAS SIMILARES,

tal como queda descrito ¥y reivindicado en lz preésente

memoria que consta de sietles hojas mecanografiadas por una sola

carse Madrid,23 de Noviembre 1932
Luis A.Krantz.~




	Bibliographic data
	Description
	Claims



