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P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N

que por  v e in te  años, se s o l i c i t a ,  como de l a  p ro p ia  y 

nueva invención , a f a v o r  de don J u l i á n  A guirre  Artamo- 

n iz ,  de n ac io n a lid ad  e sp añ o la , y d o m ic il iad o  en B i lb a o ,  

<pue ha de r e c a e r  sobre  un «PROCEDIMIENTO DE FUNDICION 

DE BARRAS REDONDAS, CUADRADAS, EXAGONALES YBDE1IAS PER­

FILES, HUECAS Y MACIZAS,SIN JUNTA* EN TODA CLASE DE

HIERROS Y METALES” ( C l a s e , 1 4 ^ ) ----------------------------------------------------
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M e m o r i a  d e s c r p t i u a .

-o -o -o -o -o -o  -o -o -o -o -o -

La p resen te  P a te n te ,  t ie n e  por o b je to  g a r a n t iz a r  

l a  e x p lo ta c ió n ,  e x c lu s iv a ,  en todo e l  t e r r i t o r i o  na - 

c io n a l ,  de un «procedim iento  de fu n d ic ió n  de b a r r a s  

redondas, c u a d ra d a s ,e x a g o n a le s ,  y demas p e r f i l e s ,  hue 

ca s  y m acizas , s in  ju n ta ,  en toda c la s e  de h ie r r o s  y 

m eta les ,” conforme a co n tin u ac ió n  se  d e t a l l a .

Conocidas son, en e l  mercado, l a s  b a r r a s ,  c a sq u i-  

l l o s  o d o l l a r s  fu n d id as  en a ren a  o c o q u i l l a ,  en dos mi 

t a d e s ,  a excepción  de l a  lam in ación , que t ien en  por ob 

j e t o ,  e l  empleo en e l  reemplazo de d i f e r e n t e s  p ie z a s  - 

m ecán icas, t a l e s  como c o j i n e t e s ,  c a s q u i l l o s  y demas su 

p lem entos, a s í  como también en l a s  maquinas de vapor ,
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e l é c t r i c a s ,  y en g e n e r a l ,  en todo donde e x i s t a  roza  - 

m iento .

En l a  a c t u a l id a d ,  se f a b r ic a n  en c a j a s  de a ren a , 

a r c i l l a ,  yeso y demas; que s i r v a n  p a r% h acer  m oldes ,cu ­

y a s  c a j a s  son en dos m itad es ,  n otán dose , por lo  t a n to ,  

l a  reb arb a  de fu n d ic ió n ,  en c a ja s ,m e  sean  l a s  ju n ta s  de 

ambas m itades de d ich as  c a j a s .

También se  f a b r ic a n  en c a j a s  m e t á l i c a s ,  t a l e s  co ­

mo e l  h ie r r o ,  b r o n c e ,e tc .  E ste  procedim iento empleado 

actualm ente , no reúne l a s  con d ic ion es n e c e s a r i a s  y se 

n ota  en e l  mismo, d e f i c i e n c i a s  im p o rtan tes , pues no se  

puede e v i t a r  que a l  fu n d ir lo  y a l  f a b r i c a r l o ,  s e  in t r o ­

duzca e l  fundido en e l  c i e r r e  o ju n t a s ,  lo  que hace 

que s a lg a  a l a  s u p e r f i c ie  l a  reb arb a  mencionada, la  que 

hay que l im a r la  pe su p r im ir la ,  mediante un t r a b a jo  manual 

c i r c u n s ta n c ia  por l a  c u a l ,  hace que l a s  p i e z a s ,  sean  eos 

t o s a s ,  ya que se  in v ie r t e  en e l l a s  mas tiempo que en l a s  

d e l  procedim iento nuevo, que se  p a te n ta .

E s te  nuevo proced im iento , reformando e l  a c t u a l ,c o n  

v e n ta ja  y economía, c o n s i s t e  en lo  s i g u ie n t e :

En moldes de h ie r r o  fu n d id o , con macho de h ie rr o  

fu n d ido , o en c a j a  y macho de aren a u  o t r a  m ater ia  s im i­

l a r ,  que s i r v a  p a ra  e l  moldeo, para  h acer  e l  hueco en d i s  

t i n t a s  dim ensiones y e s c a l a s ,  o sea  desde un m ilím etro , 

h a s t a  m il de d iám etro , en to d as  lo n g itu d e s ,  en una so la  

p ie z a ,  s i n  ju n ta  n i  ju n ta s  de ninguna c l a s e ,  ev itán dose  

de é s t a  s e n c i l l a  manera, l a  rebaba y e l  t r a b a jo  que l l e ­

va c o n s ig a ,  ademas de que se  economiza e l  moldeo, s a l i e n ­

do l a  p ie z a  completamente ce n tra d a .

E ste  proced im iento , se puede l l e v a r  a caho, para 

l a  fu n d ic ió n  de b a r r a s  redondas, cu ad rad as ,  e x a g o n a le s ,



y de o tro s  p e r f i l e s ,  ya sean  huecas o m acizas, s in  ju n - 

t a s ,  en toda c l a s e  de h ie r r o s  y m e ta le s .

Los térm inos, en que queda red ac ta d a  é s t a  Memoria, 

son c i e r t o s  y f i e l  r e f l e j o  d e l  mencionado procedim iento 

in ventado , debiéndose to d ar  con c a r á c t e r  amplio y nunca 

l i m i t a t i v o ,  re se rv án d o se  asimismo e l  p e t i c i o n a r i o ,  e l  de 

recho a obtener lo s  oportunos C e r t i f i c a d o s  de Adición de 

l a s  m ejoras y p e r fecc io n am ien to s ,  que le  vaya co n se jan  -  

p r á c t i c a .

H o t a  d e  R e i v i n d i c a c i o n e s  

-o-o-O-0-0-o-o-o-o-o-o-o- 

Se r e iv i n d i c a ,  como de l a  p r o p ia  y nueva inven - 

c io n ,  a fa v o r  de don J u l i á n  A gu irre  Artamoniz, domici -  

l ia d o  en B i lb a o ,  por lo s  extremos s i g u i e n t e s :

PRIMERO- Se r e iv in d ic a ,  por un »proceaim iento  de fu n d i­

c ió n  de b a r r a s  redondas, cu adradas , exago n a le s  y demas 

p e r f i l e s ,  fiueaas o m acizas , s i n  ju n ta ,  en toda c l a s e  de 

h ie r r o s  y m e ta le s » , cuya e s e n c ia l id a d c o o n s i s t e  en hacer 

moldes de h ie r r o  fundido , con macho de h ie r r o  fundido o 

en c a ja  y macho de aren a  u  o tra  m ater ia  s im i l a r ,q u e  s i r  

va p ara  e l  moldeo, p a ra  poder hacer e l  hueco en d i s t i n ­

t a s  dim ensiones y e s c a l a s ,  y s ien do  a q u e l lo s  de una so ­

l a  p ie z a ,  s i n  ju n ta  de ninguna c l a s e ,  se  e v i t a  la  re b a ­

ba , e l  t r a b a jo  de su p r im ir la  lim ándola a mano, y ademas 

se  economiz^el moldeo, s a l ie n d o  la  p ie z a  completamente 

ce n tra d a .

SEGUNDO- Se r e i v i n d i c a ,  por e l  procedim iento  indicado 

an ter io rm en te , en e l  que se consigue e v i t a r  l a  rebarba  

en l a s  b a r r a s  o p ie z a s  redondas, que se  fundan, por s e r  

e l  molde m e tá l ic o  de una s o l a  p ie z a  y d e l  mismo tr o q u e l
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que lo  que se  funda en redondo
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TERCERO- Se r e iv i n d i c a ,  por un "PROCEDIMIENTO DE FUNDI­

CION DE BARRAS REDONDAS, CUADRADAS, EXA.GORALES Y DELIAS 

PERFILES, RUECAS Y MECA IZAS, SIN JUNTA, EN TODA CLASE DE 

HIERROS Y METALES" (C la se ,1 4 & ) .

Tal y como se  d e s c r ib e ,  en l a  Memoria precedente 

y para  lo s  f i n e s ,  que en l a  misma, se  d e ja n  e s p e c i f i c a ­

dos .

La p re se n te  Memoria, co n sta  de cu atro  h o ja s  meca­

n o g r a f ia d a s ,  por una so la  c a r a .

Madrid, a v e in t io ch o  de noviembre de m il novecien 

to s  t r e i n t a  y d o s .
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