10

128790

PATERTE DE INVENCION

que por veinte ailos, se solicita, como de la propia ¥y
nueva invencion, a favor de don Julign Aguirre Artamo-
niz, de nacionalidad espatiola, y domiciliado en Bilbao,
gue ha de recaer sobre un »PROCEDIMIEZNTO DE FUNDICION
DE BARRAS REDONDAS, CUADRADAS, EXAGCNALES YBDELAS PER~
FILES, HUECAS Y MACIZAP,SIN JUNTA; IN TODA CLASE DE
HIERROS Y METALES» (Clase,l48)-meeemcomm e e
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Memoria descrptima.

~0=0=0=0=~0=0 =0 ~0=~0=~0 =0~

La presente Patente, tiene por objeto garantizar ’
la explotacion, emclusiva, en todo el territorio na -
cional, de un »procedimiento de fundicion de barras
redondas, cuadradas,exagonales, y demas perfiles, hue
cas y macizas, sin Jjunta, en toda clase de hierros y
metales conforme a continuacidn se detalla.

Conocidas son, en el mercado, las barras, casqui-
llos o dollars fundidas en arena o coquilla, en dos mi
tades, a excepcion de la laminacién, que tienen por ob
Jeto, el empleo en el reemplazo de diferentes piezas -
mecdnicas, tales como cojinetes, casquillos y demds su

plementos, asf{ como tambien en las mdquinas de vapor ,
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eléctricas, y en general, en todo donde exista roza -
miento.

En la actuwalidad, se fabrican en cajas de arensa,
arcilla, yeso y demés,que sirvan parsg hacer moldes,cu-
yas cajas son en dos mitades, notdndose, por lo tanto,
la rebarba de fundicidn, en cajas,me sean las juntas de
ambas mitades de dichas cajas.

También se fabrican en cajas metdlicas, tales co-
mo el hierro, bronce,etc. Este procedimiento empleado
actualmente, no reune las condiciones necesarias y se
nota en el mismo, deficiencias importantes, pues no se
puede evitar que al fundirlo y al fabricarlo, se intro-
duzca el fundido en el cierre o juntas, 1lo gque hace
que salga a la superficie la rebarba mencionada, la que
hay que limarla g supiimirla, mediante un trabajo manual
circunstancia por la cual, hace que las piezas, sean cos
tosas, ya que se invierte en ellas mas tiempo que en las
del procedimiento nuevo, que se patenta.,

Este nuevo procedimiento, reformando el actual,con

ventaja y economfa, consiste en lo siguiente:

En moldes de hierro fundido, con macho de hierro
fundido, o en caja y macho de arena u otra materia simi-
lar, que sirva para el moldeo, para hacer el hueco en dis
tintas dimensiones y escalas, o sea desde un mili{metro ,
hasta mil de didmetro, en todas longitudes, en una sola
pieza, sin junte ni juntas de ninguna clase, evitdndose
de ésta sencilla manera, la rebaba y el trabajo que lle-
va consiga, ademas de que se economiza el moldeo,salien-
do la pleza completamente centrada.

Este procedimiento, se puede llevar a caho, para

la fundicion de barras redondas, cuadradas, exagonales,



ESPECTA wfﬂéﬁfﬁw‘ﬁﬁﬁgw -
g

( tres )-

y de otros perfiles, ya sean huecas o maclzas, sin Jun-
45 tas, en toda clase de hierros y metales.
Los términos, en gue queda redactada ésta Memoria,

» son ciertos y fiel reflejo del mencionado procedimiento

inventado, debiendose tomar con caracter amplio y nunca

limitativo, reservandose asimismo el peticionario, el de
50 recho a obtener los oportunos Certificados de Adicidn de
las mejoras y perfeccionamientos, que le vaya consejan -
préctica.
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Nota a e Reivindicaciones
-0=0-0~0=~0=0=0=0—0~0—0~0~
Se reivindica, como de la propia y nueva inven -
58 cion, a favor de don Julidn Aguirre Artamoniz, domici -
liado en Bilbao, por los extremos siguientes:
PRIMERC- Se reivindica, por un »procedimientc de fundi-
cidn de barras redondas, cuadradas, exagonales y demas
perfiles, Huezas o macizas, sin junta, en toda clase de
60 hierros y metales»,cuya esencialidadcconsiste en hacer
moldes de hierro fundido, con macho de hierro fundido o
en caja y macho de arena u otra materia similar,que sir
va para el moldeo, para poder hacer el hueco en distin-
tas dimensiones y escalas, y siendo aquellos de una so-
65 la pieza, sin Junta de ninguna clase, se evita la reba-
ba, el trabajo de suprimirla limandola a mano, y ademas
se economizéel moldeo, saliendo la pleza completamente
centrada.
SEGUNDO~ Se reivindica, por el procedimiento indicado
70 anteriormente, en el que se consigue evitar la rebarba
en las barras o piezas redondas, que se fundan, por ser

el molde metdlico de una sola pieza y del mismo troquel
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que lo que se funda en redondo.
TERCERO- Se reivindica, por un »PROCEDIMIENTC DE FUNDI-
CION DE BARRAS REDONDAS, CUADRADAS,EXAGOHNALES Y DILAS
PERFILES,HUECAS Y MECAIZAS,SIN JUNTA,EN TODA CLASE DE
HIERROS Y ETALES» (Clase,l42).

Tal y como se describe, en la lMemoria precedente
y para los fines, que en la misma, se dejan especifica-
dos.

La presente Memoria, consta de cuatro hojas meca-
nografiadas, por una sola cara.

Maedrid, a veintiecho de noviembre de mil novecien

tos treinta y dos.
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