4 A A= v L . lﬂ.ﬁ::iﬁ&f‘fn

MEMORIA'_.__ DESC RIP'EIVA

. e ‘cortespondiente a Ia solicitud de concesién de un’.

ra- .

v ' -~

MODELO DE UTILIDAD

et

sOLICITANTE: _ ILLINOIS TOOL WORKS ING...

RESIDENCIA: 2501 North Keeler Avenue, Chicago, .

1140018 60639, EE e oo

Prioridad: Patente ... X n.

-
-

G/Cem

] 28 %38




10 °

25

30

15

~ darado previo o de un orificio formado en la pieza.

‘nuevo tornillo roscado particularmente a@ecuado‘para su ap1;

acoplamiento roscado entre el tornillo y la pieza de trgpa-

128754

\

Este invento se refiere a un nuevo pasador rota-

tivo roscado y, nés particularmente, a un nuevo tornillo.
Un importante objeto del presente invento es pro
poréionar un huevo tornillo que puede aplicarse facilmente

a una pieza de trabajo sin necesidad de facilitar un tala-
Otro objeto del presente invento es facilitar un

cacion a piezas de trabajo de material particularmente fino

o en chapa, ¥ construido de forma queasegure el completo -—

Jo. _ o o ‘ S ot
Un objeto mas especifico del presente invento -es
facilitar'un nuevo tornillo que estd construido de forma -
que corte o‘forme‘un orificio en una pieza de trabajo en -
bruto para eliminar toda necesidad de taladrar previamente
la pieza de trabajo, cuyo tornillo puede construirse ademas
de forma que el orificio facilitado por el mismo sea de un
tamafio que asegure sustancialmente un acoplamiento de las
roscas del tornillo con ia pieza en toda su profundidad.

Otro objeto especifico del presente invento e; fa
¢ilitar un nuevo tornillo del tipo anteriormente descrito
que esta conétruido de forma que puede ser ficilmente ini=
ciar su introduccidén en una pieza de trabajo en bruto sin
antes punzonar dicha pieza de trabajo.

Otro objeto de este invento es facilitar un nuevo
tornillo del—tiﬁs anteriormente descrito capaz de proporcio
nar mayorésvvelocidades de taladrado.

Otros obdefzé vy ventajas del presente invento re-

sultarin patentes por la siguiente descripcién y por los ad
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- de 1z posicidn indicads en la figura 2 7 tras reslisarse ung

jx.ntcs xli‘bu.jen. en los me:

La figura 1 es mn alzado que zuestra un toraillo
que iucorpora las caracteoristicaz del prosente invents. .

Lz figura 2 e8 un glzado fmzmentaxio Yy aa*amado
que nucstra la pleza bruta de un tumllo en una prmera etal
pa de un preced.mien‘co Qe .pueda ﬂeguira_m pzu:& prodnsig to.x;
nillcs que incorporen las caracteristicas del presente’ :J..n-

, La'figura 3 es una yemsctiva mzﬁeutaria qua -
auestire la pheza-bruta para el toruille en la cnn.dicién ig=-
dicada en la figura 2. e e R

 is Digura 4 es una vigta del sxbremo penet:;;r.:c&ta‘
de la picza drute para el tomino en la cona.icién 1n<.ieada
en lag figuraa 2 y Be
La figura 5 es uax vista esqguenitics del eztroz::o
gizilar a lo figura & ¥ que perd &e utilided ea el exdmea
de ciexrtas caractorfisticas do 1a construseién del presesto
iavepto. | -
| La.ﬂgura.sesnnavi aamnaraxaﬁmraz-'
nogtrendo la pleza bruta para el tornillo girada en $0Q deg

opﬂ,@i.m adiclionel de fabricacisn facilitando unas raouras
&3 pief*a bruta. ' '

La figura 7 o3 una perepecti'm Im@‘acntaria que
miestra la pleza bruta para el tormille parcialmente formoe
dz on iz coadicién que se ilustra ea la figura G. _'

Lartiauwa 8 es un alzado fragmontarie y agrandado
aizilar & 14 fif'um 1 que nmusstra cok mayor.detalle las one
racteristicas del tornillo torminads.

A

La flzura 9 es una vista del extreno penetranto -
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dol tormnillo gexia Ze muesirs en la fisum E.
| | La Sigura 10 és‘ v gdszado que muevmx-é un Yornillo
qué i’::-'.co"rpbm ung forma medificeda del prwente dnvento.
fa figare 11l e2 una viﬂtét &é}. ezﬁremo p@netmn‘aa‘
del tormillo que se ;m?eé’ara en la figura 10. | '
‘Bofiridndonca shora mis enaeciriémnte a les di-|
Wujos, en los que laz pwtes sinilares estdn desi"nadae en
todas lan ri,guras coB las zziamm cifras ds refaren\.ia. un -
torzillo 20 que im:orpora lag. carncteristica! e.al prewnte
iaventd cunrénds un vistago alsrgado 22 con una eecé13n de
cebeza 24 integral con un e::bremo trasdro del mimo. ..‘zi o

K

zeccidn de cadbeza estd provista de una rasura edecn“ia QS

- o do otres neldlos para acomodar ¥ GOOperar ¢oz una herr‘p.--

wienta, que kO S@ muestra, para girar ol tormillo.

Segfin oe muestra ez las figuras 1, 8 ¥ 9. el vis-

' 'cas;a del toxzillo g;st.é, provisto de una, parbé de oxtrenoc po~
setrante 2B gue eshbd sin roscar 7 que timo un difmetro rola-

tivauente pequelio. La parte do extremo 28 ¢atd forauda do
la manera que despuls se dscoribe con detalle de forms que

" esté proviasta de unx punta &suzaﬂ.a Yy Re_ ’bérﬁa-a corvantes =
- que ;apsibuiten ol perforar a través de una pleza de traba-

4° en bruto. E1 vistags 22 incluye tanbién una parte colgap
te 30 de unma lengitud eustancial. Los pesos do hélice de -
rosca helicoldal 32 eatén formados intogralmente en la pRr-

te colgante 30 de forma que pu difmetro interior o de ple -

28 similar, o en otras palabras, egquivalente o alzy ngyor -
que el di&.w«:z'o de 13. paxrts jemtrante 28 en tanto que su
aifmesro extorlor o mizimo cs, sustancialmente mayor que cl
difzetro 8¢ 1a partc dée oxtrero. Una parte inte"media del

véstase 34 est3 eoloceda entro. la parte del extrezo pong—
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tronte 28 y' 1a parte colgente ;0 J los pasbs de hélice se

extienden a lo large de la socc.i.én internedia del vistago.

Ko obsvante, sa observara q;ae los pasos do hélice disninu-

¥en en .altum o en otras palabrus, gue los mismes ‘::s.et_xe.n un
difmetro exterior o miximo .progmsivaﬁzente decrecicnte on -
una direccibn gue e extieuda desde la totalidad do la pr -
fundidad 4o loa “a.;os de hélice 32 de la rosca en 1& parta
del mﬁua,;o coléante 30 & la parte de extremo en trante éin
roscsr m:-gdn. se "cratm d.es“uéa coa iz datalﬁ estos’ paso»
&e wélice ae*rosca c&nica ze interrumpen para proporcmmr

"—.'.

£ilos cortanten de raecas aq’ twa que ¢l toraillo 2: 33

” adapta tanto para. taladrar un oriﬁ.cio piloto oa la }}1@

de trabajo como para formar 133 mscaa complementarias -2

N

dicha piaza é.o trabaja.

Cusndo se fadrica cl tomillo 20 puede p‘:&neramen
%8 awolar uns punta de la parte del .axtremo pseebranto 28

.o formaria por otro procedinients & fin do p':oporcicnér unal

arista con un f:u.o terminal 33 ent: acruzado ¥ perpendicular
al ele longimd.lnal del v{w ago ael tornillo ¥y teabida con

aupa::::.qiag latamlea opueetaa y planas 40 g 42 inclinndas -
hacia atris desde el £ilo 38 én éngulos iguales sepia se ==
muestra én 1as figuras 2; 3 b g A, Degpuds se forman UMNLS Tae

nuras © en’crantas 54 ¥ &6 qgie ge extiendsh opuestanbate dig|

pucstas ¥ en genoral 1ongita&inalnonte en ol m:t;remo pone=
traate y partes intemed.ias_ del vAstsgo sezlin so meatrn e
las figuras & ¥ 7. ;’:stdg entrantes g¢ extionden tanbide 11

geramente on-la parte colgamte 30 del vistago. BL entrante

o ranura 44 cstd determinado por las superiicies rectas an-

gularsente dispueat-a;' 48 3 50 que ostin congtruldas y dig-

puestas ea la.foz-ma'que después se desoribe con detalle, ¥

“a
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cia con la picza de trabajo. Zo tal ‘aspecto, s¢ observard

el entrante o rasura 46 esti definido por las euperficies

ainilarsente dispuostas 52 ¥ 54. Tetas superficies se dispp
sen do ‘um qus laz seécienes itx‘ceribma ontré las suporli
cles 48 7 52 y las superficies de la punta &2 7 40 propori |
c'iouea los filos. cortantes 58 y 55. Memés,' la'intévsacciéﬁ
d@ law superficics 58 y 52 con lao mperricias perifuricas
de la parte del extromo mne'crmta 23 y la parte intermedia
3% del vistsgo ¥ 1:; parte de extramo colzante faeilita ez-
tensionss de los ’filoﬁ ¢ortantes a lo 13::5;0 ee loa 1ad08. del i
vﬁacm;.@ del tormillo, segin se suestra ,mjor en la figara 8| )
modiante 60, 62 y 64 aei. r;.l"éz cortants ‘56 de la puata. gt
Con mf@mmm pm'ticular al egQuoNa Que 8¢ ‘Llos~
tra on la figura 5, £ v& que la ifnea Ay~A, vepresente 6l
110 38 de la pun*'m o arista. Los eatrantes 44 ¥ 46 eshdn -
foraodos en el véastago de nods que sva superficies latéwn~
les intersoctex las guporiicies de la punta .aprqﬁdaadgx;gp.te
a lo largo de .m' 1{asas Cy~Co 7 x:i-nz'a fin deo que loa.‘ﬁor :
des cortantes 56 y 58 de la punta queden dispucatoan ﬂam -~
acoplaniento com una pieza de trabaje, en tanto que 1&9 .pq};
te8 do las superficies 40 y 42 de la punta dotréa do los 1‘_5_._
los cortantes estin reba;iadm a fin de evitar la&terforcn~

que la linea ¢y~Cy esth dispuesta ds forma que el &ngulo -
AG = Cy &8 do monoz do 452, Al miano tiempo, la linea Dy~

D, cstd dispuesta eu nn fngulo de 90 con la linoa cl-ca de
forra que el &agule D0 - “1 eg nayor de 452. Como congdew
cueccia del Becho de que las superficles 40 y 42 9on origd
palzenie plm, e spreciara que la linea ¢,0 e3td nis cer
cx a 1a linca 510 Q{t'a €3 perpendiculnr a.l eje del viatago,

eﬁtemas la l{nea D;0, ‘eon 1o que la linea ;0 esta incli-
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nada ':mcia atrés con respecto al e;jo del véntabo ea un angy
lo inferior a 1z inclinacidn bacia atris de la linea D;0.

anf, cuando el meteriel del vigtago &an‘t;ro del. &agulo 2O -
¢ ez cortado para £acuitar ¢l ecatrante 45, la linea clo -

- eorresponde al filo sortante 56 que, "comd_'.ant-éa ge indicd .

354 situado para mcoplamiento eon 24 pieza da %rabajo, o
tanvo que el filo de la punta del vaata,._,o Quo cormsooaae
con la ‘.Linaa DJ_O esth rebajado pata evitar ol acoplamiw»o

coz la piesa de ﬁrabago. Desde luego, ha e mwmieme ta.,w

bien que cusndo el material dsl interior del éngxlo Co0 = |

FEEN

. rrespoade al file cortante 58. oL L e A
Ha de cbsexvarge qus 109 m“rantss Lo ¥y 46 ést,.\n

formaldes de wodo gue los filos cortantes 5G ¥ 58 seaw pdra-

lelos yara ugefrsma‘nte ‘daaccn‘*radus en direcciones oz;uestas

,,,,,

ra hacer gque la pmrta aa lz punta dol vistago dispo-zga de
unx peguedia proyeocidn contral o putta €6 que se extim;ue .

mis 5118 de los files cortantes 56 7 58. Esta pequefia pune
 ta facilita s splicacia del toraillo a la pleza de traba=|

So en‘ bruto ¥y Ia iniclacidn de 1a operacidn del sorve de la
abortura ¢ taladrado en la pleza de tradajo sin preparar -
prmerwenxe a ésta naﬁianta el punhanado u otra operacidu

~.»5:1&:&].9,}.*

Cuands sa sglica. o) tornillo 20 a una estmema
&p trabajo. ,el/tpmma es forzado cottm nnghioza de traba-

4O 7 Qim&o por =edlo do cuelquier herramicata adecusda, = |
| ue no se musstra. Purante la fase inicial de &sta operacid;
lu punta que sobresale ez empotrada con relativa facilidad

Dy es corta:lo pe.ra facilitar el entr:mte. la 1fnea 020 co-—- :

.%es pesan sobre 1os lados apneatos del ojo del véma@ pa—- ]

2
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del tornillo. Segin pasa el toraillo al interior de 1a aber

~te sin roscar 28 sirven para escariar J.a abortura sobro 135:

. ~ pooos de hélice d& promuué& total gifve para formar Jkoa

' baJn para acoplanionto en tods cu pmmndidaa con e]. torni-

| $ructura antes descrita gegin 80 1ca1ch zediante la opli.ca~
cida 2o idéutices cifrag do reforencia corx el mbfijo "a -
. afiadide pam 103 cmqsmt‘.ientes aleaentoa. Esta reanzu—-

angulermente pogicicnadas con respecto al eje longitudinal
- &el tornillo. Mis concretamente, las superficies 48a’y 52a
¥ aaf, los ﬁ.l'os' qort_a:ites facilitados en la intoraeccidn

| ri.;oa cox-taam mn un angulo de atague positivo. Se ha ~
comp*o’oaéo gue eata constmccién proyorciona nis elevadas

ez la pioza a fin deo impedir gue el tornillo sea muova latew

relnmonte desde el punto deseade para s aplicacifn. Allilte-
rdor ziro del tornillo, los filos cortantes 56 y 53 so ‘eney
Jan eén lia pieza ¥y forman una sbertura ea la missa con R —
didmetro similar gl de la pm:te el extrono pomtranta B -

tora, los files cortaates a los lados ds la parte penetran-

partes 62 y 64 de los filos Sortentes qao. ati%vioaan .1oa-
prsoz do hélice de rosea odnica 36 7 uha part:e -4e uao ds lo

pasos &o hélice de rogea campleuemama ea 1l piem a0 tra~-
1lo cusndo éste quada totalacate aplioado.

Las figuras 10 y 11 smestran vna toma 11;;er'men-
to modificada del presente invente, que ¢s elmilar a 1 es-

i ditiere enm que las ramuras o ontrantes &4 y 46 eotin -

de talos superficies con la periferia del vistago del tor=
zillo, estén ioclinadas becia atris de un plano gue codie~
ne sl eje 1cng;ﬁmdina1 del tornillc a fia de tacilitar los

velocidades de cortes Adenis, se ha cozprcbado que un Angy
lo de ataque do aproximéamenco 159 es preteri‘ale 2 fin ds

GI




"recaera sobre las siguientes. ) ‘ e L

" [mo de dicho vﬁstago cooperables con una herramienta para —.

: ‘I girar el tornillo, incluyendo dicho véstago una parte de’ w,

| teniendo dicha parte de extremo penetrante una punta cen-~

' -9—

- 122734

‘| facilitar una construccién que puede rabricarseffacilmente

y que aumenta la velocidad de corte o taladrado ¥ qw es al
mismo tiempo lo suficientemente fuerte o s8élida. Sin embar-

g0, ha de entenderse que ciertas carécteristicas del preseEA

| te invento pueden utilizarse en tornillos con ‘dngulos de ==

ataque sustancialmente direrentes. o i

 Aungue aqui 8e han mostrado y descrito las reali-
zaciones preferidas del presente invento, es ohdo que quales
quiera detallds estructurales pueden ser camhf&dos sin aepa—
rarse del espfritu y ‘alcance de las adjuntas reivindicacio-

j:

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solteita

nes. R B

, 1. Tornillo roscador y taladrador ‘caracterizido

porque comprende un vastago alargado, 7'medids'6n uﬂ extre, -

| extremo penetrante con un primer diametro predeterminado‘

trada alrededor‘del eje longitudinal del tornillo y compren

“|diendo un filo de arista terminal que intersecta y es sus-

"~ tancialmente perpendicular al eje longitudinal del véstago

0§’

con superficies laterales sustancialmente planas y simée—e

'f‘ tricamente‘dispﬁeétés sobre cada lado del indicado f£ilo de

arista terminal que divergen cada una de ellas angularmen-

“t+* | te hacia afuera y que intersectan cada una de ellas a di--

30

cho vistago entre medias del mencionado filo de arista ter

|minal y los referidos medios para girar el tornillo, ineew

cluyendo el vastago una parte colgante con. upa pluralidad -
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‘|respectivamente paralelas las mencionadas primeras supert;-

de pasos de hélice de rosca integrales y completos con el

didmetro mayor de las roscas mis grande que el determinado

en la parte de extremo penetrante, incluyendo el vdstago -

luna parte intermedia'roscada que se une a dicho exbtremo pe

netrante y a las partes de guia y con un didmetro que au--
menta prOgresivamenta desde la indicada parte de extremo -

penetrante hasta la referida parte colgante, dieponiendo -

""|1as referidas partes de extremo penetrante. la 1ndicada paz
"lte intermedid’y parte de la porcion colgante ﬂh par de ra=-
i ouras opuestamente dispuestas y que se extienden longitudi-

' nalmente determinadaskrespectiwamente pdr ‘unas primeras Yy 8¢

gundas superficies latefales‘disbuestas sustancialmente- dn-

| %re 8f en &ngulo recto y con partes intermedias ‘¢ ininterrun

pidas de vistago entre las mismas para facilitar umas-Buper-

| ficies de apoyo opuestas que proporcionan resistencia al.--
:“"tornillo ranurado y aseguran suficiente superficie de apoy.o

) para una accidn eficiente de taladrado y roscado, aiendo

'e

-

cies laterales de las ranuras paralelas y descentradas con -

"“lun plano que contiene al eje longitudinal deI“Vastago, estan
~"ldo equidistante tal plano de los filos cortantes facilitados
""lm las intersecciones de las referidas primeras superficies -

" |laterales de las ranuras y las superfieies laterales diver—-

gentes sustancialmente planas y simétricamente dispuestas -

len las éercanfas de la expresada punta aguzada, disponiéndo
““Ige los filos cortantes as{ tacilitados en un augulo de menos
"lde 452 con el,tiio de arista terminal, con 10 que se facili-:

ta un relieve tras dichos rilos cortantes para asegurar su
exposicidn agresiva segun los mismos son presentados a una

pieza de tr&bajo,exteudiendose cada una de las indicadas ~-
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" mente hacia afuera de dicha parte de puanta al primer diametr
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| primeras superficies de las ranuras desde Iafperiféria del

‘| véstago roscado radialmente y méa alld del aludido filo de

arista terminal, intersectado ambas de las superficies pla

tos del mencionado filo de arista terminal, presentando di
‘cha punta aguzada una peQneﬁa'proyecci6n que se extiende -
axialmente y centralmente situada qué-inciuyo el antes men
cionado filo terminal, junto con porciones de las referidas
superficies planas laterales en cada 1ado Qe ias nismas’ 25
ra su acoplamiento inicial y para eliminar el material de

*"una pieza de trdbado, vy facilitando dichas prineras super—

ficies laterales de las ranuras los filos cortantes radial

| predeterminado de la parto del extremo penetrante del corhi
| 110, as{ como también los filos.a lo largo de las partes 1n

‘qorte una rosca en la abertura complementaria de la piézg'f

| de trabajo previamente taladrada.

rosca integrales extendiéndose a 1lo largo de ldvihdicada -

| parte intermedia del vistago y disminuyendo progresivamente
|| de altura desde la indicada parte colgante y terminando cer |-

| ca de 1a parte del extremo penetrante, atravesando complets

mente dichas primeras superficies de las ranuras la referi-

da parte infermedia.y extendiéndose en la menéidihda parte .

"| colgante. __ - : o AR

-

N

3. Tornillo de acuerdo con la reivindicacidn 1,

‘en el que el par de ranuras facilitadas en el vistago elimi
' nan aproximadamente 1802 de la superficie periférica del ci

nas laterales simétricamente dispuestas en los lados opues’

termedia y colgante del véstago roscado para efectuar el -~

2. Tornillo segin se determina en l&“reivindﬁﬁa;-

cién 1, que 1nciuje una parte de dichos pasos de hélice de °




| tado vistago'de tornillo em seccién transversal con la pun—

ta o extremo terminal del tornillo Y de la parte roscada in
termedia del vistago, sirviendo el resto de la periferia -
del tornillo para actuar como guias para aaegﬁrar unas Sue-

perficies de apoyo para facilitar la eficiencia del taladra

"'ldo y del roscado del tornillo. . o

30

4, Tornillo taladrador y'roscado, caracterizado'

porque comprendo un vastago alargado, y medios en un extremo

| ddcha parte de extremo penetrante una punta centrada alre e-
' ‘dor del eJe longitudinal del tornillo. y comprdndiendo ua fi-

lo de arista terminal que intersecta y es sustancialmente -

'perpendicular con el eje longitudinal del vastago com auper-
ficies planas laterales simétricamente dispuestas en cada la
do del referido filo de arista terminal que diversen anéular

mente hacia afuera y que 1ntersectan cada una de ellas a ai-

4‘-’

cho vastago euntre medias del filo de arista terminal ¥ los
medios para girar el tornillo, inmcluyendo dicho véstago una

| parte colgante con una pluralidad de pasos de hélice de ros
““lca completa siendo el mayor diimetro de las roscas més gran
|de que el diémqfro.del predeterminado en la parte del extre
"I mo penetrante, incluyendo tal vistago una parte roscada ine
| termedia que une dicho extremo penetrante y la parte colgan
“|'te ¥ con un diametro qﬁe aumenta progresivamshte;desde e

1l cha parte de q;xremo penetrante hasta la parte colgante, =-

teniendo las referidas parte de extremo penetranta. la par-

| te intermedia y 1a parte de dicha parte colganta del vésta-

g0 un par de ranuras opuestamente dispuestas Y que se extien

wh
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" den sustancialmente longitudinales réspectivamente determi

| nadas por primeras y segundas superficies laterales sustan

cialmente dispuestas en &ngulo recto entre s{ y con partes
intermedias ininterrumpidas del véstago entre aquellas pa=’

' ra facilitar superficies opuestas de apoyd que facilitan -
| resistencia al vistago ranurado del tornillo y aseguran su

' ficiente superficie de apoyo para una accidn de taladrado

y roscado. efiéiehtes, estando dichas primeras superficies

laterales inclinadas en un Zngulo con respeoﬁﬁ a uh plano’

‘| que contiens-el ede longitudinal del vastago, siendo la ip
clinacién angular de dichas primeras superficies 1atera%;a

de dich _ g

| de cada ranura tal que la parte de la primera superficie’ =

lateral de cada una de dichas ranuras situada en la parte
colgante del vastago se extiende sobre una linea que atra-

viesa a dicho plano en un Angulo agudo eantre medias de.la

| parte de punta del tornillo y los medios provistos enm el =
" otro extremo del véstago para girar al tornillo,’ los filos.
" cortantes situados en las 1ntersecciones de dichas primenn
- superficies laterales de las ranuras ¥ las superficies di-.
: vergentes laterales simétricamente dispustas y sustancial- ‘
| ®ente plenas en las cercanias de la puﬁf&ﬂaguzada, disponién
"dose los filos cortan®s as{ facilitados en un #dngulo de me-
| mos de 452 con el referido filo de arista terminal, con lo

que se facilita un relieve tras dichos filos cortantes para
asegurar su presentacién agresiva cuando los mismos son ex-
puestos a una pieza de trabaao, oxtendiéndose cada una de Q%

chas primergs/superficies de las ranuras desde la periferia
- del véstago roscado radialmente a y mis alld del expresado

£ilo de arista termital e intersectando ambas de las super-

ficies laterales planas y simétricamente dispuestas en los
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- 7 1110, asi como también loa £1l0s & 16 laxngo: de las pnrtes in_

30

1ados opuestos del mencionado filo de arista ‘terminal, pre

jerficies laterales planas sobre cada lado de la misma para

o 'acoplarse iniclalmente y para eliminar el matérial de una -

| termedia y colgante del véstago para efectusr ‘el corte dg unh
‘previamente taladrada. - o : EESEER -

cidén 4, en gque dichas primeras superficies laterales estan
' inclinadas en un angulo de aproximadsmente 152, " Bz ’

'que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se ‘solicita: "‘.I!OR

‘canografiadas y dibu:los a.dduntoa. S Cade

sentando dicha punta aguzadd una pequeiia p:éoy"édcién central
mente situada y que se extliende axialmente incluyendo el an

tes mencionado f£ilo terminal Junto con partes dé'"&ichaa su=

pleza de tra’ba;jo, y facilitando dichas primefas’- superficies
laterales de las ranuras los filos cortantes radialmente ha
cia afuera de.la parte de d.icha punta al’ primq.' ’diémetro -
predeterminado de . la parte de extremo penetrante del torni-

rosca en la abertura complementaria de,nna pieza de trabajo

5. Tornillo segin se determina en la reivin&’féh-

6. BSe reivindica por Gltimo como o'b;)eto sobre el

NILLO ROSCADOR Y TALADRADOR". e
Todo couforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que caata de catorce ‘pdginas me

Madrid, 6 de Junio de 1.966

BERNARDO UNGRIA -
PePe
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