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CORCHO" a f a v o r  fie Dor. C in és  V i l '  i i o f i l l , e n p a  o í ,d o m ic i­

l i a d o  «n  Jan  P o l lu  de Onix o l o .
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?1'JítORL* LKGCHIPTIVA •

Luto invento no re fie re  n un nuevo. procedimiento para 

®1 parafinado,luntrodo y pulimentación de discos,tapones 

y toda oíase de artícu los de corcho natural o de aglome­

rado do corcho.

do caracteriza e l  procedimiento de que «a trata por 

lograrse orí parafinado porfooto do los artícu los tratados 

oon o l mif’-to,a la ,«!■ que ue consigue una buena presenta— 

oion y acabado de talos a rtícu los ,todo » e llo s  ca condicio­

nes sumamente eooulaicas e hig .teníaos*

P.l procedimiento de uo .,e trata c malote on primer tó i*  

mino en preña ra r  .la par ¡Y i na ino a o ha do u t i l iz a r  a f i a  ál 

njxe sea inodo n pora lo cual se disuelve en mi recipiente  

adecuado y oe proco -o -• su anterelización  por cualquiera  

de loo medios que para e llo  son corrientes.

Preparada la  para fina do la manera diana,se disponen 

en un tambor de plancha metálica los d iscos, tapones y ar~ 

t, iou lo« que se hayan de para f in a r , oon los que so mezclen



en Xa proporción dobids trono» da aquella , y puesto dicho 

tambor en marcha a una velocidad no in fe r io r  a 2.500 revo­

lucione» por minuto, ae produce una fuerte remoción entre 

la *  porciones de par» fina y loo a rt ic u lo »  a parafin ar y taa- 

■feo por e l  reos entro unos y otros como por e l  c a lo r  despren­

dido que se origina debido a l rais ao ,ae produce la  desinte­

gración y en parto e l  reblantieoiuionio y fusión de la  p r i­

mero que se extiendo en capas mós o menos uniforme* sobre 

la  s upar f io  le d© loa artiou loa mezclados o un la  raigas.

'fe minada ©ota primero fase del proced.intento que a* 

decaribe, se rep ite  la  propia operación una o r¡á& roces pero 

en tambores de asadera y de marcha lenta y on «  tos miera* 

operaciones a© logra igu a la r la  oapa de parafins extendida 

en la  prim er»,a la  j^ r  que u« consigue la  pulimentación de 

los a rt i  culón a s i  tratados,

degul dasacmto loa d isco », tapono» y a rt  i  culo o ¿e referencia  

son aoraotiaoa »  una máquina do discos horizontales para oon- 

tíeguir íiu iuatrs do, operación on la que ae Invierte una oan- 

tldad mayor o rumor de tiempo aogun ¡.©«n dichos a rt ic u lo »  

y la  calidad y claco uel corcho ompleado en mu fabricación*  

De esta menor» ce obtiene e l purafinado de referencia  

con las  operaciones ocmpleaeritarlua üe que ae ha hablado y 

ooníjigulendoac que loa a rtícu lo s  tratados por e l n i eme sean 

de un uo»U do y presentación imposible de obtener de no em­

p lea r una parafina esterilis& da oinao en e l oaeo presente 

y de no cealinar las d istin tas operaciones enuiiorados ante* 

constitutiva» do este procedimiento*

Las máquina» y aparato» que se empleen on la  rea lizac ión  

de esto procedí iouto serón variab les  sin  lim itación a lge - 

ns,oa-ao lo  serán los a rticu les  tratados con «1  propio prc- 

oedimiento y en general todo oua rito no a Itere , anuble o mo­

d ifique la  esencialidad d e l propio procedimiento descrito*
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50. N O T A

So reivindica corno objeto de esta patento:

1. -  Un procedimiento pera e l parnfinado,lustrado y p u li-  

ment ición de di 3oos, tapones y toda clase de a rtícu los de

^  corcho nat ra l o de aglomerado de corcho,que en su esenr- 

c ia lidad  cono i  o te en e s t e r i l iz a r  en primer lugar la  para­

fina que haya de u t iliz a rse  y en disponer en un tambor me­

tá lico  , ro tativo , a una marcha no raenor de 2.500 revolucio­

nes por minuto,porciones do la re ferían  para fina y loo die­

cos , tapones o a r t ic 'lo s  de corcho que se hayan le parafinar, 

00. después de lo cual y recubiertos ya talen artícu los con

una copa de pare fine múa o nonos regu lar se someten nns o 

más vecen a la «ación de otros tambaros,estos últimos de 

mador' y de marche rotativa 'Lenta en loo que so uniforma la 
capa de para fina aplicada en la primera operación y n la 

6í>. vez se pulimenta y por último loe a rtícu los a s i pulimenta­

dos se someten a una máquina de discos horizontales pura 

su lustrado.

2. -  h l propio procedimiento oa e l que las máquinas y apa- 

ratos que se requieran para la rea lizac ión  de las d is t in -

70. tes o/.oraciones que e l  mismo comprende y que se han deta­

llado en la  reivindicación 1,.cerúa variab les en su tipo , 

clase y sistema.

3 . -  * u:í í ’uoodjidi u t o  p ^  i , phíujiuaíx ) ¡m m u  y poh ca-

LOT^miTil'mX) Y lULllirTaCIOP Ji; PIJOOG,2APÜííJ3¿í Y TODA GIA- 

75 su  ,:>k a k t .i c ' tt.oo ¡i : oouojio i ía t u ü a l  ü dp ^qloíüjíapü  bu  g o h ch o * 

Cesn cruz leo f  aeren h  a circumi tímelas que concurran 

con la  esencialidn»' mil objeto de la  patente definida en 

las  anterxores re iv in d icad  orno».

Consta lr¡ presente Menoría do cuatro hojas fo liadas  

80. oucritau por una sola caía.

Barcelona doce de Kovle ¿bre de mil novocien—
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X’»A * de Don GiníSa V i l á  H lo fl l l#
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