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PATENTE DE INVANCION

por 20 afios

para "Un perfeccionamiento en los procedimientos de repara-

eidn o recauchutado para cubiertas de neumaticog"=-r--vw-- -

a favwor de D. Federico ESTZVE ANGLADA, de nacionalidad espa-
flola, domiciliado en BARCEIONA.

MiMORIA DESCRIPTIVA

Sabida es la gran importsncia que fltimemente has adqui-
rido la industria de la reparacién de las cubiertas de neumé-
ticos de sutoméviles, motocicletas, aparatos de avigcidn y
semejantes, conocida con el nombre de recauchutasdo, cuyo ob-
Jeto es el recubrir con nueva goma las cublertas que por el
uso la hayan perdido, asi ocomo también el obturar los cortes
o desgarrones que se hayan podido producir en la armazén de
cuerdas, mediante la aplicacidén, a la regién cortada o desga-
rrada de tal armazén, de cuerdas de una o varias capas de te-
jido "cable" o similares, sometiendo luego el conjunto me-
diante los procedimlentos conocidos a 1la accidén del calor

para obtener la vulcanizacidn de la nueva goma y de las capas
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de tejJido "cable" o similares que se emplean en la reparacién
de la cubierta.

Todo esto se obtiene hoy dfa mediante los procedimien-
tos ya conocidos, que no oreemos neoesario describir; todos
estos procedimientos solo tienden a logrer reponer la goma
gastada de la zona de rodamiento de las cubiertas, y a obtu-
rar los agujeros que se puedan haber producido en la armazén
de ocunerdas de dichas cubiertas, pero sin lograr nunca obtener
una verdaders reconstruceidn o renovscién de las mismas.

Bl procedimiento objeto de la patente de invencidn s que
se refiere la presente memoria descriptiva tiene por finalidaq
principal obtener una verdsdera renovacién o reconstruceidn |
de las cubiertas gastadas, no s0lo en su banda de rodsmiento
sino también en la armazdén de cuerdas, de manera que dichas
cubiertas después de haber sido sometidas al procedimiento
puedan volver a recorrer una cantidad de kilémetros que en
ningin caso serd inferior a 3/, partes del recorrido que ha-
bian hecho antes de la reparacién.

Bl procedimiento de gue se trata consiste esencialments
en lo sigulente: la cublierta gastada que ha de ser objeto
de renovacibén o reconstruccién se somete a la accidn de ce-
pillos mecédnicos, que producen un raspado superficial en toda
la capa de goma que lleva adherida la cubierta, dando por re-
sultado el raspar tods la suciedad que sobre la misma exis-
tiera y al misno tiemno darle uns asverosidad apropiada para
oue la nueva goms que se le ha de anlicar para substituir a

la gestada se adhiera a ella con mis facilidad, al propio
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tiempo que, si la cubierta tuviera la parte interior o sea la
armazdén de cuerdas, cortada o desgarrada por algtn sitio, se
raspa con cepillos mecdnicos toda la regidn situsda alrededor
de dicho cortes o desgarrones, con objeto también de limpiar-
la y darle la asperosidad necesaria para que las capas de te-
Jido "cable" o similares que se empleen en la reparacidn se
adhieran con més facilidad a la armazén.

Una vez terminadas estas operaciones se aplica a la super=
ficle exterior de la cubierta, as{ ocomo también a los bordes
del corte o desgarrdn, una capa de disolucidén de caucho de lag
oorrientemente utilizadas, sobre la cual se aplican luego las
oapas de tejido "cable" o similares necesarias para obturar el
corte o desgarrdn, asi oomo también por la parte exterior de la
cublerta placas de goma de las corrientemente utilizadas paras
este objeto con un grueso gue equivalgs a la goma que con el
uso haya perdido la cubierta. ®n el interior de la cubierta
agf preparada se coloca.una cdmara neumdtica de las conocidas
con el nombre de "sacos de aire" corrientemente usadas en la
fabricacidén de cubiertas para automéviles, motocicletas, aviacidn
y otras aplicacilones. La cublerta con su "saco de aire" se en-
oierra en moldes de forma apropiada, tal como se representa en
la figura 1 del dibujo adjunto, y se somete a una presién neumé-
tica o hidrédulica ejercida por dicho saco de aire, siempre su-
perior a la que la cubierts podria soportar montada sobre su
llanta. Msnteniendo esta presidén se aplica el calor necesario
para obtener une perfecta vulcanizacién de la goma y de las

tiras de "cable" o similares que se hayan aplicsado.
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El fin principal que se trata de obtener al someter la
cubierta a la presidén antes indicada y precisamente durante
el tiempo de la vulcanizscién, es el de logrer dar a las cuer-
das que constituyen la armazdén de la cubierta la tensién que
tenfan cuando la cubierta era nueva y que han perdido con el
uso.

Cuando la cubierta es nueva todus sus cuerdas que cons-
tituyen la armazén tienen una tensién uniforme, y el conjunto
ofrece la forma térica perfecta indicada en la figura 2; con
el uso las cuerdas se distienden, y el conjunto tiende a to-

mar una forms aplanada, segun se indica en la figura 3. Al

tomar la cubierta ls forma aplanada se produce una tendencia
a cortarse las cuerdas por la regién lateral 1-1 indicada en
la figura 3.

Al someter en el procedimiento de que se trata la cu-
bierta a una presién elevada dentro del molde, siempre du-
rante el periodo de vulcanizacién, se logra que las cuerdas
de la armazén adquieran nueva tensién, al aplicarse por in-
termedio de la goma que se ha afledido a su superficie contra
las paredes del molde. Asimiamo, al aplicarse la goma de la
superficie de la cubierta a las paredes del molde, aquélla
tomari su forma y ademis reproducird los dibujos, marcas,
nimeros u otros grédficos que en el miamo se hayan grabado o
aplicado. Igualmente las capas de tejido "cable™ o similarses
que se hayan aplicado por la parte interior de la armazén,
con el fin de obturar los cortes o desgarrones, por efecto de

la presidn interior quedarén fuertemente adheridas a dicha
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armazén. Resultando que una vez sacada del molde la cubierts
quedar$§ con toda la gpariencia de una nueva ocubierta con nue-

vos dibujos de pastillas, marcas, nimeros y otros.
NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA:

l,- La proviedad y la explotacidn exclusiva de un proce-
dimiento pars la renovacidén o reconstrucceidén de cubiertas de
neunitico gastadas, que consiste esencialmente en someter
las cubiertas que se hayan de reparar, convenientemente re-
cubiertas de goma y con sus cortes o desgarrones obturados
por la aplicacidn de una o varias capas de tejido "cable" o
similares, en el interior de unos moldes apropisdos, a una
presidn ejercida de dentro a fuera de la cublierta por una
cdmara neumédtica, con el bien entendido de que esta presidén
serd siempre superior a la que la cubierta podrfa soportar
montada al aire sobre la llants correspondiente, y que se
mantendré precisamente durante el periodo de vulcanizacidn.

2.~ La provisdad y la exnlotaoidn exclusiva de un pro-
cedimisnto para la renovscidn o reconstruccidén de cubiertas
de neumdtico, gastadas, sesin lo especificado en la reivin-
dicacidén 1, para lograr que mediante la aplicacidn de la pre-
gidn de la cémara neumdtica las armazén de cuerdas, que con el
uso hablian perdido su tensidén y por lo tanto la forma térica
primitiva y adquirido la forma aplanada, vuelva g adquirir

su forma primitiva y la tensién requerida.
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3.- La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-

120 cedimiento para la renovacién o reconstruccién de cubiertas

de neumitico, gastadas, semin lo especificado en las reivin-
dicaciones 1 y 2, con la particularidad de que, con el fin
de aprovechar la mayr cantidad de goma vieja de la cubierta,
solamente se raspa superfiocialmoente dicha goma para limpiarla
126 y darle la asperosidad necesaria para que se adhiera con més
facilidad la nueva goma que se aplica para sustituir a la que
el neumdtico haya perdido con el uso.
4.~ La propiedad y 1a explotacidén exclusiva de un proce-
dimiento para la renovacién o reconstruccidén de cubiertas de
120 neumdtico, gastadas, segiin lo especificado en las reivindica-
ciones 1, 2 y 3, en el cual, gracias a la presién de la céma-
ra neamitica, se obtiene una soldadura perfecta entre la goma
antigua de la superficie de la cubierts y la nueva que se ha
avplicado, vor transmitirse casi integramente la presién inte-
135 rior a través de la armazén y contra las paredes del molde, e%
cual en Wltimo caso es quien soporta la presién. &
5.- La propledad y la explotacidn exclusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran con su esencialidad definida en las anteriores reivin-
140 dicaciones, cual objeto estd constitufdo por:
"Un perfeccionamiento en los procedimientos de reparacid%

0 recauchutado para ocubiertas de neumdticos™.

Consts



Consta la presente memoria de siete hojas foliadas, es~-
oritas por una sola ocara.

Barcelona, 15 de Noviembre de 1932.

P. p. de D. Federico HK3STEVE ANGLADA,
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