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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVERBCION, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Rafael DOMENECH, r esidente en “arcelona, por "UN PRO=~
CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 1I0S CASCOS METALICOS EMe

PLEADOS PARA EL SECADO DEL CABELIOY,

Hate invento mse refiere a un nuevo procedimiento de fa-
bricacidn de los cascos metdlicos que se utilizan para el se-
cado del cabello por medio de una corriente de aire caliene
te que se distribuye y reparte por toda la superficie de la
cabeza mediante el casco de referencia,

Estos cascos se han venido fabricandc hasta el presente
constituides por distintas piezas tubulares debidamente unidas
entre s{, fabricadas ya sea de plancha metdlica embutida ¥ sol=
dada, ya de fundicidn,

El procedimiento objeto de esta Patente consiste en su esen
cialidad en fabricar los referidos cascos de fundicidn de alumi.
nio o de una aleacidn a base de dicho metal y és de una sola
piezae

Una de las ventajas del procedimiento de que se habla conk
te en el hecho dec;ue.los casdos obtenidos de acuerdo con el
mismo resulran sumamente ligeros por ser de aluminio o de una
aleacidn a base de dicho metal, al propio tiempo gue de un me=
jor acabado y presentacidn por la carencia &bsgﬁuta en los
mismos de toda unidn, acoplamiento o soldadura, por lo gue es

tambien mayor en resistencia y duracidn.
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Ademds, se caracteriza el proplo procedimiento por el he=
cho de que permite dar a los mencionados cascos la forma md-s
iprapiada.para la finalidad a que se destinan, es decir que
pueden afectar la configuracidn de la cabeza perc al proplo
tiempo presentar las aberturas necesarias para permitir el
egecape del aire a fin de que la.circulacidn que del mismo =se
establece alrededor de la cabeza sea contfnua ¥y regulaxr,

Para la mejor comprensidn del bbjeto de esta Patente se
acompailan los dibujos de la hoja adjunta en los gque en forma
un tanto esquemdtica se representa a tfitulo de ejemplo un cas-
co de la indicada clase, construido de socuerdo con el mencio-
nado ﬁrocedimientob

La Figura l, es una vista longitudinal del menecionado
casco y la Flgura 2 es una vista de frente del mismo y la Fig,
3 es una seccidn por A«A- de la Figura 1.

El casco de que se habla estd conastituido por una pared
experior ~le y una pared interior 2, que determinan la fore
macidn de una cdmara -3, en comunicacidn con la entrada V.
de aire caliente. En la pared interior =2« vin practicados los
agujeros =4« de palida del aire callente, que para simplifi=-
cacidn y claridad del dibujo se han omitido en la Figura 2.

Bl casco asi formado, cuya configuracidn serd en todos
los casocs la mds adecuada para el fin a que se destina, pre=
senta unss escotaduras ~5- para la salida del aire del mismo,
que facilita la curvatura de sus bordes, como c¢laramsnte se
demuestra en la Figura 3..

Bl cuerpo exterior ~l- lleva en su parte inferior y en el
punto conveniente y apropiado para ello el elemento de articu«
lacidén «7-, por el gue se monta al pid de sustentacidn del mis:
moe

Como ya se ha dicho, la cardcterfstica esencial del Pro=
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cedimiento que se describe estriba en el hecho de que tales
cagcos de una sola pileza y fundidos én aluminio 6 en una alea *W
cidn a base del refrido metal. %

Los cascos asi fabricados serdn variables en sus dimensios= i
nes y formas accesoriad, en su acabado y presentacidn y en los
elementos complementarios y de acabado que en los mismos puedan|
figurars.

Vardard tambien cuante se refiera a las operaciones manuae

les o mecdnicas de moldeado, fundicidn y desbarbado gque para la

realizacidn de este procedimiento se requieran y en general en

ot

todo cunanto ne altere, cambie o modifigue la esmncizlidad del

procedimiento descrito.
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Se reivindica como objeto de es*a Patente:
1¢ « Un prodedimiento para la fabricacidn de los cascos met&j

licos empleados para €l secado del cabelloy que en su esenniaﬁ\f
3

lidad consiste en fabricarlos de una sola pieza y de fundicidn
de aluminio o de unataleacidn a base de dicho metal, 4

28 « Rl propio procedimiente en el que serdn variables las |
operaciones de moldeado, fundicidn, desbarbadoy demds de cardee
ter complemsntaric que requiera la realizacién del mencionado
procedimiento y los aparatos y mdquinas que para ello'se pracie

Selle
3% = Un procedimiento para la fabricacidn de los cascos

metdlicos empleado para el secado del cabellos
Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas folias«

das esgritas por una gola caras
Barcelona 14 de Wegicmbre 1932
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