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H E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de la  PATENTE BE INVENCION, por 20 años, s o lic ita d a  a favor 

de Don Rafael BdMENECH, r esldente en Barcelona, por WÜN PRO­

CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION BE LOS CASCOS METALICOS EM­

PLEADOS PARA EL SECADO DEL CABELLO".

Este invento se r e fie r e  a un nuevo procedimiento de fa ­

bricación  de los cascos m etálicos que se u tiliza n  para e l  se­

cado del cabello  por medio de una corriente de a ire  ca lien ­

te que se d istribuye y reparte por toda la  su p erfic ie  de la  

cabeza mediante el casco de referencia*

Estos cascos se han venido fabricando hasta e l presente 

constitu idos por d istin ta s  piezas tubulares debidamente unidas 

entre s í ,  fabricadas ya sea de plancha m etálica embutida y so l­

dada, ya de fundición*

11 procedimiento objeto de esta Patente con siste  en su eseh 

cia lidad  en fabricar lo s  re fer id os  oascos de fundición  de alumi 

nio o de una aleación  a base de dicho metal y  éa de una sola  

pieza*

Una de las ventajas del procedimiento de que se  habla confc 

te en e l hecho de que los casdos obtenidos de acuerdo con e l 

mismo resulran sumamente lig eros  por ser de aluminio o de una 

aleación  a base de dicho metal, al propio tiempo que de un me­

jo r  acabado y presentación por la carencia abslñuta en los 

mismos de toda unión, acoplamiento o soldadura, por lo  que es 

también mayor en res isten cia  y duración.
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Ademas, se caracteriza  e l  propio procedimiento por e l he­

cho de que permite dar a lo s  mencionados cascos la  forma má-s 

apropiada para la  fin a lid a d  a que se destinan, es d ecir  que 

pueden a fectar la  configuración de la  cabeza pero al propio 

25 tiempo presentar las aberturas necesarias para perm itir e l

escape del a ire  a f in  de que la  c ircu la ción  que del mismo se 

establece alrededor de la  cabeza sea continua y regular*

Para la  mejor comprensión del bb jeto de esta Patente se 

acompañan los  dibujos de la hoja adjunta en los  que en forma 

30 un tanto esquemática se representa a t ítu lo  de ejemplo un cas­

co de la  indicada c la se , construido de acuerdo con e l  mencio­
nado procedimiento*

La Figura 1, es una v is ta  longitudinal del mencionado 

casco y la  Figura 2 es una v is ta  de fren te  del mismo y la  Fig» 

35 3 es una sección  por A-A- de la  Figura 1*

321 casco de que se habla está  constitu ido por una pared 

exterior  - 1 -  y una pared in te r io r  - 2 - ,  que determinan la  fo r ­

mación de una camara - 3 - ,  en comunicación con la  entrada -6 -  

de a ire  ca lien te . En la pared in te r io r  -2 -  ván practicados lo s  

agujeros - 4 -  de sa lida  del a ire  ca lien te , que para s im p lif i ­

cación y  claridad del dibujo se han omitido en la Figura 2.

El casco asi formado, cuya configuración  será en todos 

lo s  casos la  mas adecuada para el f in  a que se destina, pre­

senta unías escotaduras -5— para la  sa lid a  del a ire  del mismo, 

que f a c i l i t a  la curvatura de sus bordes, oomo claramente se 
demuestra en la  Figura 3*.

El cuerpo exterior -1 -  lleva  en su parte in fe r io r  y en e l 

punto conveniente y apropiado para e l lo  e l  elemento de arfclcu*

lacion  - 7 - ,  por e l que se monta a l p ie de sustentación del mis» 
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oedimleitto que se describe estriba  en e l  hecho de que ta les

cascos de una sola  pieza y fundidos en aluminio o en una alea - '!
i

ctón a base del re ir id o  metal* j

Los cascos a s í fabricados serán variables en sus dimensio* j 

nes y formas «accesorias* en su acabado y presentación y  en lo s  j
i

elementos complementarios y de acabado que en los  mismos puedan! 

figurar* ]

Variará también cuanto se re fie ra  a las operaciones manua­

le s  o mecánicas de moldeado* fundición  y desbarbado que para la  

rea liza c ión  de este procedimiento se requieran y en general en 

todo cuanto no altere* cambie o modifique la  esstnclalidad del 

procedimiento descrito* .
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Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta Patentes 

la  * Un procedimiento para la. fab ricación  de los  cascos metá*! 

I leos  empleados para e l secado del cabello* que en su esencia-, | 

lídad  consiste  en fa b rica r los  de una sola  pieza y de fundición  

de aluminio o de unafi a leación  a base de d i clic metal*

2fi -  SI propio procedimiento en e l  que serán variables las j 
operaciones de moldeado* fundición , desbarbadoy demás de carác- 

ter complementario que requiera la  rea liza c ión  d e l mencionado ! 

procedimiento y lo s  aparatos y máquinas que para e l lo  se p re c i­

sen*
se « un procedimiento para la fa b rica ción  de lo s  cascos

m etálicos empleado para e l  secado d e l cabello*

Consta la  presente memoria d escrip tiva  de tres hojas f o l i a ­
das escrita s  por una sola  cara*
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