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PATENTE DE INVENCION
por 20 afies

pars “Un procedimiento_para la fabricacidn de las armazo~
nes de cuerdas paralelas empleadas en la fabricacion de las

a favor de D, Federico ESTEVE ANGLADA, de nacionslidad ege
pafiola, domiociliado en BARCELONA,

D R W ks N S 0

MEMORIA DESCRIPTIVA

Una de las operaciones més delicadas y complicadas
en la fabricacion de neumdticos la constituye 1a construoe
cidn de la armazéh de cuerdas pasralelas unidas entre s{ por
un soporte de goma vulcanizable, y que convenientemente Go~
biadas sobre dos aros de alambre de acero oonstituyen la oi~
tada armazén;

L= confecoion industrial de las armazones tiene una
importancia capital, pues de la perfeccidn de los Proce~=
dimientos empleados no solo dependen las cuslidades téow
nioas, sino que también la facilidad de produceién y cone

siguiente econom{a de mano de obra, ocuya importancia en
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el aspecto industrisal nc precisa ponderar,

ElL procedimiento mecenico de ls febricacidén de las
armagones de cuerdas paralelas y c¢ruzades en sentido cone
trario cada dos capes consecutivas para la fabricseidn de
las cubiertas, objeto de la patente de invencidn a que se
refiere la presente memoris deseriptiva, tiene por finslie
dad principal no solo mejorar el aspecto técnico de la fa=
bricacidn, dando a lass armagones es{ fabricadas las condi-
ciones de regularidad de producto, resisteneia, solidez y
perfeccion necesaria, sino tembién simplificar los proce-

dimientos de fabricacidn economizendo méquinas y mano de
obra, 10 que hace posible instalar una fabricacion de neuméib
ticos con relative poeo capital, eosa que no es factidle conﬂ
los procedimientos usados hasta hoy dia,

Para la construccion de la armazdn pera cubiertas de
neuméticos objeto de lea patente de gque se trata se ha adope
tado un procedimiento mecdnico muy sencillo y practico, ocue
yas caracter{stioas principales pasamos s describir;

En esencia, @icho procedimiento mecanico se funda en

10 sipuienve: Previamente se disponen unas placas de cuer=

das paralelas unidas entre s{ por un soporte de goms vuloa~

nizable muy adherente y de un ancho y largo convenientes paw
ra que puedan constituir una capa de la armazén que se fa=
brica; Dichas ﬁlacas se colocan y gquedan adheridas a la
peifcula de goma adherente y vulcenizable con que han sido
cubiertos dos aros de alambre de acero que constituyen los

talones, Estos aros estédn sostenidos e la distancia nece-
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saris en unas ranuras practicadas en unos eilindros conve-
nientemente dispuestos que obligan a los aros a mantenerse
equidistantes en todos sus puntos y paralelos a una distan-
cia conveniente,

En las figuras esquematicas de los dibujos que se
acompafian pueden verse algunas de las caracter{sticas de
este procedimiento,

Sobre un tablero 1 (figurs 1) se han dispuesto per-
pendicularmente al mismq y eircularmente y equidistantes
entre sf los rodillos 2, 3, 4 ¥ b; estos rodillos pueden
girar slrededor de su cje, Los rodillos 2, 3 y 4 estén
montados en los soportes 6, 7 y 8, sujetos al tablero por
un extremo mediante los ejes 9, 10 y 11 sobre los cusles
pueden osoilar, y sometidos por el otro extremo o resor-
tes 12, 13 ¥ 14; Los rodillos 2, 3, 4 y 6 estén ranura=
dos en su superfioie, scgun puede verse en la figura 2;-
Las ranuras 2, 2 permiten que los aros 3, & reoublertos
con la pelfcula de goma adherente puedan colocarse en su
interior, sobresaliendo de su superfioie en ls forma in=-
dicada en dioha figurs,

Bl oilindro 6 tiene apoyado sobre su superficie ot ro
cilindro 16 sin ranurar, montado sobre un soporte 16 idén~
tico al que tienen los eilindros 2, 3 y 4 pero dispuesto
en forma que el resorte 17 le obligue a apoyarse fuerte-
mente sobre el cilindro ranurado 5; El cilindro 156 tie-
ne una polea 18 unida por uns tresmisidn 19 & otra polea

20 aooplada & un motor,
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E1l tablero 1 {figura 1) tiene dispuessto a la slturs
de la parte de oontacto de los oilindros 6 y 156 un sopore
te 21, sobre el ousl se arrolla uns banda de cuerdas pae
raleias de las gue Se han descrito;

La maners de operar e¢ la piguiente: A la tiras de
cuerdas paralelas, dispuests de maners que sus ocuerdas
queden inelinadas oon relacidn a 108 aros gue forman los
talones, se le obligs a pasar aprisionada entre los oi-
lindros 6 y 1.6 y a adherirse fuertemente a 1la superficie
ae gome asdhezrente de los aros 8iepuestos denﬁro de las
ranuras prseticades sebre 1os eilindros 2, 3, 4 y 5,

Al terminar de pasar la tira, como que diche tire
tiene el Gesarrollo exacto del desarroilo exterior de los
aros, guede formadc un cilindro de uma Sola pteza; La ane
chura de ls tira es mayor que 1z distancia entre los aros,
dé¢e maners que sobresalga &¢ los mismos, 1o que permite 40w
blerlos sobre los aros en la forma indicada en 1la figura 4;

En la figura 3 puede verse la primera fase de la colo-
oacidn de la tira 5 sobre los aros 2, 2 colooados en las
ranuras 3, 3 practicadas en el cilindro 4, .

Después, por el mismo procedimiento deaserito, se 0o
locan sucesivamente las demis ospas de cuerdas 1, 2, 3 y 4
(figure ) persielas, disgensies y oruzedas entre s{ segim
lo indicado en la misma figuras & y convenientemente dobla-
dee sobre los aros 5 ¥y 6; luege se aplican a la superficie
del cilinare es{ formado 128 ocapas dc goma 7 que constituie

rén el fisnce y la superficie de rodamiento del neumatico,

e
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Al eilindro asi formado, se le obliga a tomar la forma td- ‘
rica por cuaslquiera de los procedimientos cominmente em-
pleados en la fabricaoion de neumdticos ¥y que no se cree !

ne¢esarlio deseribir,
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pree
gente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1,- Ls propiedad y la explotacidn exolusiva de un pro-
cedimiento para la fabricacidn de cubiertas para neumitie
eos, caracterizado por realizarse el arrollamiento de un
nimers determinado de bandas de ouerdas parslelas e incli-
nadas con relacidn a los aros de los telones, unidos entre
s{ por soporte de goma vulecsnizable y adherente, con la parw
ticularidad de que el largo de la tira es el desarrollo de
los aros de los talones y su ancho es mayor gue la distancia
entre 10os aros pars asi poder ser doblados scbre lose miemos;
Este arrollamiento se produce sobre los dos arog de slambre
de acero que constituyen 108 talones, 1lo0s ocusles han sido
previamente recubiertos de goms vuleanizable y adherente;
Estos aros estén sostenidos parslelos y a una distancia cone
veniente mediante unas ranuras practicadss en la superfiocie
de unos ciliﬁdros e¢olooados ciroularmente; Al adherirse las
120 dos gomas adherentes de la primera tira y le de los aror ¥y
una vez doblados sobre dichos aros la parte de tira que so-
bresale de los mismos, se forma un oilindro que sirve 1iuego
ntieles hueoo pars colocar las demas capas que han de formar

la armazén, as{ como la goma que ha de former los flancos y

126 1la superficie de rodamiento del mneumatico,
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2,~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimiento tal como el especificado en la reivindica-
e1én anterior, con la particularidad de que eirviendo de
nicleo el cilindro formado por ls primera tira, se oolow
can las tiras sucesivas unas por la parte interior y otras
por la parte exterior;

3,- La propiedad y la explotacién exclusiva del obje=-
to de la patente, sean cusles fueren las circunstancies que
concurrsn con su esencialidad definida en las anteriores rei-ﬁ
vindicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento para la fabricacidén de las armazo-
neg de cuerdas paralelas empleadas en la fabricacidn de las
cubiertas para neumaticos",

Consta la presente memoris de seis hojas foliadas, e sorie
tas por una sola cara;

Barcelona, 14 de Noviembre de 1932;.

P, p, de D, Federico ESTEYE ANGLADA,
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