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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 añ os , s o l i c i t a d a  a fa v  

vor la  SOCIEDAD ANONIMA. NOVITAS-BORI, r e s id e n te  en  -Barcelona,

por «UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE NEVERAS Y ARMA­

RIOS FRIGORIFICOS, EN TODAS SUS DISTINTAS CLASES Y FORMAS".

Esta memoria d e s c r ip t iv a  se r e f i e r e  a una Patente de 

Introducción destinada a g a ra n t iza r  e l  derecho a la  e x p lo ta ­

c ió n  e x c lu s iv a  de un proced im ien to  para la fa b r i c a c ió n  de ne­

veras y armarios f r i g o r í f i c o s  en sus más variadas y d i s t i n -  

5 tas c l a s e s ,  ta le s  como m ostradores^ v i t r in a s  y  demás an á lo ­

g a s .

El procedim iento de que se t ra ta  se conoce y p r a c t ic a  en 

lo s  Estados Unidos de la  América d e l  N orte , pero no lo  ha s i ­

do hasta e l  p resen te  en nuestro p a is  en que la  re cu rre n te  lo  

10 va a e s t a b le c e r .

En su e s e n c ia l id a d ,e l  mencionado p roced im ien to , c o n s is ­

te en fa b r ic a r  la s  c ita d a s  neveras y armarios f r i g o r í f i c o s ,  

de p lancha  m e tá l ic a ,  v a r ia b le  en su c la s e ,  ca l id a d  y  e s p e so r .

Las neveras y  armarios f r i g o r í f i c o s  fa b r ica d o s  de a cu e r -  

15 do con e s t e  p roced im ien to ,  presentan numerosas ven ta jas  de

orden p r á c t i c o  en r e l a c i ó n  con lo s  fa br id a d os  de madera, y 

entre e l l a s  pueden c i t a r s e ,  la s  de una mayor s o l id e z  y r e s i s ­

ten cia  j una red u cc ión  n otab le  en e l  espesor de sus paredes 

y un megLor acabado y p r e s e n ta c ió n .

Sin apartarse  con e l l o  de la  e se n c ia l id a d  de e s te  p r o c e -20
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d im iento, será v a r ia b le  la  forma c o n s tr u c t iv a  que se s iga  en 

la  r e a l i z a c i ó n  d e l mismo» A s i ,  la s  planchas m etá lica s  que se 

empleen, podrán i r  embutidas o no', y su unión o acoplam iento 

se l le v a r á  a cabo ya sea por soldadura e l é c t r i c a  o autógena 

o mediante t o r n i l l o s ,  rob lon es  o por simple p legado o a g ra fa -  

do*
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Además, la s  mencionadas neveras y  armarios f r i g o r í f i c o s

serán de la s  dimensiones y formas más v a r ia d a s , siendo a s i

mismo independiente d e l  procedim iento de que se h a b la , cuanto

se rex ie ra  a la  d i s t r io u c io n  que puedan presentar  unas y  o tras  
su.

en i n t e r i o r ,  p is o s  y  tabiques que para e l l o  se u t i l i c e n ,  e l e ­

mentos de su sten tac ión  de lo s  mismos y  a c c e s o r io s  que l e s  

sean p r o p io s .

También será v a r ia b le  cuanto se  r e f i e r a  a l  recu brim ien to  

termífugo de que vayan p r o v is ta s  la s  paredes de lo s  r e fe r id o s  

armarios o n evera s , c la s e  y c&lidad de lo s  m a ter ia les  emplea­

dos para e l l o  y forma como se disponga y  f i j e  en a q u e l la s .

En lo s  casos en que se tra te  de armarios f r i g o r í f i c o s  s e ­

ra v a r ia b le  e l  t ip o ,  cla.se y sistem a de máquina f r i g o r í f i c a  

que se emplee, que podrá ser de compresión o de a b s o r c ió n .

Sera a s i  mismo v a r ia b le  e l  uso y d est in o  de la s  neveras 

y  armarios a s i  fa b r ica d o s  y e l que presenten  una o más de sus 

paradas la t e r a l e s  o su pared s u p e r io r ,  t o t a l  o parcia lm ente 

de v id r io  o c r i s t a l ,  por e jem plo , en lo s  casos de v i t r in a s  y  

m ostradores . En esta  ultima forma de e je c u c ió n ,  se adoptarán 

lo s  medios conven ientes para e v ita r  que la s  r e fe r id a s  s u p e r f i ­

c ie s  transparentes se empañen por la  condensación d e l  vapor 

acuoso de la  atm ósfera , por lo  que se r e f i e r e  a la  cara e x te ­

r i o r  de la  p rop ia  s u p e r f i c i e  tran sparen te , o d e l a i r e  que que­

de a lo ja d o  entre  lo s  d iversos  c r i s t a l e s  superpuestos y d e b id a -50
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líente d is ta n c ia d o s  entre  s í ,  cuando se emplee una p lu ra l id a d  

e l l o s *

Por último sera v a r ia b le  cuanto haga r e fe r e n c ia  a la s  má­

quinas y aparatos empleados en la  r e a l i z a c i ó n  de este  r jro ced i-  

miento y  en gen era l en todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m o d i f i ­

qué la  e se n c ia l id a d  d e l  proced im iento  d e s c r i to *

------------------N O T A  - ............... ...........

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de esta  P aten te :

12 -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  deneveras y arma­

r io s  f r i g o r í f i c o s  , ta le s  como v i t r i n a s ,  m ostradores y a n á lo g o s ,  

en todas sus d i s t in ta s  c la s e s  y form as, que en su e s e n c ia l id a d  

co n s is te  en formar aoAu e l lo s  de plancha m e tá l ica ,  independien­

temente de su form a, d im ensiones, d i s p o s ic ió n  in t e r io r  de Ice 

mismos, medios de r e f r ig e r a c ió n  empleados, acabado y p resen ta ­

c ió n  y decorado de uas y o t r o s ,  y usos a que se d est in en .

22 -  SI p rop io  procedim iento en e l  que la s  planchas m etá licas  

que de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n  1 Se empleen, podrán ser 

v a r ia b le s  en su c la s e  y e sp esor ,  formándose dichas n ev era s , a r ­

m arios , v i t r i n a s ,  mostradores y a n á log os ,  por embutido de aque­

l l a s ,  o s in  em butir , y unidas entre  s í  , en uno y  o tro  c a s o ,  por 

so ldadu ra , en cu a lqu iera  de la s  formas con oc id a s ,  o mediante 

t o r n i l l o s  o remaches o por simple plegado o agrafado de la s  p r o ­

p ia s  p lan ch as .

32 -  E l p rop io  procedim iento en e l que la s  neveras o armarios 

f r i g o r í f i c o s ,  v i t r i n a s ,  m ostradores y a n á log as , fa b r ic a d o s  de 

acuerdo cen e l  mismo, podrán presentar una o más paredes la t e r a ­

le s  a s i  como la  pared s u p e r io r ,  t o t a l  o parcia lm ente transparen­

te*

42 -  Un procedim iento para la  fa b r i c a c ió n  de neveras y  arma-
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r*2.Qg Í*!TOX*íf í  COS f 0U todUS SU.B d i s t i n t a s  c l a s e s  jT foriGUS*. 

i C o n s ta  l a  p r e s e n t e  mexanria d e s c r i p t i v a  de c u a t r o  h o j a s  f o l i a -  

c^3 e s c r i t a s  por  una s o l a  c a r a .
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