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Wl presente invento tisne por nhje-
tn un prncedimiente de facricacién de losas, pie-
zas y ladrillne de cementn, que permite en espe-
cial notener econduicanents varias lnsas, piezas
n ladrilleos a2 la vez, a oase de cexmentos, horui-

gmes 0 mezclas hidrdulicas plésticss por si mie-

B

ag 2 que pusden racerse fluidss por lz vibracidn;
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Tican procedixientn consiste egen-
ciszlmente en dlsponer o en vaciar el hormighn u
ntre mezcla hidréulice sobre unz placa de vaciadn
plana n no,perfileda ¢ cmm mnlduaras, etc., de una
materia cualqulera, pero con preferencie cnmpues-
ta de une subetzncia impermesdle, metal, vidrie,
cristal, cauchon, etc., y luege en cnlncar, sl tra-
vie del hnrmighn, un cuchilleo diviernr de confi-
guraclén sprepiade, cuys arieta o aristas cortan-
tes vienen a descansar snors l=2 placa, y finalmen-
te en srmeterln tndn, en su ceen, & un tretamien-
tn pear canques repetidns o por vidbraciones, por
sjempln, por medio de una méguina de vibrar, para
nbtener répidemente un estadn de coansietencia gue
permita levantar y gquitar =l cuciille divisor;
entnnces se deja jque el hormigAn fraghe y ce en-
durezca sobre la placa de vacladn, y cuandn ha
edguiridn ocagtante darezz ce 1o gulita de ells;
las diferentee piezze limitadss por las szristas
del cucallln se separan entonces muy fécilmente
unse de ntras;

Tete proceadimiente generzl se
ruede gplicar cen clertas variantes.

Por ejemplon, =e pusde fijar so-
bre la placa d= vacladn un marce exterinr desti-
nadr~ s =vitar r a limitar el escape de las mate-
rias en fabricaciAn, marce que puede ser estenco
n nn, For 1o daméds, este marce no es indispen-
sa2ble; pern ei nn se enplez deberd adsitirse
una pérdida de waterial waynr, como se explica-
réd = crmtinuacin.

&l cuchille divienr puesde aplicar-
gse snore =1 nnrmighin ye sea por la aceibén de su
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ornpin pesr, yz2 por wmsdio je un Argann ds presinnm

cualquiersa,

Después del tretamiente por viors-
cinnes »n ciongques es vantajnsn cecar la superficia
e lae nierzs esprlvnrednderlas, por sjenpls,
cm arena fina y szca; pern zste tratszients
no eg indispansablz, srtra tndn sl se ha emples-
dn unz meszela nA muy mojads y una vibractiAn enér-
zgica,

L& vibracin permitz nbtenar rédpi-
demente un estsde tal de crusistencia dzl hormi-
2én, aues el cuchillea divienr, 1n misms que 21 nar-
cr, i1 se utiliza, puaden levantarss al cabn de un
tiexpo xuy cortn; pern ge zusde igualmente npa-

rar cin viorzeiAn, y 2n este cas~ las cuchillns

(W)

7 lre cuadrns nn se levantardn aasta que 2l rate-
rial haya tnrnads una consistencia gue vermita na-
cerln sin incnnveniente,

Taubién se puada quitar la nlacs
de vaciadn, sl se culere, =2n cuants el hermig4n
adauiera un estz2dn de cmeistencie suficiente, sca-
leradn ~ uo por la vibracidn, prncadiendn a guitar
del munlde las piezas, par ejamdsln, vnr inversidn,
yuwilizandn con prefersncia una placa c~nvenien-
tamante engrassada.

A tituln de ejemple vauns =2 descri-
bir, con relzcién al dicujn anexn, la fsoricacin
de lzdrilles crm dre capas de hormigén ~ de mez-
cla hidrdulica; una cana nrnsziaantal destinada a
f~rnar el parzmentn de la pleza terminada y ntra
cepa de frndn, destinada a darle su aspas~r.

La figura 1 representa en saccibn
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vertical el cmjunto del dispnsitive empleada.

-

Lz figura Z es una vista en plann,

.,'75 La figura 3 es un corte, en escala
sumentada, del cuciailleo divisnr.
Les figuras 4 vy 5 se refieren z drs
veriantes.
La figuras & eoncierne a la aplica-
30 cifn del procedimientn a la fabricscidn de pia-
zzs de bardes con meldura.
in un2 farma de ejecuciAn del pro-
cedinientn (figuras 1 a 2} se mmta sebre una pla-
ca de vidrin 1 un marcn exterior estancn 2. Se
35 . vscia la primeras cepa delgada de hormighn 3, ¥
.g@gﬁnﬁég se cnlnca el cuchilln divieonr 4, de configuracitn
‘ /

Q

anrerpiada, prniédndele encima uns piezse ds pra-
eidn 5. 3e de le primera seris de vibracinnes,
ge cnl~ca la capa de fondn 5 y se termina de vi-
9C brar. 5e cuore el normig’n ds arena fina y e=ca,
se levantan la pieza de presidn 5, el cuchille 4
v prr fin el cuadrn 2, » 5, 4 v 2 stmulténearente,
1o cugl es fécil ei se hs prnviste el suchille 4
de sallentes 7 que descansan snbre 2l marcn 2,

Se deja luzgn gque el hermigén fra-

O
1

gle v se endurezca snbre la placa 1, o se quits
del mnlde prematuramente si su consistencia 1o
perxite; a quitarin del molde ayuda =1 engre-
sadn de la nlacs 1.

1CcC 4l quitar del monlde, 1lrs diversns
12drillnre,n 1lnsas 1C separsdees pnr las arigtss
del cuchille 4, se separan muy facilmente y basta
sAln esmerilar sus aristas cuandn rcan zdguiride
1la dureza suficiente parz notensr las piezas ter-

105 wminadeas.
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Tl cuchilln 4 estzri crnvenientemen-
te farmad~ prr léminas tiseladas 8 cren unz travie-
ga cuperinr de refuerzo 9 (figura 3%). ?rr 1o de-
amds, prdré hacerse de cualquisra otra forme conve-
niente,

La pieza de presidn 5 estard crnsti-
tuida cnn preferencia por una o varias pleszas que
graviten cads una en tree puntns snrore 21 cuchi-
1la 4, 1n cuel asegura una buena presidn bien
repartida sin riesgn de= gue quedan en venn,

©1 cuchille 4 podré dispnrnsrse
de mzners gue penetre en las muescas 11 del mar-
en 2, de manera gue ge utilice tnda 1z superficile
en el interinr del marco (figura 3).

Paern en muchns caens serid nreferi-
ble disprner =1 cuchilln de mwanerz que 41 misuo
frrme un cuzdrn crmpletrs independiente del marce
exterinr v de Zimensicrnes un prcn mennres (figura
4) . Tn esstas cmmdicinnes hzy naturslmente una

srdids, puee =l cuchilles d4=ja un espzcin~ perdidn

t3

Tete sspacin permite ~bte-

entrs el y e

el

1
ner, sdemds de lns ladrilles 1C, unas tiras delga-
dag 12 que puecden rrmmperse para fnrmar elementns
de mneaicn, y ademde tiene ls ventajz de que si
hay esecans de meterial nn ce estropean 1lns ladri-
llre 10, sine dnicamente lze tiras latsrales 12
n algunas de ellzas.

AdemAds, ls sxistencis de estas ti-
rss laterzles nermite msntener lns ladrilles ~ lsas
ntTas piezae fabricsdmss por el procedimiznto en
candici~mes fisicas v qufmicas que evitan todn
incidente durante =l =2ndurecimiente y la daseca-
cidn, v nue gsrantizan la nrbtenci’n de bordes de

-&2
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calidad superionr; rasultadn muy estimable cuandn
se trats de plszas ornamsntales,

zventualmente se pusde suprixir el
rarco 2 y cotantarse con utilizar el cuchille 4
gnla; sei en lng lades del cucixille habréd una
pardida de material mss grande, pero no resultaran
incrmvenientes para la czlidad de los prnductos
nbtenidne (figuras 5).

Y 8 prncedimienbo es lzualmente apli-
ceble cuandn se qulersn obtene{ niezas de ovnrdes
nerfilsdee, como mnlduras, etc. Por ejaxnplo,
para nbtensr nlintne se utilizard una plzca de
metal 2 que tanga forme de cansgl cuyns ladne

2 tengen el perfil deseado, y se daré sl cuchi-

1
110 4 una fnrma ansr~piada & la de la placs 2

Tn lugar del cuchillen divigerr po-
deres cententarnns con corter el material crn
una hnja muy zfilads; 2 tftule de ejemplo, des-
eribireres la fsoricacidn de tiras por este pro-
cedimiento,

ZIn unz placa de vaciadn provista
de un marce se vacia lsz mezcla hidréulica su una
n dne capas, gse l2 esp~lvorez con arena secs y con
una regla y una hnja cortante ses cortan las ti-
ras naciendms descender la hnja hasta la placs
de snstén; la arena s=ca bsja pnr la hende-
durs ssi prnducida y permite la rotura ficil dee-
pués del endurecimiento,

¥l prncedimientn gque zcebamns de
describir nfrece diversas ventajas que vamos &

exp ~ner:
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En primer lugar, comn se parte de
une gubstancis gue puede resoldarse vor i wisme
durante la crietalizacién, se obtiene el resulpadn
siguiente, =en particular si se deja que el frague-
dn y 21 endurscimientn se realicen en la placa de
vaciadn: tnds la superficie inferinr de la ca-
pe de hormighn formada por el conjunta de las su-
parficies de les piezas =slementales cristalima de
una vez sl cnntactn d=1 molde, 1o gque le da en
tndns sus puntas cuzlidades sxcepclonsles de dure-
z2, de agpecto y de hnxngeneidad. Adends, el
cuchilln cnrta por anticipado esta cepa de la
frrma o formas requeridas, nn dejando subsistir
méde que une lidwina delgeds en la unién de las pis-
zas elementales, 1o que permite separar éstas sin
deteriorn de log dngules ni de los lazdns, de suer-
te gue basta esmerilar ligesremsnte 1loe lados pars
gue el prnducto nbtenidn esté prrtn a eiplearse.

Ctra ventaja importants del pro-
cedimientn 28 la siguiente: cuandn se fabricsan
pnr 1lns procedimientes nrdinarios lnsas, plezas
n ladrilles en un marcn y se desean obtener jas-
peaduras n adrrnos gue rscuerden o nn las viedras
naturaleg, gse nbtienen generalmente prnductns
en loe cuzles el cuadrn interrumpe la decoracién
y prnduce unz especie de cercn gue revela el as-
pectn artificial de la fabricaciénm; por el con-
trarin, pnr el pracedimientn del invento, se de-
coraré librexente tnda la superficie, en la cual
el cuchille ceartarid de un modo absnlutamente es-
pnténen e imprevistn el elerento o elegentns de-

finitivas,



128659

Tesngaszs =n cuenta que =n lugar de
muchos ladrillns se puede hacer una lasa de meyn-

@ 200 res dimensimes crnservandn la misms ventsja, pues

b

m

cta awplear un cuz2drn alyn xmds grande nue el
cuchilln, Tate~nces alredednr del cuchille se
nptiene une f=2js nerdida, y g2 elimina l=2 descn-
racién defsctunsa 9ue nrdinariamente rrdea el

275 marcn.

Tegta =~licitud, aue corresponde

2 le presentada an Francia, el 12 de ‘nviembre de
1721, bsje 2l nldiern 225,052, se acngs a los Do

naficine del artfizuls 51 del vigents Zetatut~

210 k;f ds frapiedad [ndustrisl.
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Zre puntns de invencin prepia y

2

nueva, que se presentan parz aues sean nbjetn da
eats Fotents de VALINTE aXne, ¢ lns siguientes:

215 , 1=, - Un prncadimientn de faori-
caci®n de losas, lzdrillns, plezss, mnlduras, etc.,
2 base de hnrmignnes, cenenteg y ntras mazcles

hidréulicae plésticas (onr =i mismas ~ cs

ces

8]
©

de vnlverse plésticas »nr vibraciones), 21 cusl
220 wrnacedimientn consiste e2n fundir enbre unz placsas
de vaciadn un elemente mis grande aus la vieza
individual nue me quisre mAbtener, en corter este
elenentn, en ectadn fresco y sntes ds todn frzgue-
dn, pnr medin de un Argaan divieor gque se guits
225 antec de fraguaer 2l hnruigAn » en cuante empieza
el fraguadn, ¥y =n guitar d21 unlde el szlarentn
inicigl después n zntee de eu fragusdn y cu endu-
recimientn en la placa de vaciade, rbteniéndose

_8-
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la pieza n piezas individuales que se desean, =n
el mnmentn de quitarlas del innlde, por simple r~-
tura siguiendn las marcas del divisnr,

22, - Un prncedimiantn segin se
reivindica en el punto 1e, caracterizedn por oue
ce dispnne snore la placa de vaciadn un marce
estancn, se echa el anrmigAn en una o verias cae-
pae snore dicha placa y se cnloce al través del
mismn un cacnilln divienr de la coanfiguracidn que

22, - Un prncedimiento segin se
reivindica =n el punto leo, caractsrizade pnr-gus
e~bres =1 cuchilla divisnr se disprnen piezas de
presi®n osue gravitan con preferencia en tres pun-
tag del susndiche cuchilln.

4%, - uUn prncedimiento segin se
reivindice en 21 punte 12, caracterizadn pnrrgue
se utiliza un cuchilln 4divisnar sin marecn.

5¢. - Un procedimienton segin se
reiviniics en sl puntn 12, caraserizzdn pnrague
se efectua un simple cnrte ds la msteria prr uns
hnjea crrtante.

O%. - Un prncedimientr~ segln se
reivindica en el punte 1@, ceracterizadn n~raue
se fsbrica una pieza dz dimnenciones superinres s
le nieza (n 21 conjunt~ de piezasg) que gs qulere
~btensr, de mndn que se deja =2n todn el crntrrnn
A an ciertoe ladns de dichz pieza (n d= dichn cm-
juntn de piezas) un brrds ds= msteriél que sz8agu-
ra durante el fragu=zde las crndicimes quimicss
y fisicas s favearables »nara la busena calidad
d

e 1z pieza y de log ladns cortades poer el cuchi-

-9~
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7¢. - TUn prercedimientn segun se
raivindica en 2l osunte 12, caracterizadn prrgue

e da cnlrcar =l cuchills divis~r, se aplics

D))

dasou
21 hnrnigén vaciadn =n la placa de wnide un tra-
tamientn pnr vitracicnes ~ pnr chnques repatidng,
narz facilitar el levantemientr risidn de tndns
lne Arganne da fabricsci’n n de parte de ellns.

84, -  Un procedimientn de fabri-
cacién de piezas de camentes, nnrmig~nes u ~trae
mezcles nidriulicas.

Tel y comn ee ha descritn an la .e-

6]

anrria ncue sntecede, vapresent=dn en lre iitujn

2

ue ge ascrmpa¥an y ¢ laes fines que se han es

Q-
=

§ ot

Q

ificodn,

Q
(]

wsta .enoria consta de diez hnjas
escritae por uxa snla cara,

sadrid, 19 de Wwaviembr=z de 1232
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