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cara una patente de invencidn, por veinte afios, por: " Procedimiento
para irakar las porciones de tabaco destinadas a formar los tirulos *
a favor de la razdén social " Universelle " Cigarettenmaschinen - Fabrik
J. C. Liller y Co., residente en uresden - Alemania — Bwickauer Sirasse

48—56. -

AUn cuando el tabaco que se emplea para la obtehcién de los
tirulos o tripas de los cigarros puros, se somete de antemano a una lim-
pieza y en especial a la operacidén de quitarle el polvo y principalmen —
te cuando este tabaco se trabaja en estado cortado, segdn la experien -
S cia al elaborarlo en tiruios se vuelve a formar polvo a causa de la se -
paracidn de las diversas porciones de la cantidad total y por otras cau-—
sas.
Por este motivo para obtener un tirulo perfecto es conve -
niente gue cada porcidn suslta de tabaco todavia no prensada se prive
10 neumdticamente del polvo antes Ce introducirla en el aispositivo tiru -

lero,

Con preferencia el desempolvado tendrd lugar en la cédmarp
a



-2, -

os] en que despuds de separada de la cautidad total de tabaco se encuentra
suelta la porcidn destinada al tirulo, Ferc se debe en esto tener sumo
cuhdado de que el tabaco no se someta a otros esfuerzos que puedan con -
ducir a la disgregacidn de sus fibras, Por este motivo en el desempol -
5 vado propuesto segun el invento de la porcidn de tabaco del tirulo, és —
ta se debe tratar en formar conveniente, lo cual se realiza gracias a
que la porcidn de tabaco, después de efectuada la separacidén se somete
por un lade y mds tarde antes de entregarse el mecdnismo tirulero, par
el lado opuesto a la aspiracién del aire., Esto puede realizarse sin més
10 con la porcidn de tabaco, pues de ordinario se encuentra primeramente
en una vdmara de separacidn y luego desde esta se lleva a una cémara
transportadora.
Para llevar & la prdctica el nuevo procedimiento se empléa
preferentemente un dispositivo en el que las porciones sueltas y separa—
15 das de tabaco se trausportan mediante un disco de cdmaras a otro punto
en que dicha cdmara se cubre por dos tamices o similares opuestos, eun —
contrandose sobre los fTamices uuas campangs a las gue se unen tuverias
de aire aspirante.

rara mejor inteligencia del invento servird el adjunto di -

20 pujo.
¢ La fig.l, preseuta una slzada,
. La fig. 2, una seccidn vertical por la l1inea iI-II de la fig.
L, ¥
la fig. 3, una seccidn vertical por la linea 1II-III, de la
20 fig. 1.

La porcidn de tabaco formada del modo conocido por un meca -—
nismo divisor se lleva por la resbaladera -l— a la vdmara -2—, Kn el
disco giratorio -3- se disponen cuatro de estas cdmaras -2-, Dicho dis -
co giratorio —-3—, se asieuta sobre el gorrdén —4'- del eje —4-, que se

3u hace girar periodicamente cada vez en un cuarto de giro (902}, por un
accionamiento no ilustrado en el dibujo. Al disco giratorio estdn subor -

dinados otros dos discos -5— y —6—, mientras que el disco -5- estd fi -

jo en el cojinete -7-, del eje -4-, el disco -6~ se une mediante Jog
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Al momento que una porcibén de tabaco se ha introducido en
la cdmara -2- situada por delante de la boca de la resbaladera -l-, co-
mienza a moverse en un paso el disco giratorio -3- en direccidén de la
flecha sefialada en la fig., 1, después de lo cual se lleva por la resba —
ladera -1- a la préxima cdmara —-2- otra porcidn de tabaco, £n el punto
del dispositivo sefialado por -x- en la fig. 1, tanto el disco -5—, como
el disco -6- estdn provistos de una superficie de tamis -5'- y -&'— co -
rrespondiente al tamafio de la cdmara -2-, Sopbre esta superficie de ta -
miz -5'- y 6'—, se levantan las campanas -9- y -10), cada una de las
cuales se une con una tuberia de aire -11- y -1l2-, Al momento que el
disco giratorio ha realizado uu paso, y se detiene, la tuberfa -12- se
pone bajo un efecto de aspiracidén mediaute vdlvulas ho ilustradas, en
tanto yue la tuoerfa -11- se comunica con el aire exterior de manera
que a través del tabaco —-V) pasa de arriba a abajo una corriente de
aire y as{ lo priva del polvo. vVespués que dicha corriente de aire ha
actuado en este sentido durante cierto tiempo, se pone. inversamente la
tuberia -1l- bajo la accidn del aire aspirante y la tuberia -12— se co—
munica con el aire exterior, de suerte que ahora atraviesa al tabaco
una corriente de aire de abajo a arriba y de esta forma se #rrastran
adn las dltimas particulas de polvo que pudieran estar aprisionadas
entre las Tibras del tabaco,

Después de poner fuera de actividad las tuberfas -1l1- y -12-
el disco giratario da otro paso de manera gue la porcidn desempolvada
de tabaco -V} llega al punto designado por —y— (fig. 1). Agui el disco
-5— provisto de un paso -5''— correspondiente al tamario de la cdmara
permite caer por el mismo al canal premsador -13- la porcidén de tabaco
existente en la cdmara -2-. Al canal prensador -13— se subordina un
atacador -14- perfilado dado el caso en conformidad con la forma defi -
nitiva del cigarro y el cual lieva al tabaco hacia el lado izquierdo
del canal y lo moldea en el llamado tirulo, #ste tirulo -P- se empuja

luego, como se indica en la fig., 3, por un émbolo 15, de trabajo ver -

tical al pailo liador -16- de un mecdnismo envolvedor -17_,
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Descrito suficienterente el presente invento lo que se de -
clara como ae novedad € invencidn propia, son las siguientes reivindi-
caciones:

l. - un procedimiento para tratar las porciones de tabaco
destinadas a la formacidén de tirulos, caracterizado porque se desem —
polva neumgticamente antes de introducirse en el mecdnismo tirulero
cada porcidén de tabaco suelta, antes de prensada,

2. — Un procedimiento segdn 1o reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque el desempolvado tiene lugar en la cémara gn que
se encuentra la porcidn pares el tirulo después de separada la canti -
dad total de tabaco.

3, — Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1l y 2, caracterizado porque la porcidén de tabaco suelta y todavia no
prensada, después de efectuada la separacién se somete por u? éado
y més tarde, antes de lievarse al dispositivo tirulero por elzo;ues -

to, a la accidn del aire aspirante,

4, = Un procedimiento para tratar aées porciones de tabaco
destinadas a la toruaacidn de tirulos, ceracterizade porgue las por -
ciones de tabaco separadas antes ae gue se enireguen para la forms -
¢idén del tirulo, se orivan del polvo por ambos lados, pudiéndose rea-
lizar el desempol-vado conjunta o sucesivamente.,

5., — " Procedimiento para tratar las porciones de tabaco
destinadas a formar los tirulos " segun se describe y reivindica en
esta memoria descriptiva y se ilustra con los planos que a la misma
se aconpafian. Consta esta descripcidu de cuatro hojas foliadas y es —
critas & maduisa por uma sola de sus caras,

Madrid, € 18 de Noyiembre de 1932, -

Leocadio Lépez y Lépez. —
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