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Para ana patente da invención por veinte anos, por »* Uh 

procedimiento de fabricación de tejidos oauchutados cord 

con trama o sin trama, para ruedas ce aut m óvi les , con­

fecciones de calzados de caucho, moto, velo, correas, 

y fines similares »», a favor de Don José Haria de G-axsy 

y 3es6maga, residente en Baraealdo (Vizcaya).-

Hace mas de veinticinco a.ios que se viene usando en 

la confección de las cubiertas ^ara automóviles el «cable  

cord »» o te j ido  sin trama llamado asi por estar formado 

por una serie de cuerdas colocadas en paralelo sin ningu­

na otra que las ligue o también con una ligadura sencilla  

da un débil h ilo;  hiendo 1 a trama constituida precisamen­

te por el caucho, el cual es aplicado, bien en solución 

acuosa (látex) o bien en disolución benzóica aportando a 

dichas soluciones las cargas químicas indispensables a l a  

vulcanización posterior, una vez confeccionados los art íc 

los c en el te j ido  tramado o sin traína, ha industria na -
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cionáL española ha producido siempre toda olase de hilos y 

cabl ee y tejidos para las diversas aplicaciones industria­

les ,  lo  que nos releva de hacer una descripción de talas  

cables en s u aspecto de hilaturas y te jidos, bien sean de 

lino, cañamo, yute, algodón, lana, etc. Los procedimientos 

de cauchutado de los cablas o hilos tejidos con trama o sin 

ella ,  ha constituido hasta el día tres diversos métodos, uno 

el llamado de impermeabil iz ación que se efectúa con l a  vul -  

gar máquina »* Spraaaing u consistente en una mesa calen -  

tada que en su cabeza tiene una cuchilla que distribuye las 

disoluciones pasando el te jido sobre l a  mesa llana para 

proceder a su desecación; otro procedimiento llamado ha 

fricción, consistente en someter los  tejidos al t âso da la  

máquina denominada »* Calandria M que puede constar de dos, 

tres o cuatro cilindros a velocidad da vueltas variables,  

para que se friccionen 1 as telas contra la  goma en l a  pas -  

ta que aportan fos cilindros; el tercero y (último procedi­

miento seguido hasta l a  fecha, es el del engomado sólido, 

que consiste en aportar una plancha de gama sobre el t e j i ­

do, por los procedimientos del calandrado. Todos estos mé­

todos tienen el inconveniente de no hacer penetral' bien 

dentro del te j ido las disoluciones o composiciones cauchu- 

tadoras por lo  que en el acto de 1 a vulcanización no re -  

sulta perfecta la  adherencia íntima entre el tejido y l a  

goma.

ü  presente invento tiene por objeto haber encontrado 

el medio da hacer íntima l a  unión por medio del método que 

denominaremos d e » inyecc ión dste procedimiento exige 

una nueva máquina y un tratamient o químico, térmico y diná­

mico que pasamos a describir refiriéndonos a 1 os adjuntos 

dibujos en los que se ha representado una máquina Para la  

realización del procedimiento.
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j¡n difchos dibujos l a  f i g .  1, es una vista longitudinal de 

l a  máquina y l a  f ig .  Z una vista an plano da l a  misma.

La máquina consta da una bancada, l a  cual soporta ol 

tren da inyección m C y D; en 3 empieza una serie da rodi­

l lo s  superiores y otros tantos inferiores que terminan en 

G, en nfimer o variable -  an. el dibujo en 40. -  Sst os rodi -  

l íos  eilindrisies son huecos y el vapor circula por ellos en 

conexión repiprooa por medio de l a  tubería F. 3L vapor des -  

carga en P ( f i g .  H) en plano horizontal y R as el tubo c o ­

lector unido por los tubos I .  3n H existe una palanca excón- 

t r ica  que separa al levantarse al plano superior del infe -  

rior de sustentación de los rodillos para dejar paso a la£ 

telas o te jidos c en trama o sin e l la  que se desean inyectar 

de disoluciones pastosas de caucho. Z es el tren de engra -  

bajas que acciona una polea da transmisión y Q1 áltimo en -  

granaje es adosado a un eje que atraviesa l a  bancada y sirva  

para el enrollamiento del te j ido una vez que ha sido inyec -  

tado. Por U se señala este eje que es movido por l a  rueda 

dentada siendo L al juego de las poleas transmisoras.

La operación de inyección con l a  presente máquina se 

efectúa del moflo siguiente;

Primeramente se coloaa en Y el ro l lo  de te las, tejidos,  

hilos, cables o l a  substancia que se desee inyectar; esta 

ro l lo  tiene un freno para ejercer l a  tensión necesaria.

Los tejidos, hilos o cables bajan al rod i l lo  Z empotrado en 

una cubeta A que tiene solamente agua, oxido de Bine y azu -  

fre en estado coloidal, sin ningán acelerante. ¡3n b existe 

un rod i l lo  metálico macizo que hace girar el tejido o cables 

hacia C que son dos rodillos calentados por vapor o no segán 

l a  substancia química que se aporte al te jido o cables. Se 

concibe que al bañarse en el cubo A 1 os cables o tejidos,  

habrán penetrado en 1 as fibras de estos al zinc y azufre 

que l leva l a  disolución acuosa en estado coloidal. Jntre B y
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C se aporta la. solución de caucho (Levertex, látex, Jatex, 

etc } con al ant i oxigenante y plast i f  icanfa indispensable.

Los cilindros c. C inyectan a presión l a  solución pastosa 

por medio dal to rn i l lo  de presión L, haciendo íntima la  unión 

del tejido con l a  solución y sobresaturando l a  solución con 

las cargas minerales, diste método permita usar pastas ricas  

en cargas minerales, pues hasta l a  fecha la s  disoluciones se 

hacian con dificultad por el peligro de la  ccagulaci&n prema­

tura. Los rodi l los  da presión al inyectar en C.C sustituyen 

con ventaja a las cuchillas, rodi llos y otros aparatos que 

se usan en los procedimientos corrientes hasta el día, para 

hacer l a  distribución, pero no l a  inyección. Las telas o ca -  

bles entran en á cuya serie de rodil los superiores estando 

levantadas por l a  palanca fí las dejan pasar y una v llegadas 

a G se baja l a  palanca H quedando los cables aprisionados en­

tre los dos cuerpos da cilindros siendo los cilindros supe -  

rieres los que pasan sobre los cables o tejidos y pos aprisio­

nan contra los  cilindros inferiores, .ásta presión natural ejer­

cida por el propio peso de los cilindros -está en relación di­

recta del grado de inyección que se desea conseguir y l a  ma -  

yor o m®tr fluidez de l a  pasta calentadora dá la  medida; el  

grado térmico influye para efectuar l a  medida de la  inyección 

y se consigue calentando mas o menos los tubos, para lo  cual 

se coloca en uno o varios, manómetros y válvulas compensado­

ras. kl l legar a 11 las telas o cables ya queda terminada l a  

operación, quedando formado el te j ido  sin trama, s i  de cables 

se trata o cauchutados los tejidos s i  són de te las.

Efectuada la  fabricación se cortan en trozos que den las  

medidas de las confecciones, segón el uso a que se destinen, 

y en el momento de l a  confección seis horas antes se bañan 

los tejidos can o sin trama aS i fabricados c en una disolución 

benzoica de ultraacelerantes en concordancia química con las  

aportaciones de las cargas minerales, caucho, pl aSt i f  icant es
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Descrito s uí ic ient em ent e el presante invento lo  que se 

declara como de novedad e invención propia, son las s iguien -  

tes reivindicaciones:

I a . -  Un procedimiento de fabricación de tejidos cauchu- 

tados cord con trama o sin trama, para ruedas de automóviles, 

confecciones de calzados de caucho, moto, velo, correas y f i ­

nes similares, caracterizado porque las telas o cables sa in­

yectan y bañan primeramente con soluciones coloidales de azu­

f re  y zinc y se incorpora después a las mismas en estado fres­

co las solucionas de caucho formando p33tas que se amalgaman 

antes de efectuar l a  inyección realizándose estas operaciones 

en una misma maquina.

2a. -  Un procedimiento segón lo  reivindicado en el punto 

1, ° ar act erizad o porque el procedimiento se rea l iza  por una 

máquina comprendiendo un tren de dos rodillos que realiza l a  

operación dinámica de inyección por la presión ejercida por 

medio de dos torn i l los  y l a  operación termina, por cuarenta,

0 mas o menos rodillos dispuestos en d os planos uno superior 

y otro inferior y provistos de calentamiento por vapor entre 

los  cuales pasan las telas o cables cauchutados sobre los  que 

ejercen a l a  vez dichos rodillos una función dinámica de in — 

yección por su propio peso a 1 a vez que sacan las soluciones 

de caucho.

•- Procedimiento sagfin lo  reivindicado en al punto

1 y 2, caracterizado por aportar a los tejidos o cable cord 

con o sin trama fabricados por el procedimiento descrito los  

ultraaeel erant as de vulcanización en baño de soluciones benzoi­

cas en el acto de l a  confección de los artículos, calzados,
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neumáticos, carreas u otros productos similar as,

4®.- Un procadimi ant o da fabricac ifn da tejidos can -  

chutados cord con trama o sin trama, para ruadas da antomfcvi- 

las ,  c anf accionas da calzados da caucho, moto, velo, carreas 

y finas similares,- Sag6n sa describe y reivindica an l a  pre­

sante memoria dascriptiva y se i lustra  con los dibujos que 

a l  a misma se acompañan.

Consta asta memoria descriptiva de seis páginas fo l ia ­

das y escritas por una sola cara.

láadrid 15 de noviembre de 1932.-

Leocad io LÍ)p ez y L&pez.-

P.P./
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