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Ik ORTIA DEs5CulPTIVA

para una pstente da invencibn por veints afios, por = Un
procedimianto de fabricacidn ds tejidos cauchutados cord
con trama 0 sin trama, para ruedss Ga aut anbviles, con-
fecciones d2 calzados d3 caucho, moto, velo, correas,

vy fines similares », a favor de Don Josh liaria de Gargy

v Saslmaga, residente amn Baraecaldo (Vizcaya).-

Hace mags 43 veinticineo a.ios que se visne usando en
la confeccibn de las cubisrtas pora autombviles el »cable
coréd » o tejido sin trama llamado asi por sstar formado
POY una seris ds cuerdas colocadas en paralelo sin ningu-
na otra quse las ligus o taubidn cm unag ligadura sencilla
de un d%bil hilo; .iendo 1a trama constituida precissanan-~
te por el caucho, ol cusl os aplicado, bien sn solucibn
acuosa (latax) o bisn an disolucibdn benzbica aport ando gn
dichas soluc iones 138 cargas quimicas indis.ansables a la
vl canizacibn postarior, una vez confeccionaios 1o0s articu~

los e el tejido tramado o sin trama. 1.2 industria na -
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cional espafiola ha .roducido siempre toda class de hilos y
cabl 858 y tejidos para las diversas aplicacionss industria-
les, 10 qus nos releva ade hacer ung Gescripcibn de tales
cables en su aspecto @a hilaturas y tejidos, bien sean de
lino, cafiamo, yute, algodbn, lana, etec. Los procedimient oS
de cauchutado de 1os cables o hilos tejidos con trama o Sin
alla, ha constitaido hasta el dia tres diversos métodos, uno

ol llamado de impermeabilizaciln que s3 sfcectua con la vul ~

gar mhquina » Spreading » consistante en ung mesSa calen -
tada que an su cabozs tiene una cuchilla que distribuye las
disoluciones pas=ando a8l tejido sobre la masa llana para

Lrocadsr a su dosacacibn; otro procedimiento llamado ha

fricecibn, cons istente en san3ter 10s tejidos al paSo da la

miquina denominada » Cal andria » qus pueda constar de dos,
tres o cuatr o cil indros a velocidad da vusltaS variables,
para que s9 friccionen 135 talas contra la goms en la pas -
ta que aportan fos cilindros; el tercsro y f1timo procedi-

mient o saguido hasta la focha, es el del engomado sblido,

qua consiste an aportar una plancha de goma sSobre el taji-
do, por l1os procedimimmt s del ca:andrsdo. Todos astos mb-
todos tienan el inconvenisesnte da no hacsr psnetrer bien
dantro dsel tsjido las disduecionss o composicionas cauchu-
tadoras por 1o que en el acto de la vulcanizacibn no re -~
sulta perfeeta la adherencia intima entre el tejido y la
goma ,

3L prssente invento tiens por objet o hader encontrado
81 medic do hacer (ntima la unibn por masdio deol método que
denominaremos d3 » inyeccibn »., iste procsdimiento exige
una nuava mhgquinag y un tratamiasnt o quimico, thrmico y daind-
mico que pasamos a descr ibir refirifndonos a los adjuntos
dibujos en los qus sa hg reprasentado una méguing para la

r-al izacibn del procedimi mto.
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in didhos dibujos 1a fig. 1, es una vista longitudingl de
la miquina y la fig. & una vista en plano da la misma.

La méquina consta de una bancada, la cual Soporta el
tren de inyacibn en C y D; en 3 ampieza una sarie de rodi-
1los supsriores y otros tantos inferiores que terminan en
G, en nfmero variable - en a8l dibujo en 40. - 3stos rodi -
llos cilindrices son huec ® y el vapor circula por gllos an
conexibn repiproca por medio de la tuberia F. 4 vapor des -
carga en P (fig. 2) en plano horizontal y R es el tubo co -
lector unido por los tubos I. in H existe una palanca exzén-
trica que sapara al levantasrse 8l plano superior del infe -~
rior de sustentacibn de 1os rodillos para dejar pasoc a las
telas o tejidos cm trama o sin ella que sa desSsaen inyectar
¢d disolueciones pastosas de caucho. Z es 3l tron de engra -
hajss que acciona unsg polsa de tragnsmisibn y el filtimo en -
granaje oS adosado a un 8] 3 qua atraviesa la bancada y sirve
Para ol enrollamianto del tejido una vez que ha sido inysc =
tado, Por N sSe saftala este eje qus es movido por 1a rusda
dentada k siasndo L a8l juego de las poleas transmisoras.

La oparacifn de inyeccifn con la presente mhquina se
afectua dal modo siguianta:

Ir imeramente se coloca en Y el rollo de telas, tejidos,
hilos, cables o0 1a substancis que se desas inyectar: aste
rollo tisne un freno para ejercer la tensidn nscesaria.

Los tejidos, hilos o0 cables bajan al rodillo X empotrado en
una cubsta A qus tiene solamente agua, oxido de ®inc y azu -
fre en aestado coloidal, sin ningln acel srante. 2n B exists
un rodillo metélico mecizo que hace girar el tejido o cables
hacia C que son dos rodillos calentados por vapor o no segfn
la substancia quimica qus se aporte al tejido o cables. Ssa
concibe que al bafia®ss en el cubo A 1los cagbles o tejidos,
habrdn penatrado en las fibrés de estos sl zine v azufre

qus lleva la disclucifn acuosa an st =do coloidal. .ntre B v
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C s3 sporta lo solucibn da caucho (Revertex, latex, Jatax,
- ete ) con el antioxigsnante y plastificanie irdispensabl a.
’ Los cilindros C. C inyectan a presibn la sdlucibn pastosa
por medio del tornillo de presibnm D, haciendo intima la unibn
5 del tejido con la solucibn y sobresaturando la solucibn con
las cargss minerales. Jste mbtodo permits usar paStas Ticas
an cargas minarales, puss hssta la facha las disoluciones S8
hacian con dificultad por ol peligro de la cogulacibn prama-
tura. Los roiillos da presifn al inyectar en C.C sustituyen
10 con ventaja a las cuchillss, rodillos y otros aparatos que
Se usan en los procedimiatos corrientes hasta el dla, para
haeer la distribucibn, pero no la inyeccifn. Las telas o ca -
bles antran en 3 cuya serie de roéillos supariores astando
levantadas por la palanca H las dejan pasar y una Ve llegadss
15 a G 83 baja la palanca H quadando los cables aprisionados on-
tre 108 dos cuerpos de ¢ilindros siendo 1os cilindros supe -
rioras 108 qua pasan sobre los cables o tejidos y Jos aprisio-
nan contra 10s cilindros infariorss., 4sta proesifn natural ejer-
cida por el propio peso de los cilindros st4 an relacibn di-
20 recta del grado de inyecc itn qus so dess9a consaoguir y la ma =
yar omana fluidez de la pasta cazlentadora dé la medida; el
grado térmico influye para efsctusr la maiida de la inyeccibn
y sa comsigue calsntandc mas o menos los tubos, para 10 cual
Se coloca an uno o varios, manometros y vélvulas compensado-
25 ras, Al llegar a N las talas o cables ya quedn termingda la
operacibn, quedando formado sl tejido sin trama, si de cables
sa trata o cauchutados los tspidos si son de telas.
Mectuada la fabricacibn se cortan en trozos que den las
medidas de las cmfeccionegs, segln el uso a que ss destinen,
30 y en sl momant o de la confoccifm ssis horas antes se baflan
1os tajidos con 0 Sin trama asi fabricados can una disducidn
banzoica de ultraacaelsrantes an ¢ mceordancia quimica con las

aportaciones de9 las cargas minerales, caucho, plastificantes
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Descrito suficientemanta ol presante invento 1o que sa
declara como de novedad e invencibn propia, son las siguien ~
tes reivindicac iones:

18.- Un procedimianto de fabricasibn de tejidos cauchu-
tados cord con trama o sin trama. paras ruedas da autombviles,
eonfeccionss de calzados de caucho, moto, velo, correas y fi~
nes similares, caracterizado porque lass telas o cables sa in~
yectan y baian primaramsnts con soclucionas col oidasles de azu-
fre y zinc y s2 incorpora despubs a las mismss an estado fres-
G0 1as8 Solucionss d3 caucho formando pastas que sa amalgamnsn
antss de sfectuar la inyscecifn real izsndoss estas operacionas
an una misma méquina,

4.~ Un pr ocedimiento sagfm 1o reivindicado en el punto

1, caracterizado porqus al procsdimiento s3 rsal iza por unsa
méquina ¢ mir endiendo un tren de dos rodill os que real iza 1lsa
operacibn dinfmica de inyeccifn por la prasibn ajereida por
medio de dos tornillos y la operacifn términa . por cuarenta,
O mas 0 menos rodillos dispunestos en dos planos uno suparior
y otro inferior y provistos de calentamianto por vapor entre
los cuales pasan 1las telas o cablss cauchutados sobrs 1os que
sjarcan a la vez dichos roc¢illos una fweibn dindmica ds in —
yeccibn por su Propio psso a la vaz que secan las sclucionass
de caucho,

£2.- Un procsdimiamo sagfin 10 reivindicado en sl punto
1 y &, caracterizado por aportar a los tejijos o cgble cord
con o0 Sin trama fabricados por el procedigiant o deserito 1os
ultraacslerantas ds vulcanizacifn en bafio de soluci maes benzoi-

cas an el acto de la confeccifn da los articul os, calzados,
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neuméticos, carrsas u otros productos similares,

48 .~ Un procedimiant o de fabricac ifn de tejidos can -
chut ados eord con trams o sin trama, pare rusdss do autombvi-
la9s, comfeccionas da calzados de cauche, mot o, velo, careas
y fines similares.- Saegln sa dsscribe y reivindica sn la pre-
sante memoria dascriptiva y se ilustra con los dibujos que
a8 lamisma se acompaiian,

Consta esta memoria deseriptiva de ssis phAginas folia-

das y esceritas por una sola cara,

Jadrid 15 de noviembrs de 1932.-

Leocadio Lbpez y L bpez.-

P.P./ W_g .
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