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Memoria Descriontivva

Esta invencidn se refiere a los procedimientos para
preparar partes del calzado para sujetarlas por medio de un
material adherente a otras partes del calzado. Esta inven-
cidn se representa como habiéndose aplicadds a la preparacidn

de las suelas sara fijarlas por medlo de cola de piroxilina a
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las plantac de calzados montados.

En la fabricacidn de calzado del tipo en que Ia
suela se 1ija al calzado total ¢ principalmente por medio
de cola, es bien sabido que la unidn entre la cola y la sue-
la se afianza mds si antes de aplicar la cola se ha puesto
aspera 0 rugosa la superficie de la suela raspandola 0 car-
didndola por ejemplo por medio de puas metdlicas.

un objeto de la presente invencidén consiste en dis-
poner medios para raspar las superficies de partes de calzado,
tales como, por ejemplo, las suelas, de una manera gue asegu-
re una mayor firmeza de sujecidn de dichas partes por medio
de un material adherente, que la que hasta ahora ha sido fac-
tiole obtener,

Para conseguir este objeto, como aqui Se rerresenta,
se prepara para la recepcidn de 1a cola, la porcidn de una
suela gque ha de ser pegada a la planta de un calzado, raspan-
do la sunerficie de la suela de tal maners que presente un
area mayor de superficle para que la cola se adhiera, y tam-
pién vara que gueden expuestas a la accidn de la cola las fi-
bras del cuerpo del cuero, sin que a pesar de ello, se rompan
0 desmenucen, 0 en otras palabras, sin que se obre sobre el
cuero en tal forma que se debiliten o desprendan las fibras
internas dejdndolas en consecuencia inservibles para retener
la cola. BEsta operacidn de raspar, como aqui se representa,
tiene por efecto dejar en el margen de la suela una serie de
rayas, ranuras O surcos, queé se prolongan en direccidn trans-
versal al borde de la suela, siendo estos surcos de una pro-
fundidad y anchura convenientes y estando dispuestos muy jun-
tos unos a otros sin que prdcticamente lleguen a cruzarse O
cortarse formando, una superficie acanalada 0 surcada, (es de-
cir, ondulada) que aumenta considerableunente el Area de la

superficie disponioble para serle aplicada la cola, Ademas,
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los surcos estan formados de manera que exponen las fibras
del cuero a la accidén de la cola hasta una profundidad rela-
tivamente considerable de la suela, sin debilitar o aflojar
indebidamente las fibras. ILa prdctica de este procedimiento
perfeccionado impide que sobre la superficie de la suela se
forme una masa enredada y apelotonada de fibras débiles, mds
o menos sueltas 0 desprendidas de su vase, la cual tenderia
a impedir que la cola se adhiriese con firmeza a la porcién
firme o sélida de la suela. Ademds, como 1los surcos penetran
a bastante profundidad en el cuero, donde la textura es mas
compacta que en la superficie y donde las fibras estdn unidas
en forma mds compacta entre si, puede la cola adherirse a
aquellas fibras que estdan tan firmemente sostenidas, determi-
nando con e€llo una unidén muy firme entre la cola y la suela.
Déspués de haber raspado la suela, tal como aqui se
representa, y de acuerdo con una practica ya habitual, se apli-
ca cola a la suela y se deja secar, activando después la accidn
de la cola por medio de un disolvente apropiado, antes de fijar
la suela., 8Se emplea de preferencia cola de piroxilina, pues
el caricter de la misma es tal que tiende a adaptarse a la
superficie raspada, de modo que la superficlie exterior de la
capa de cola presentard asimismo surcos para corresponder mas
0 menos exactamente al contorno de la superficlie surcada del
cuero. Esta caracteristica en forma de surcos que presenta
la superficie exterior de la capa de cola, es ventajosa, de
acuerdo con otrb aspecto de la presente invencién, tal como
aqui se representa, durante la aplicacidn del disolvente,
puesto gue los surcos obobran como receptaculos para alojar y
mantener una cantidad de disolvente que exceda de la indispen-

sable para activar la accidn de la cola que constituye dicha

capa, Yy este disolvente sobrante puede ser utilizado ventajo-

N
samente para activar a su vez la accion de otra caopa de cola
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aplicada previamente y dejada secar sobre el margen montado de

un corte del calzado al cual ha de fijarse la suela. FPor me-

g;qio de este procedimiento resulta innecesaria lavaplicacién,

por separado, de disolvente a los mirgenes montados de cor-
tes aparados del calzado, con lo gque se efectla un considerable
ahorro de tiempo y de mano de obra,

Considerada bajo otro aspecto, la presente invencién
comprende también la obtencidn de un articulo perfeccionado de
fabricacidn el cual, en la forma de ejecucidn de la presente
invencidn, consiste en una parte del calzado, representada por
una suela, en cuya superficie se han formado una serie de sur-
cos destinados a aumentar el drea de la superficie que ha de
pegarse por medio de cola, siendo estos surcos de anchura y
profundidad tales, que basten para que la cola tenga en ague-
llas partes relativamente profundas del cuero, un acceso di-
rect0 e inmediato a las fibras del mismo, siendo estos surcos
esencialmente rectos y estando dispuestos unos junto a otros
gin que por ello se intersecten 0 crucen para impedir un en-
redo o apelotonamiento indebido de las fibras expuestas a la
accidn de la cola.

Estas y otras caracteristicas y aspectos de la pre-
sente invencidn se comprenderin y apreciaran mejor por la lec-
tura de la siguiente descripcidén hecha de acuerdo con los pla-
nos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un apa-
rat0 gue puede ser convenientemente empleado para raspar el
margen de una suela, y representa el modo de actuar el aparato
sobre una suela;

La figura 2 es una vista en alzado de un elemento
aplicador de cola, representando la manera de aplicar una capa
de cola al margen raspado de la suela;

La figura 3 es una vista en perspectiva, que repre-



senta la manera como puede acondicionarse la capa de cola sobre
la suela por medio de la aplicacidén de un disolvente a dicha
capa;

105 TLa figura 4 es una vista en persoectiva de una sue -
la después de haber sido raspado el margen;

La figura 5 es una vista en seccidn, a mayor escala,
por la linea V-V de la figura 4;

La figura 6 es una vista similar a la figura 5, pero

110 representando la suela después de haber aplicado la capa de co-
la a su nargen raspado;

La figura 7 es una vista similar a la figura 6, pe-
ro representando el aspecto de una suela después de haber anli-
cado el disolvente a la cavpa de cola, ¥

115 La figura 8 es una vista aumentada, en seccidn, que
representa mas O menos convencionalmente el caricter de la
unidn tormada entre la suela y el corte aparado de un calzado.

La figura 1 regresenta una suela -14- preparada »nara
recibir la cola, con su porcidén marginal del lado de la carne

120 raspada por la accidn de una herramienta raspadora -16- gira-
toria que va efectuand» dicha operacién al tiempo que pasa la
suela por ella, La herramienta raspadora -16- estd construi-
da y dispuesta para producir en la superficie del margen de la
suela una multitud de rayas 0 surcos -l8- gue no llegan a inter-

. 125 sectarse, y que se prolongan en direcciones oblicuas al margen
de la suela, tal como se representa en las figuras 1 y 4. A
este f'in, la herramienta -16- aqui representada presenta una
periferia que se€ ha de poner en contacto con la Obra, compues-
ta de las extremidades de una serie de cerdas metalicas eldsti-

130 cas ¥ la herramienta estd dispuesta con su eje inclinado con
respecto a la direccidén en que ha de pasar la suela por ella.
Como agui se representa, la suela se apoya en un rodillo infe-

rior de alimentacidén -20- dispuesto vpara cooperar con la he-
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rramienta raspadora -16- para hacer avanzar la suela en la
direccidén de la flecha -22- en la figura 1, mientras que la
situacibén de la suela con relacidn a la herramienta -16- se
determina vor medio de unos guia-bordes -24- fijos, Los me-
dios anteriormente descritOs para ejecutar la operacidn del
raspado, no forman parte de la presente patente, y son obje-~
t0 de otra solicitud de patente, que en oreve sers presentada.
Jas rayas o surcos -ly- formados en la suela por
la accidén de la herramienta raspadora -16- son aproximadamente
rectos y paralelos, y de preferenciza, como se describe ante-
riormente, estan dispuestos en relaciéh oolicua con respecto
al borde de la suela, habiéndose encontrado que tal disposi-
cién de los surcos tiende a impedir que la cola que s€ aplica
luego al margen raspado de la suela se escurra hacia afuers
a través del borde de la suela, por la presidn que se ejerce
en la suela durante la operacidn del fijado de suelas. Ademds,
los surcos que aqul se rexresentan son de una profundidad
¥y anchura convenientes y estan disouestos muy juntos unos a
otros, a fin de producir una superiicie que comprende una
seri1e de surcos Yy resaltos dispuestos alternativamente, tal
como se re.resenta en Las figuras 5 a 8, siendo la anchura de
los resaltos aproximadanmente la misma gque la de los surcos
y éstos lo suficientemente osrofundos y anchos para exgoner
las fioras del cuero en el cuerpo firme de la suela a la accidn
ae la cola. Como los surcos -18- se forman por 1los movimien-
10S de las cerdas de la herramienta raspadora en una misma di-
reccidn prdciicamente transversal al margen de la suela, no
llegaran a cruzarse como inevicablemente ocurriria si los sur-
c0s se prolongaran 1ndefinicarente a 10 largo ael margen de
la suela., kEn consecuencia, las tibras no llegarin a enredar-
se nl apelotonarse indebldamente, de manera gue tiendan a im-

pealr el contacto airecto y la adherencia efectiva de la coO-
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la con las fibras situaaas en el fondo de las porciones sur-
cadas de la superiicie., Por el contrario, las tipras situadas
en el fondo de los surcos son asi fdacilmente asequibles a la
cola, y como que las fipbras situadas depbajo de la superficie
ae la suela estdn mas firmemente unidas o compactas entre si
gue las que estan cerca de la superficie, la adherencia de la
cola a las fibras mas firmemente unidas, determina una suje-
cidn mds firme de la suela a un calzado, que si la unidn entre
la cola y la gsuela quedara limitada a las fioras mas flojas de
la superficie de la suela.

Después de que el'margen de la suela ha sido rasopado
como anteriormente se descrive, se aplica una capa de cola a
dicho margen raspado, y se la deja secar, a fin de que quede
una capa solidificada de cola, superpuesta a La superiicie
raspada, tal como se representa en -28- en la figura 6. La
cola puede aplicarse ventajosamente al margen de la suela por
medio de un aparato como el gue se representa en la figura 2,
en €1 cual una suela sostenida por un rodillo interior de ali-
mentacidn -30- acclonado mecdnicamente, es conducida por deba-
jo de un rodillo superior -32- aplicador de cola, mientras que
la posicidn de la suela con respecto al rodillo -32- se deter-
mina por medio de un rodillo -34- guia-bordes., Como se repre-
senta, el rodillo -32- aplicador de cola esta dispuestode mo-
do que gira dentro de la‘porcién inferior de un depdsito de
cola, una parte del cual se representa en -36-, y la perife~
ria del rodillo -32- esta estriada como se muestra en =-38- para
facilitar la aplicacidén de la cola a la superficie de la suela.
KEste aparato aplicador de cola que se acaba de describir, no
se reivindica en la presente memoria, pues ha sido objeto de
la patente espafiola de invencidn ndm. 125.560, expedida en 9

de Fevrero de 1932,

De acuerdo con una costumbre usual, se aplica tam-



bién una capa de cola al margen montado del corte agarado del
calzado al cual ha de fijarse la suela, y el margen del corte
aparado puede ser xeparadd ventajosamente para recibir la

cola por medio de una operacidén de raspado similar a la ya des-
crita, en virtud de la cual se forma en el margen del corte apa-
rado una superficlie con surcos y lomos o resaltos que carrespon-
de a su andloga en la suela,

La capa de cola -28- aplicada a la suela, se ablanda
aplicdandole un disolvente avropiado antes de fijar la suela a la
planta del calzado. El1 disolvente puede aplicarse convenien-
temente a mano por medio de un pincel -40- como se representa
en la figura 3.

De preferencia, se emplea la cola de piroxilina que
tiene una plasticidad y una tensidn superficial tales que la
cola no fluye libremente después de ponerse en contacto con
la suela, sino gque tiende a adaptarse o adherirse al contorno
raspado del margen de la suela de tal modo gue, después que
se ha dejado secar la cola, su superficie exterior queda ca-
racterizada por la presencia de surcos y lom0S que COrresoon-
den a los de la superficie raspada del cuero., Los surcos de
la superficie exterior de la capa de cola reovresentados en
42- en la figura 6, se utilizan como receptdculos para alo-
jar y mantener una cantidad soorante de disolvente (como se
representa en —44- en la figura 7) de modo que el disolvente,
ademas de activar la cola de la suela, puede utilizarse también
para activar la capa de cola existente en el margen montado
del corte aparado del calzado, haciendo asi innecesario efec-
tuar, por seoarado, la operacidn de aplicar disolvente a la
cola aplicada al margen del corte aparado del calzado.

Después de haber apiicado el disolvente a la cola
puesta en la suela,ésta se fija y se mantiene por presidn con-

tra la planta del calzado montaco en la forma acostumbrada en



230 la favricacidén de calzado encolado, para efectuar una unidn
entre ambas superficlies de contacto de las dos capas de cola.
Como sea que dichas capas de cola han sido ya afianzadas, una

: a la suela y la otra al corte aparado, se obtiene una unidén en-
tre 1la suela y el corte., Clertas caracter{sticas de la unidn

235 entre la suela y el corte estdn representadas mds o menos con-
vencionalmente en la figura 8, en la cual se rgpresenta gue la
capa de cola de la suela -14- y la capa de cola del corte apa-
rado -46- se han unido para formar, en realidad, una sola capa
de cola, representacda en ~48-, Como también se representa, e€s-

240 ta capa de cola se caracteriza por tener una serie de lomOs 0
resaltos -50-, a un lado, que rellenan los surcos =-18- de la
suela y una serie correspondiente de louwos -52-, al otro lado,
gue rellenan los surcos del corte aparado del calzado. Ia unidn
as!{ procucida es de tal cardcter que no hay practicamente pe-

245 ligro de que la suela se desprenda 0 desuna del calzado. Co-
mo se comnrende clarauente examinando la figura 8, los lomos
0 nervios -50- y -52- de cola quedan sélidamente adheridos a
las fibras firmemente compactas situadas en las porciones del
fondo de 1los surcos de la suela y del corte aparado del cal-

250 zado, no habiendo ninguna wasa enredsda y apelotonada de fi-
oras sueltas y flojas interpuestas entre la cola y el cuerpo
firme interior del cuero, a cualquier lado de la co%la. En

. consecuencia, se asegura asi una sujecidn segura y duradera

de la suela al calzado,

255 N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1. Un perfeccionamiento en los procedimientos para
preparar partes de cuero del calzado, como, por ejenplo, suelas
del calzado, pzrez recibir un material adherente que las fije

260 a otras partes del calzado, caracterizado por raspar la su-
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perficie de una porcién narginal de una parte de ua calzado,
de maners que forme una multitud de surcos 0 rayas muy juntas
pero sin que lleguen a intersectarse % cruzarse, 1o0s cuales
. surcos ce extienden solamente en direccidn transcsversal al bor-
265 de de la parte del calzado,

2. Un orocediniento ée acuerdao con la reivindicaciédn
ni, 1, caracterizado por el hecho de gque los surcos estan for-
mados por la accidn de una serie de miemoros raspadores que se
mueven en trayectorias aproximadamente rectas y paralelas, a

270 través de una porcidn marginal de una pzarte del calzado, en di-
recciones oblicugs al worde de dicha parte del calzado,

3. Un grocedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones n2 1 y 2, caracterizado por el hecho de gue la parte del
calzado se halla sostenida mientras se actla en ella y estd guia-

275 da en forma que regula las direcciones de los surcos enrela=-
cidn con el borde de dicha parte del calzado.

4, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidn 3, caracterizaco por el hecho de que la parte del calzado
es guiada en tal direccidn con relacidn a la direccidn del mo-

280 viuiento del miembro raspador, que el movimiento de este Glti-
mo contriouye a la alimentacidn de la parte del calzado.

5., Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidn num. 1, caracterizado por la aplicacién de una capa de

. cola de piroxilina a dicha superficie rasgada, la cual cola
285 tiene una plasticidad y una tensidén superficial tales gue
la cola no fluye libremente desvoués de haver sido aplicada,
con 1o cual se forma una capa de cola qgue presenta una super-

ficle dspera que corressonde a la de la suela.
6. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
290 cidén ndw. 5, caracterizado por la aplicacidn a la superficie

de la capa de cola, de una cantidad suficiente de disolvente
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para ablandarla, dejando un sobrante de disolvente contenido
en los surcos de dicha capa, para emplearlo en ablandar una
capa de cola aplicada al calzado,

7. Un procedimiento para preparar partes del cal-
zado para sujetarlas por medio de un material adherente a otras

partes el calzado.

Barcelona 8 de Noviembre de 1932,

I
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