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P A T E N T E

a fa v or  de

UNITED SHOE kACHINEñY COMEAEY 
Sociedad  Anónima Española

d om ic il ia d a  en Barcelona

por

"Un procedim iento para preparar partes d e l c a l ­
zado para s u je t a r la s  por medio de un m ateria l 

adherente a o tra s  partes d e l  ca lz a d o 11

M e m o r i a _____D e s c r i p t i v a

1 Esta invención  se r e f i e r e  a lo s  proced im ien tos  para

preparar partes  de l ca lzado para s u je t a r la s  por medio de un 

m ateria l adherente a o tra s  partes  d e l  ca lza d o . Esta in ven ­

c ió n  se rep resen ta  como habiéndose a p l ic a d o  a l a  preparación  

5 de la s  su e las  a r a  f i j a r l a s  por medio de c o la  de p i r o x i l in a  a
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la s  p lantas de ca lzados montados.

En l a  fa b r ic a c ió n  de ca lzado  del t ip o  en que la 

suela se f i j a  a l  ca lzado  t o ta l  o pr incipalm ente por medio 

de c o la ,  es bien sabido que l a  unión entre la  co la  y l a  su e ­

la  se a f ia n za  más s i  antes de a p l i c a r  l a  c o la  se ha puesto 

áspera o rugosa la  s u p e r f i c i e  de l a  suela  raspándola o c a r ­

dándola por ejemplo por medio de púas m etá lica s .

Un ob je to  de l a  presente  in vención  c o n s is t e  en d i s ­

poner medios para raspar la s  s u p e r f i c i e s  de partes de ca lzad o , 

t a le s  como, por ejem plo, la s  suelas, de una manera que asegu­

re  una mayor firm eza de s u je c ió n  de d ichas partes por medio 

de un m ateria l adherente, que la  que hasta ahora ha s id o  f a c ­

t i b l e  obtener.

Para conseguir  e s te  o b je to ,  como aquí se rep resen ta , 

se prepara para l a  r e ce p c ió n  de l a  c o la ,  l a  p o rc ión  de una 

suela que ha de ser  pegada a l a  planta de un ca lzad o , raspan­

do l a  s u o e r f i c i e  de la  su ela  de ta l  manera que presente un 

área mayor de s u p e r f i c i e  para que la  c o la  se ad h iera , y tam­

bién para que queden expuestas a l a  a cc ió n  de l a  c o la  la s  f i ­

bras de l cuerpo del cuero, s in  que a pesar de e l l o ,  se rompan 

o desmenucen, o en otras  p a la b ra s , s in  que se obre sobre e l  

cuero en ta l  forma que se d e b i l i t e n  o desprendan la s  f ib r a s  

in tern a s  d e já n d o la s  en consecuencia in s e r v ib le s  para re te n e r  

la  co la .  Esta operación  de rasp a r, como aquí se rep resen ta , 

t ie n e  por e fe c t o  de ja r  en e l  margen de la  suela una s e r ie  de 

rayas, ranuras o surcos, que se prolongan en d ir e c c ió n  t ra n s ­

v e r s a l  a l  borde de la  suela , s iendo e s t o s  surcos  de una p ro ­

fundidad y anchura convenientes y estando d isp u estos  muy ju n ­

t o s  unos a o tros  s in  que prácticamente l legu en  a cruzarse o 

co r ta rse  formando, una s u p e r f i c i e  acanalada o surcada, (es  d e ­

c i r ,  ondulada) que aumenta considerablernente e l  área de la 

s u p e r f i c i e  d isp on ib le  para s e r le  a p lica d a  l a  c o la .  Además,
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l o s  surcos están formados de manera que exponen la s  f ib r a s  

del cuero a l a  a cc ión  de l a  c o la  hasta una profundidad r e l a ­

tivamente co n s id era b le  de la  suela, s in  d e b i l i t a r  o a f l o j a r  

indebidamente la s  f i b r a s .  La p r á c t ic a  de e s te  procedim iento 

p e r fe cc ion a d o  impide que sobre l a  s u p e r f i c i e  de la suela  se 

forme una masa enredada y apelotonada de f i b r a s  d é b i le s ,  más 

o menos su e lta s  o desprendidas de su Dase, l a  cual ten d e r ía  

a im pedir que l a  c o la  se a d h ir ie s e  con firm eza  a l a  p orc ión  

firme o s ó l id a  de l a  su e la .  Además, como l o s  surcos penetran 

a bastante profundidad en e l  cuero , donde l a  tex tu ra  es más 

compacta que en la  s u p e r f i c i e  y donde la s  f i b r a s  están unidas 

en forma más compacta entre  s í ,  puede l a  c o l a  ad h er irse  a 

a q u e lla s  f i b r a s  que están  tan firmemente s o s te n id a s ,  determ i­

nando con e l l o  una unión muy firme entre l a  c o la  y la  su e la .

Después de haber raspado l a  suela, t a l  como aquí se 

represen ta , y de acuerdo con una p r á c t ic a  ya h a b itu a l ,  se a p l i ­

ca c o la  a l a  suela  y se d e ja  seca r , activando después l a  a c c ió n  

de la  c o la  por medio de un d iso lv e n te  ap rop iad o , antes de f i j a r  

la  su e la .  Se emplea de p re fe re n c ia  c o la  de p i r o x i l in a ,  pues 

e l  c a r á c te r  de l a  misma es t a l  que t ien d e  a adaptarse a la  

s u p e r f i c i e  raspada, de modo que l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de l a  

capa de c o la  presentará  asimismo su rcos  para corresponder más 

o menos exactamente a l  contorno de l a  s u p e r f i c i e  surcada del 

cuero. E sta c a r a c t e r í s t i c a  en forma de surcos que presenta 

la  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de l a  capa de c o la ,  es v e n ta jo sa ,  de 

acuerdo con o tro  aspecto  de l a  presente  in ven ción , t a l  como 

aquí se re p resen ta , durante la  a p l i c a c ió n  d e l  d is o lv e n te ,  

puesto que l o s  surcos  obran como re ce p tá cu lo s  para a l o ja r  y 

mantener una cantidad de d iso lv e n te  que exceda de l a  in d isp e n ­

sab le  para a c t iv a r  l a  a cc ió n  de la  c o la  que co n s t itu y e  dicha 

capa, y e s te  d is o lv e n te  sobrante puede ser  u t i l i z a d o  v e n ta jo ­

samente para a c t iv a r  a su vez la  a cc ió n  de o tra  capa de c o la
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a p lica d a  previamente y dejada secar  sobre e l  margen montado de 

un co rte  del ca lzado a l  cual ha de f i j a r s e  l a  su e la . Por me­

d io  de e s te  procedim iento r e su lta  in n ecesa r ia  l a  a p l i c a c ió n ,  

por separado, de d iso lv e n te  a l o s  márgenes montados de c o r ­

te s  aparados del ca lzado, con lo  que se e fe c tú a  un con s id era b le  

ahorro de tiempo y de mano de obra.

Considerada bajo o tro  a sp ecto , l a  presente invención 

comprende también la  obtención  de un a r t í c u lo  p er fe cc ion a d o  de 

fa b r ic a c ió n  e l  cu a l ,  en l a  forma de e je cu c ió n  de l a  presente  

in ven ción , c o n s is te  en una parte de l calzado, representada por 

una su e la , en cuya s u p e r f i c i e  se han formado una se r ie  de sur­

cos destinados a aumentar e l  área de l a  s u p e r f i c i e  que ha de 

pegarse por medio de c o la ,  siendo e s to s  surcos de anchura y 

profundidad t a le s ,  que basten para que la  c o la  tenga en aque­

l l a s  partes  re la tiva m en te  profundas d e l  cuero, un a cceso  d i ­

r e c t o  e inmediato a la s  f i b r a s  d e l  mismo, siendo e s to s  surcos 

esencialm ente r e c t o s  y estando d isp u estos  unos ju n to  a o tro s  

s in  que por e l l o  se in te r s e c te n  o crucen para im pedir un en­

redo o apelotonam iento indebido de la s  f i b r a s  expuestas a l a  

a cc ió n  de la  c o la .

E stas y o tra s  c a r a c t e r í s t i c a s  y a sp ectos  de la  p re ­

sente invención  se comprenderán y apreciarán  mejor por l a  l e c ­

tura de l a  s ig u ie n te  d e s c r ip c ió n  hecha de acuerdo con l o s  p l a ­

nos que se acompañan, en lo s  cu a le s :

La f ig u r a  1 es  una v is t a  en p ersp ect iv a  de un apa­

ra to  que puede ser  convenientemente empleado para raspar e l  

margen de una suela , y represen ta  e l  modo de actuar e l aparato 

sobre una su e la ;

La f ig u r a  2 es  una v i s t a  en a lzado  de un elemento 

a p l ica d o r  de c o la ,  representando l a  manera de a p l ic a r  una capa 

de c o la  a l  margen raspado de la  su e la ;

La f ig u ra  3 es  una v i s t a  en p ersp ect iv a , que r e p r e -
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senta l a  manera como puede acon d ic ion a rse  la  capa de c o la  sobre 

l a  suela  por medio de la  a p l i c a c ió n  de un d is o lv e n te  a d icha 

ca p a ;

La f ig u ra  4 es una v i s t a  en p e rsp e c t iv a  de una sue­

la  después de haber s ido  raspado e l  margen;

La f ig u r a  5 es una v i s t a  en se cc ió n ,  a mayor e s ca la ,  

por la  l ín e a  V-V de la  f ig u r a  4 ;

La f ig u r a  6 es una v i s t a  s im ila r  a la  f ig u ra  5, pero 

representando la  suela  después de haber a p lica d o  la  capa de c o ­

la  a su margen raspado;

La f ig u r a  7 es una v is t a  s im ila r  a la  f ig u r a  6, p e ­

r o  representando e l asp ecto  de una suela  después de haber a p l i ­

cado e l  d iso lv e n te  a la  capa de co la ,  y

La f ig u ra  8 es una v i s t a  aumentada, en s e cc ió n ,  que 

rep resen ta  más o menos convencionalmente e l  ca rá c te r  de la  

unión formada entre la  suela y e l  c o rte  aparado de un calzado.

La f ig u ra  1 rep resen ta  una suela -1 4 -  preparada para 

r e c i b i r  la  c o la ,  con su p orc ión  marginal del lado de la  carne 

raspada por la  a c c ió n  de una herramienta raspadora -1 6 -  g i r a ­

t o r ia  que va efectuando dicha operación  a l  tiempo que pasa la  

suela por e l l a .  La herramienta raspadora -1 6 -  está  c o n s t r u i ­

da y d isp u esta  para produ cir  en la  s u p e r f i c i e  de l margen de la  

suela  una m ultitud de rayas o surcos - I b -  que no l le g a n  a Í n t e r - 

s e c ta rse ,  y que se prolongan en d i r e c c io n e s  o b l icu a s  a l margen 

de l a  suela , t a l  como se rep resen ta  en las f ig u r a s  1 y 4 . A 

este  f i n ,  la  herramienta -1 6 -  aquí representada presenta  una 

p e r i f e r i a  que se ha de poner en con tacto  con la  obra, compues­

ta  de la s  extremidades de una s e n e  de cerdas m etá lica s  e l á s t i ­

cas y la  herramienta e s tá  d ispuesta  con su e je  in c l in a d o  con 

re sp e c to  a la  d i r e c c ió n  en que ha de pasar l a  suela por e l la .  

Como aquí se represen ta , l a  suela  se apoya en un r o d i l l o  i n f e ­

r i o r  de a lim en tación  -2 0 -  d isp u esto  para cooperar con l a  h e -



rramienta raspadora -1 6 -  para hacer avanzar l a  suela en l a  

135 d i r e c c ió n  de la  f l e c h a  -2 2 -  en la  f ig u ra  1, mientras que la

s itu a c ió n  de l a  suela  con r e la c ió n  a la  herramienta -1 6 -  se 

determina por medio de unos gu ia -bord es  -2 4 - f i j o s .  Los me­

d io s  anteriorm ente d e s c r i t o s  para e je c u ta r  l a  operación  d e l  

raspado, no forman parte de l a  presente patente, y son o b je -  

140 to de otra  s o l i c i t u d  de patente, que en oreve será presentada.

Las rayas o surcos - l a -  formados en l a  suela por 

la  a cc ió n  de la  herramienta raspadora -1 6 -  son aproximadamente 

r e c t o s  y p a ra le lo s ,  y de p re fe ren c ia ,  como se d e scr ib e  a n te ­

riorm ente , están d isp u estos  en r e la c ió n  o o l í cu a  con resp ecto  

145 al borde de l a  suela, habiéndose encontrado que t a l  d i s p o s i ­

c ión  de lo s  surcos  tiende a impedir que la  c o la  que se a p l i c a  

lu ego  a l margen raspado de l a  suela se escu rra  hacia  a fuera  

a tra vés  d e l  borde de la  suela, por l a  pres ión  que se e je r c e  

en la  suela durante l a  operación  d e l f i j a d o  de su e la s .  Además, 

150 l o s  su rcos  que aquí se representan son de una profundidad

y anchura conven ientes  y están d isp u estos  muy ju n tos  unos a 

o t ro s ,  a f i n  de p rod u cir  una s u p e r f i c i e  que comprende una 

s e n e  de surcos  y r e s a l t o s  d isp u estos  a lternativam ente , t a l  

como se representa  en la s  f ig u ra s  5 a B, siendo la  anchura de 

155 l o s  r e s a l t o s  aproximadamente l a  m ism a  que la  de l o s  surcos

y é s to s  l o  su fic ien tem en te  profundos y anchos para exponer 

la s  f i o r a s  del cuero en el cuerpo firm e de l a  suela a l a  acción  

de l a  c o la .  Como l o s  surcos -1 8 -  se forman por l o s  movimien­

tos de la s  cerdas de la  herramienta raspadora en una misma d i -  

160 r e c c ió n  prácticam ente t ra n sv e rsa l  a l  margen de l a  suela, no

l leg a rá n  a cruzarse  como inevitablem ente  o c u r r i r ía  s i  l o s  su r ­

cos se prolongaran  indefinidam ente a i o  la rg o  u e l margen de 

la  suela . Ün con secu en cia , la s  f i o r a s  no l le g a rá n  a enredar­

se n i  ape lo ton arse  indebidamente, de manera que tiendan a im- 

165 peuir e l  con tacto  d ire c to  y l a  adherencia  e f e c t i v a  de la  c o -

-  6 -
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l a  con la s  f i e r a s  s ituadas en e l  fondo de la s  p orc ion es  s u r ­

cadas de la  s u p e r f i c i e .  Por e l  c o n t r a r io ,  la s  f i o r a s  s ituadas 

en e l  fondo de lo s  surcos son a s í  fá c i lm en te  a se q u ib le s  a l a  

c o la ,  y como que la s  f i b r a s  s ituadas debajo  de l a  s u p e r f i c i e  

ue la  suela están más firmemente unidas o compactas entre s í  

que la s  que están ce rca  de la  s u p e r f i c i e ,  la  adherencia de  la  

c o la  a la s  f ib r a s  más firmemente unidas, determina una s u je ­

c ió n  más firm e de l a  suela a un ca lzado, que si l a  unión entre 

la  c o la  y la  suela  quedara l im ita d a  a la s  f i o r a s  más f l o j a s  de 

la  s u p e r f i c i e  de l a  suela.

Después de que e l  margen de l a  suela ha s id o  raspado 

como anteriorm ente se d e s c r ib e ,  se a p l i c a  una capa de c o l a  a 

d ich o  margen raspado, y se la  de ja  secar, a f i n  de que quede 

una capa s o l i d i f i c a d a  de c o la ,  superpuesta a l a  s u p e r f i c i e  

raspada, ta l  como se represen ta  en -2 8 -  en la  f ig u r a  6. La 

co la  puede a p l ic a r s e  ventajosamente a l margen de la  suela  por 

medio de un aparato como e l  que se rep resen ta  en l a  f ig u ra  2, 

en e l  cual una suela  sos ten id a  po.r un r o d i l l o  in t e r i o r  de a l i ­

mentación -3 0 -  acc ion a d o  mecánicamente, es conducida por deba­

j o  de un r o d i l l o  su p erior  -3 2 -  a p l ica d o r  de c o la ,  m ientras que 

l a  p o s ic ió n  de la  suela con r e s p e c to  a l  r o d i l l o  -3 2 -  se d e t e r ­

mina por medio de un r o d i l l o  -3 4 -  g u ía -b o rd e s .  Como se r e p r e ­

senta , e l  r o d i l l o  -3 2 -  a p l ic a d o r  de c o la  está  d isp u esto  d e  mo­

do que g ir a  dentro de la  p orc ión  i n f e r i o r  de un d ep ós ito  de 

c o la ,  una parte del cual se represen ta  en -3 6 - ,  y l a  p e r i f e ­

r i a  del r o d i l l o  -3 2 - está  e s tr ia d a  como se muestra en -3 8 -  para 

f a c i l i t a r  l a  a p l i c a c ió n  de la  c o la  a l a  s u p e r f i c i e  de l a  su e la .  

Este aparato a p l ic a d o r  de c o la  que se acaba de d e s c r i b i r ,  no 

se r e iv in d ic a  en l a  presente  memoria, pues ha s id o  o b je t o  de 

la  patente española  de in vención  núm. 125.560, expedida en 9 

de Febrero de 1932.

De acuerdo con una costumbre usual, se a p l i c a  tam-
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bien  una capa de co la  a l  margen montado del corte  aparado d e l  

ca lzado a l  cual ha de f i j a r s e  la  suela , y e l  margen d e l  co rte  

aparado puede ser preparado ventajosamente para r e c i b i r  la  

c o la  por medio de una operación  de raspado s im ila r  a l a  ya d e s ­

c r i t a ,  en v ir tu d  de l a  cual se forma en e l  margen d e l  co rte  apa­

rado una s u p e r f i c i e  con surcos  y lomos o r e s a l t o s  que co rre s p o n ­

de a su análoga en la  suela .

La capa de c o la  -2 8 -  a p lica d a  a la  su ela , se ablanda 

a p licá n d o le  un d iso lv e n te  apropiado antes de f i j a r  l a  suela a l a  

planta del ca lzado. El d iso lv e n te  puede a p l ic a r s e  con ven ien ­

temente a mano por medio de un p in c e l  -4 0 -  como se represen ta  

en l a  f ig u ra  3.

De p re fe r e n c ia ,  se emplea la  c o la  de p i r o x i l in a  que 

t ien e  una p la s t i c id a d  y una ten s ión  s u p e r f i c i a l  t a le s  que la  

c o la  no f lu y e  librem ente después de ponerse en co n ta cto  con 

la  suela, sino que tiende a adaptarse o adherirse  a l  contorno 

raspado de l margen de l a  suela de t a l  modo que, después que 

se ha dejado secar la  co la ,  su s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  queda c a ­

r a c te r iz a d a  por l a  presen cia  de surcos y lomos que co rresp on ­

den a l o s  de l a  s u p e r f i c i e  raspada d e l  cuero. Los surcos de 

la  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de la  capa de co la  rep resen ta d os  en 

-4 2 - en l a  f igu ra  6, se u t i l i z a n  como re ce p tá cu lo s  para a l o ­

j a r  y mantener una cantidad sobrante de d is o lv e n te  (como se 

represen ta  en -4 4 -  en la  f igu ra  7) de modo que e l  d is o lv e n te ,  

además de a c t iv a r  l a  c o la  de l a  suela , puede u t i l i z a r s e  también 

para a c t iv a r  l a  capa de c o l a  e x is te n te  en e l  margen montado 

de l c o r te  aparado del calzado, haciendo a s í  in n e ce sa r io  e f e c ­

tuar, por separado, l a  operación  de a p l i c a r  d iso lv e n te  a la  

co la  a p lica d a  a l  margen d e l  corte  aparado del ca lzad o .

Después de haber a p l ic a d o  e l  d iso lv e n te  a l a  c o la  

puesta en la  s u e la ,é s ta  se f i j a  y se mantiene por pres ión  con ­

tra  la  planta del ca lzado  montado en la  forma acostumbrada en
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la  fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  encolado, para e fe c tu a r  una unión 

entre ambas s u p e r f i c i e s  de con tacto  de la s  dos capas de co la .  

Como sea que d ichas capas de c o la  han s id o  ya afianzadas, una 

a l a  su e la  y la  o tra  a l  c o r te  aparado, se obtiene una unión e n ­

tre  l a  suela y e l  c o r t e .  C ie r ta s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  unión 

entre la  suela y e l  corte  están representadas más o menos co n ­

vencionalmente en la  f ig u ra  8, en la  cua l se represen ta  que l a  

capa de c o la  de la  suela -1 4 -  y l a  capa de c o la  d e l  corte  apa­

rado -4 6 -  se han unido para formar, en r e a l id a d ,  una sola capa 

de c o la ,  representada en -4 8 - .  Como también se represen ta , e s ­

ta  capa de c o la  se c a r a c te r iz a  por tener una s e r ie  de lomos o 

r e s a l t o s  -5 0 - ,  a un la d o , que re l le n a n  l o s  surcos -1 8 -  de l a  

suela  y una s e r ie  correspon d ien te  de lomos -5 2 - ,  a l  o t r o  la do , 

que re l le n a n  l o s  surcos d e l  corte  aparado del ca lza d o . La unión 

a s í  procueida  es de t a l  ca rá c te r  que no hay prácticam ente p e ­

l i g r o  de que l a  suela se desprenda o desuna del ca lzado . Co­

mo se comprende claramente examinando la  f ig u ra  8, l o s  lomos 

o n erv ios  -5 0 -  y -5 2 -  de c o la  quedan sólidamente adheridos  a 

la s  f i b r a s  firmemente compactas s ituadas en la s  p orc ion es  de l 

fondo de l o s  su rcos  de l a  suela y del corte  aparado del c a l ­

zado, no habiendo ninguna masa enredada y apelotonada de f i ­

bras su e lta s  y f l o j a s  in terp u esta s  entre la  co la  y e l cuerpo 

firm e i n t e r i o r  d e l  cuero, a cu a lqu ier  la do  de l a  c o la .  En 

consecuencia , se asegura a s í  una s u je c ió n  segura y duradera 

de la  suela  a l ca lzad o .

255 N O T A
Se r e iv in d ic a  como o b je t o  de e s ta  patente :

1. l)n perfecc ionam ien to  en l o s  procedim ientos para 

preparar p a rtes  de cuero del ca lzad o , como, por ejemplo, suelas 

del ca lzad o , para r e c i b i r  un m ateria l adherente que la s  f i j é  

260 a o tra s  partes  d e l  ca lzado , ca ra c te r iz a d o  por raspar la  su -
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p e r f i c i e  de una p orc ión  marginal de una parte de un ca lzad o , 

de manera que forme una m ultitud de surcos o rayas muy ju n ta s  

pero s in  que l leg u en  a in te r s e c ta r s e  o cru zarse , l o s  cuales  

surcos se extienden solamente en d i r e c c ió n  tra n sv ersa l a l  b o r ­

de de l a  parte del ca lzado.

2. Un procedim iento de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  

núm. 1, ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  su rcos  están f o r ­

mados por la  a cc ió n  de una s e r ie  de miembros ras  ¡Dadores que se 

mueven en t ra y e c to r ia s  aproximadamente r e c t a s  y p a ra le la s ,  a 

tra vés  de una p orc ión  marginal de una parte d e l  calzado, en d i ­

r e c c io n e s  o b l ic u a s  a l  uorde de dicha parte del ca lzad o .

3. Un procedim iento de acuerdo con la s  r e i v i n d i c a ­

c io n e s  ni 1 y 2, ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que la  parte del 

calzado se h a lla  sos ten id a  mientras se actúa en e l l a  y está  gu ia ­

da en forma que regu la  la s  d ire c c io n e s  de l o s  surcos  en r e l a ­

c ión  con e l  borde de dicha parte d e l  ca lzad o .

4 . Un procedim iento de acuerdo con la  r e i v i n d i c a ­

c ió n  3, ca ra cter iza d o  por e l  hecho de que la  parte d e l  ca lzado  

es guiada en t a l  d i r e c c ió n  con r e la c ió n  a la  d ir e c c ió n  d e l  mo­

vim iento de l miembro raspador, que e l  movimiento de este ú l t i ­

mo c o n tr i  ouye a l a  a lim en tación  de l a  parte del ca lzad o .

5. Un procedim iento de acuerdo con l a  r e i v i n d i c a ­

c ión  núm. 1, ca ra c te r iza d o  por la- a p l i c a c ió n  de una capa de 

c o la  de p i r o x i l in a  a dicha s u p e r f i c i e  raspada, l a  cual c o la  

t ie n e  una p la s t i c id a d  y una ten s ión  s u p e r f i c ia l  t a le s  que

la  c o la  no f lu y e  librem ente después de haber s id o  a p lica d a , 

con l o  cual se forma una capa de c o la  que presenta  una su p er­

f i c i e  áspera que corresponde a l a  de la  suela .

6. Un procedim iento de acuerdo con l a  r e i v i n d i c a ­

c ión  núm. 5, ca ra c te r iz a d o  por l a  a p l i c a c ió n  a l a  s u p e r f i c ie  

de la  capa de c o la ,  de una cantidad  s u f i c i e n t e  de d is o lv e n te
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para ablandarla , dejando un sobrante de d is o lv e n te  conten ido  

en l o s  surcos de d icha capa, para em plearlo en ablandar una 

capa de co la  a p lica d a  a l  ca lzad o .

■295 7. Un procedim iento para preparar partes  del c a l -

, zado para s u je ta r la s  por medio de un m ateria l adherente a otras

partes  de l ca lzado.

B arce lon a  8 de Noviembre de 1932.
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