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"P e r fe cc ion a m ien tos  en l a  c o n s t r u c c ió n  de ruedas 
"alambradas, con rayos  de nuevo s istem a para  la s  

"mismas".

S o l i c i t a n t e s :  FORD MOTOR COMPANY LIMITED, r e s id e n te s
en N2 88, Regent S t r e e t ,  Londres, I n g la te r r a .

El p resen te  in ven to  se r e la c io n a  con l a  
fa b r ic a c ió n  de ruedas alambradas, y muy especia lm en te  
con un sistem a mejorado de rayos para es ta  c la s e  

de ruedas.
5. La f in a l id a d  p r in c ip a l  d e l p re se n te  in vento

es p r o d u c ir  una rueda soldada de e s ta  c la s e  en l a  que 
desaparezca  l a  rebaba que de ja  l a  so ld a d u ra , c o sa  hasta 
ahora in e v i t a b l e .  Tiempo a tr á s ,  cuando cada rayo ib a  
so ldado p or  l o s  extremos a l a  l l a n t a  o a l  cubo de l a  

10. rueda, una p a rte  d e l  rayo te n ía  necesariam ente  que se r
limada y desbastada para que d e sa p a re c ie se  l a  rebaba. 
Se p od ía  suplementar fá c i lm e n te  l a  lo n g itu d  de l rayo 
para compensar e l  m etal lim ado, pero s iem pre  resu lta b a  
un in co n v e n ie n te  a causa de la s  pequeñas s a l i e n t e s  

puntiagudas que quedaban en l o s  puntos de so ldadu ra .15.
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Estas s a l i e n t e s  o rebabas puntiagudas s o b r e s a l ia n  de 
cada so ldadu ra  en forma r a d ia n te ,  s ien do e s e n c ia l  
e l im in a r  e s ta s  s a l i e n t e s  an tes  de poner la  rueda en 
s e r v i c i o ,  pues de o t ra  su e r te  l a  rueda no pod ía  se r  
lavada  con un paño o con una espon ja  en razón a 
que la s  puntas a f i l a d a s  y s a le d iz a s  de la s  rebabas 
siempre rasgaban e l  paño o e sp on ja .

Ahora b ie n , pa.ra h a cer  d esa p a recer  sem ejantes 
rebabas, pu esto  que son más duras que e l  r e s to  del metal 
de l a  rueda, c la r o  es que era n e c e s a r ia  una gran can tid ad  
de t r a b a jo .  Oada extremo de cada uno de l o s  t r e in t a  
o más rayos  de la  rueda t e n ía  que ser  a l is a d o  con un 
c i n c e l  y un m a r t i l l o  neum ático, p or  r e s u l t a r  l a  rebaba 
muy d i f í c i l  de l im a r .  Esta o p e ra c ió n  d e l  c in c e la d o  
t e n ía  que ser  forzosam ente una o p e ra c ió n  manual y , de 
he«ho, suponía  mucho más t r a b a jo  que e l  s o ld a r  l o s  
rayos mismos. En su con se cu e n c ia ,  es altam ente 
con ven ien te  e l  poder p r o d u c ir  ruedas so ld a d as  de es ta  
c la s e  en la s  que no se produzca  rebaba alguna de so ld a d u ra .

Otro de lo s  f i n e s  del in ven to  es p r o d u c ir  un 
cubo de rueda so ldado hecho de dos p ie z a s ,  en e l  que l a  
pestaña que r e t ie n e  l a  rueda es tá  formada e n t e r iz a  
con e l  s o p o r te  para cada una de la s  h i l e r a s  de ra yos , 
de cuya manera dicho su e ld e  s o lo  tendrá  que a b sorb er  una 
pequeña p a r te  d e l e s fu e rz o  que se impone a l a  rueda.

Con a r r e g lo  a.1 p resen te  in v e n to ,  un rayo 
destin a do  a s e r  empleado en l a  fa b r i c a c i ó n  de una rueda 
alambrada se forma con una ranura en su extrem idad o 
extrem idades, ranura que a i s l a  l a  p a rte  c e n t r a l  de l a  
extrem idad o extrem idades de su p e r i f e r i a ,  de modo t a l  
que e l  c o n ta c to  de so ldadu ra  i n i c i a l  se e s ta b le z c a  
con d ich a  p a rte  c e n t r a l ,  e v itá n d ose  que la  rebaba de la  
so ldadu ra  se ex t ien d a  a l  e x t e r i o r .

El in ven to  comprende o t ra s  c a r a c t e r í s t i c a s  

que se d e scr ib e n  o in d ica n  detalladam ente a con t in u a c ió n



3

55.

60.

65.

70.

75.

*
i

80.

85.

- I 2 q ^ 2 8

ah y que secon r e f e r e n c ia  a l o s  d ib u jo s  que se acó 
r e iv in d ic a n  a l  f i n a l .

En d ich os  d ib u jo s :
La E ig . 1 es una v i s t a  que re p re se n ta  en p la n ta  

n u estro  s istem a p e r fe c c io n a d o  de c o n s t r u c c ió n  de rueda.
La E ig . 2 es un c o r t e ,  a e s c a la  ampliada 

por  e l  diámetro de l a  rueda que se re p resen ta  en l a  

E ig . 1 .
La E ig. 3 rep resen ta  uno de l o s  rayos de 

l a  rueda antes de s e r  so ldado  a é s ta .
La E ig . 4 es una v i s t a  de un extremo d e l  

rayo de 1a. rueda y de l a  p a rte  c o n t ig u a  de l a  l la n ta  
cuando se empiezan a ju n ta r  y a l  tiempo de e fe c tu a r s e  

e l  su e ld e .
La E ig . 5 es una v i s t a  de l o s  elem entos que 

se represen ta n  en l a  E ig . 4 después de c a s i  terminada 

l a  so ld a d u ra , y
La E ig . 6 es una v i s t a  de la s  p ie za s  que se 

muestran en 1a. E ig . 4 después de terminada la  so lda du ra .
En l o s  d ib u jo s  que se acompañan nos servimos 

de l número de r e f e r e n c ia  10 para in d ic a r  de un modo 
gen era l una l l a n t a  de rueda c o r r ie n t e  d e l  t ip o  llam ado"drop

c e n t r e " .  La rueda l l e v a  un cubo hecho de dos p a rtes  
c o n s is t e

o p ie z a s  q u e /en  una b r id a  o pestañ a  r a d ia l  11 para l a  
r e te n c ió n  de l a  rueda, l a  cual e s tá  formada e n t e r iz a  
con una pestañ a  c i l i n d r i c a  12 donde ván r e c ib id o s  
l o s  ra y os .  A lrededor  de l a  pestaña 11 hay formada 
una s e r i e  de o r i f i c i o s  13 para i n t r o d u c i r  en e l l o s  unos 
t o r n i l l o s  de f i j a c i ó n  o r e te n c ió n ,  de manera que pueda 
l a  pestañ a  11 quedar r íg idam ente  s u je t a  a l  cubo de l a  
rueda p or  medio de t o r n i l l o s  o pernos de  f i j a c i ó n  de 
l o s  c o r r i e n t e s .  La rueda t ie n e  un cubo c i l i n d r i c o  14 
formado con una pestaña r a d ia l  15 en su extrem idad 
i n t e r i o r ,  y a q u e l la  p a r te  de l a  pestaña 11 comprendida 
en tre  l o s  o r i f i c i o s  13 y l a  pestaña 12 de l o s  rayos
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p resen ta  una e s p e c ie  de r e a lc e  o reengruesado an u la r  
16, que s i r v e  para mantener c o n c é n t r i c o  e l  cubo 14 a l  
s e r  guiada l a  pestaña 15 por  e l  r e a lc e  16. Luego, l a  
pestaña 15 es so ldada  con o s in  s o lu c ió n  de con t in u id a d  
a l a  parte  con tigu a  de l a  pestaña 11.

Como es costumbre, l a  rueda l l e v a  una s e r ie  
de rayos que se ex tien d en  en s en t id o  d iagon a l entre  l a  
extremidad e x t e r i o r  d e l cubo y l a  pestaña 12 de lo s  
rayos y p a r te  c e n t r a l  de 1a. l l a n t a ,  de cuya manera 
l o s  r e s p e c t iv o s  rayos de l a  rueda, r e s i s t i r á n  por 
com presión y te n s ió n  tan to  la s  cargas o e s fu e rz o s  
r a d ia le s  como l o s  de t o r s ió n  o r o ta c ió n .O b s é r v e s e ,

-  4 -

que en la  forma de c o n s t r u c c ió n  represen ta da  se emplean 
cuatro  grupos o s e r i e s  de rayos d i s t i n t o s  en cad a  rueda, 
y que cada grupo o s e r i e  con sta  de ocho ra y os .  Ahora 
b ien , l o s  rayos son todos ig u a le s  e x ce p c ió n  hecha de 
una c i e r t a  d i f e r e n c ia  en sus lo n g itu d e s  y en la s  cabezas 
o remates de l o s  rayos que forman l o s  su e ldes .E n  razón 
a es to  nos lim itarem os a d e s c r i b i r  tan s o lo  uno de 
l o s  ra y os .

En l a  E ig . 3 vá represen tado  uno de l o s  rayos 
i n t e r i o r e s  que p resen ta  una s e c c ió n  o p a rte  c e n tra l  17 
en forma de barra  r e c t a  con una deform ación  o remate 
en f r í o  de forma c ó n ic a ,  cuya base vá c o lo ca d a  a un ángulo 
t a l  que sea tangente con re sp e cto  a l a  l l a n t a  o cubo por  
su punte de c o n ta c to  con e l l o s .  En e l  lado  iz q u ie rd o  
de l a  E ig . 3 vá represen tada  una s e c c ió n  t ra n sv e rsa l  
c e n t r a l  p or  uno de l o s  extremos d e l  rayo para que pueda 
v e rs e  claram ente que la  base del remate o cabeza c ó n ic a  no 
es p lana , s in o  que es de forma e s f é r i c a  conforme se 
muestra en 18. Una c a r a c t e r í s t i c a  de gran r e l i e v e  en 
n u estro  s istem a de rayo es l a  de p re s e n ta r  é s te  un c e r c o  
anular 19 o s a l i e n t e  de s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  t r ia n g u la r  
que t ie n e  un remate o cabeza e n te r iz a  con é l  rayo y que 

se ex t ien d e  a lre d e d o r  de l a  p e r i f e r i a  o c e r c o  de l a
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extrem idad e s f é r i c a  18.
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Dicho c e r c o  a< o a n i l l o  19

t ie n e  p or  o b je t o  e l im in a r  formaciónS^e rebaba entre  e l  
rayo y l a  l l a n t a ,  a l  haoerse l a  so lda du ra . Esta forma 
de c o n s tr u c c ió n  puede d e c ir s e  que comprende o p resen ta
una ranura anular en la  extrem idad d e l  rayo que a i s l a  

e l  cen tro  de é s te  de l a  p e r i f e r i a .
Al e fe c tu a r s e  una so ldadura  se toma un

e le c t r o d o  de mordaza 20, como e l  represen tado  en la  
E ig . 4 y se c iñ e  o a p r ie ta  a lre d e d o r  de l a  extremidad 
del rayo a s o ld a r  y se toma un segundo e le c t r o d o  21 
apoyándole en l a  p a rte  co n t ig u a  d e l rayo de l a  rueda, 
ap retán dose  luego  e s to s  e le c t r o d o s  uno con tra  o t r o ,  
l a  máquina que se emplea para la  so ldadu ra  de e s to s  
rayos se d e s c r ib e  en l a  paten te  de l o s  Estados Unidos 
ne 1 .8 1 6 .2 3 1 ,  y por e l l a  se puede v e r  que l o s  extremos 
de l rayo y l a  l l a n t a  son pu estos  en co n ta c te  haciendo 
pasar una c o r r ie n te  a tra v és  de l a  ju n ta , a f i n  de 
e le v a r  l a  temperatura de é s ta  l o  s u f i c i e n t e  para determ inar 

l a  formación de l a  so lda du ra .
Con r e f e r e n c ia  a l a  F ig .  4 se verá  que a l  

i n i c i a r s e  e l  con ta cto  del rayo con l a  l l a n t a  l a  c o r r ie n t e  
pasa a t ra v é s  de e s to s  e lem entos , tan s o lo  p or  e l  cen tro  
de l a  p a rte  e s f é r i c a  18, no s o b r e s a l ie n d o  en ese momento 
e l  ce rco  anular 19 l o  ba sta n te  para ponerse  en c o n ta c to  
con l a  l l a n t a .  En su co n secu en c ia ,  l a  c o r r ie n t e  de 
so ldadura  c a l i e n t a  e l  extremo del rayo , p r in c ip ia n d o  
por e l  c e n tro  de l a  e s fe r a  18, y ex tendiéndose  poco 
a poco h a c ia  e l  ce rco  19. Después que e l  c e n tr o  de 
l a  parle e s f é r i c a  ha alcanzado una temperatura un punto 
más b a jo  precisam ente  que l a  temperatura de fu s ió n  del 
a c e r o ,  l a  p r e s ió n  e j e r c i d a  por e l  e le c t r o d o  hará que l a  
extrem idad e s f é r i c a  se achate y se  qu iebre  perm itiendo 
a s í  que e l  metal l í q u i d o  d e l  rayo y de l a  l l a n t a  se 
derramen y se junten  para e s t a b le c e r  e l  su e ld e .P rec isa m en te  

en tre  e l  achatam ientc y l a  r o tu ra  de l a  extrem idad e s f é r i c a ,
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e l  ce rco  anular 19 que se habrá puest*®^ 
c a lo r  de co n v e cc ió n  desde l a  p a rte  c e n tr a l  del rayo , t o ca  
en l a  l l a n t a  todo a lre d e d o r  de l a  p a rte  e s f é r i c a ,  de 
modo que a l  q u e b rá rse la  p e l í c u l a  quede e l  c e r c o  anular 
metido a p r e s ió n  en su punto y s i t i o  acabado, según 
se muestra en l a  F ig .  6. Al tiempo de dar l a  so ldadu ra  
e l  fogon a zo , según se vé  en l a  F ig .  5, e l  c e r c o  anular 
19 es apretado con fu e r t e  estrecham iento co n tra  la  
l l a n t a  todo a lre d e d o r  de l a  p e r i f e r i a  de l a  p a rte  
e s f é r i c a  18 . C laro e s tá  que e l  metal de l a  p a rte  
e s f é r i c a  18 no t ie n d e  a b r o ta r  en forma de je r in g a z o  
ir ra d ia n d o  desde e l  c e n tro  de l rayo , s in o  que como 
e l  c e r c o  anular e s tá  en íntim o c o n ta c to  con l a  l l a n t a  
todo a lre d e d o r  d e l rayo de l a  rueda, impide de un modo 
e f i c a z  que e l  ch orro  de metal que produce e l  fogonazo 
de l a  so ldadura  se derrame a l  e x t e r i o r .  El c e r c o  
anular 19 queda achatado h a cia  fu e ra  formando un cordón 
anular, y como q u iera  que dicho ce rco  no l l e g a  a 
a lca n za r  una temperatura de fu s ió n  su p e r i f e r i a  es 
l i s a  y no t ie n e  ninguna de la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de la s  
rebabas p rod u cid as  por e l  fogonazo en e s ta s  so ld a d u ra s .

Entre la s  muchas v e n ta ja s  que se derivan  
de l empleo de es ta  forma p e r fe c c io n a d a  de c o n s tr u cc ió n  
de ruedas alambradas cabe mencionar que se r e a l i z a  una 
so ldadura  p e r fe c c io n a d a  , en razón a que l a  temperatura 
de l suelde  puede e le v a rs e  en mucho mayor grado que hasta 
aq u í. El c e r c o  anular 19 impide que e l  m etal l í q u id o  
pueda s e r  despedido con üierza h a c ia  fu e ra ,  ob ten ién dose  
a s í  una p e r f e c t a  f l u id e z  del m eta l.

Además, l a  e l im in a c ió n  del m etal lanzado 
a modo de je r in g a z o  de l a  so ldadu ra  y dejando rebabas, 
suprime l a  gran can tid ad  de t r a b a jo  que h a sta  ahora 
se p r e c is a b a  para h a cer  desa parecer  d ich as  rebabas.

Asimismo, la  nueva modalidad de cubo hecho en 

dos p a r te s ,  c o n s t i tu y e  una forma muy s e n c i l l a  de estampar
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e l  cubo de chapa m e tá l ica  en dos p ie z a s ,y ^ rsolétar lu ego
esta s  ju n ta s  de modo que e l  mayor e s fu e rz o  d e  l a  rueda ^  
no tenga que s u f r i r l e  l a  ju n ta  so ld a d a .

Pueden e fe c tu a r s e  cambios en I n d i s p o s i c i ó n ,  
c o n s tr u c c ió n  y com binación de l o s  v a r io s  órganos y p ieza^  
del p re se n te  d i s p o s i t i v o  p e r fe c c io n a d o ,  s in  ap a rta rse  d e i 
e s p í r i t u  d e l  in v en to ,  siendo n u estro  p r o p ó s i t o  c u b r ir  
en la s  r e iv in d ic a c io n e s  del f i n a l  a q u e l lo s  cambios que 
razonablemente quepan én e l  a lca n ce  de la s  mismas.

N O T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu ra le z a  

del in v e n to ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a l a  p r á c t i c a ,  
debe h a cerse  con sta r  que la s  d i s p o s ic io n e s  an teriorm ente  
d e s c r i ta s  son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c io n e s  de 
d e t a l l e ,  s in  que se a l t e r e  por  e l l o  e l  p r i n c i p i o  
fundamental del in v e n to ,  y l o  que c o n s t i tu y e  su e se n c ia  
y p o r  l o  que se s o l i c i t a  p a ten te  de in v e n c ió n  p o r  v e in te  
años en España, es p o r :  "P e r fe cc io n a m ie n to s  en l a  con s­
t r u c c ió n  de ruedas alambradas, con rayos de nuevo s istem a 
para l a s  mismas"; ca r a c te r iz á n d o s e  p or  l o  s ig u ie n t e :

12 .=  P e r fe cc ion a m ien tos  en l a  c o n s t r u c c ió n  de ruedas 
alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos para  ruedas 
alambradas, d est in a d os  a s e r  so ld a d os  por  l o s  extremos a l  
montarse en l a  rueda, l o s  cu a le s  constan  de una v a r i l l a  
que t ie n e  formada una ranura o canal anular en su extrem idad, 
de cuya manera e l  cen tro  del rayo , queda a is la d o  de su 
p e r i f e r i a  s o b re sa lie n d o  un tanto  d ich a  p a rte  c e n t r a l  
ax ialm ente de d ich a  p e r i f e r i a ,  a f i n  de que e l  c o n ta c to  
de so ldadura  i n i c i a l  se  e s ta b le z c a  p o r  l a  p a rte  c e n t r a l  
solamente y permanezca l a  c i t a d a  p e r i f e r i a  s ó l id a  para 
e v i t a r  e l  derrame del metal l í q u id o  desde l a  p a rte  c e n t r a l  
a l p r o d u c ir s e  e l  fogonazo  de l a  so lda du ra .

22 .=  P er fe cc io n a m ie n to s  en l a  c o n s tr u c c ió n  de 
ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos 

para ruedas alambradas que se f i j a n  en su s i t i o225



p or  l o s  extremos p o r  medio de soldadura» y l o s  cu a les  
t ie n e n  uno de d ich os  extremos ahocinado para  que forme
un p ié  de so ldadura  ensanchado, presentando d icha 
extremidad ahocinada una ranura anular que separa l a  

230. s e c c ió n  o p a rte  c e n t r a l  del p i é  de su p e r i f e r i a ,  ex ten d ién ­
dose o so b re sa lie n d o  d icha s e c c ió n  c e n t r a l  en se n t id o  
r e c t i l í n e o  un poco  más a l l á  de l a  c i t a d a  p e r i f e r i a ,  para 
que de e s te  modo e l  c o n ta c to  i n i c i a l  de l a  so ldadu ra

se e s ta b le z c a  con l a  parte  c e n t r a l  solam ente, permaneciendo 
235. s ó l id a  l a  p e r i f e r i a  para e v i t a r  e l  derrame o sa lp ica d u ra

de metal desde e l  su e ld e  de l a  p a rte  c e n t r a l  en e l  momento 

de s o ld a r .
32.= P er fe cc io n a m ie n to s  en l a  c o n s tr u cc ió n  de 

ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos 

240. para rueda alambrada que se f i ja n  en su s i t i o  p or  l o s
extremos p o r  medio de soldadura,los cuales comprende una 
v a r i l l a  de s e c c ió n  o p e r f i l  uniform e cuyas extrem idades 
están  abocinadas para  c o n s t i t u i r  p ié s  de so ldadu ra  
ensanchados, s ien do cada p ié  convexo y un c e r c o  anular 

245. formado a lre d e d o r  de cada una de la s  s u p e r f i c i e s
convexas de menor a l tu r a  que l a s  s u p e r f i c i e s  e s f é r i c a s ,  
de cuya manera e l c  on tacto  de so ldadu ra  i n i c i a l  sera  
e s ta b le c id o  con l a s  s u p e r f i c i e s  e s f é r i c a s  solam ente, 
permaneciendo l o s  c e r c o s  anulares s ó l i d o s ,  a f i n  de 

250. e v i t a r  derramamiento o b r o te  de metal l í q u i d o  a l
p r o d u c ir s e  e l  fogonazo  de so ldadu ra  de d ich as  p a rte s  

e s f é r i c a s .
42 .=  P er fe cc io n a m ie n to s  en l a  c o n s tr u cc ió n  de 

ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos 
255. para ruedas alambradas d est in a d os  a s e r  f i j a d o s  p o r  sus 

r e s p e c t iv a s  extrem idades y p or  medio de so ldadu ra  en un 
cubo y en una l l a n t a ,  resp ect iv am en te , l o s  cu a les  constan  
de una v a r i l l a  de p e r f i l  o s e c c ió n  u n i fo r m e , lo s  cu a le s  
t ie n e n  cada una de sus extrem idades abocinada y terminando 

260. en unas s u p e r f i c i e s  e s f é r i c a s  ensanchadas,presentando

I
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una p r o y e c c ió n  o s a l i e n t e  que se ex t ien d e  axialm ente 
y h a c ia  fu era  desde cada extremo del rayo circundando 
m aterialm ente l a  s u p e r f i c i e  e s f é r i c a  so b re s a l ie n d o  la s  
extrem idades e s f é r i c a s  un tanto  de la s  c i ta d a s  s a l i e n t e s  

265. o p r o y e c c io n e s  para que de e s ta  manera e l  c o n ta cto  de 
suelde  i n i c i a l  se e s ta b le z c a  p or  l a s  p a rte s  e s f é r i c a s  
solam ente, permaneciendo la s  c ita d a s  p a r te s  s a le d iz a s  
o p r o y e c c io n e s  s ó l id a s  a f i n  de e v i t a r  que b r o te  o se 
derrame metal f l u id o  de la s  p a rte s  e s f é r i c a s  a l  p r o d u c irs e  

270. l a  so ldadu ra .

52^ P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s tr u cc ió n  de
ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos
para ruedas alambradas destin a dos  a s e r  so ld a d os  por  sus
extrem idades a un cubo y a una l l a n t a ,  resp ectivam en te ,

275. l o s  cu a les  constan  de una v a r i l l a  de s e c c ió n  o p e r f i l
un iform e, cuyas extremidades son de forma abocinada y
terminan en unas s u p e r f i c i e s  e s f é r i c a s  ensanchadas, estando
la s  extrem idades de l a  v a r i l l a  formadas con unos c e rco s
anulares de s e c c ió n  t ra n s v e r sa l  t r ia n g u la r ,  que se extienden

280. a lre d e d o r  de la s  extrem idades e s f é r i c a s  s o b re sa lie n d o
esta s  ú lt im a s , un tanto  de d icho  ce rco  anular para que de
es te  modo e l  co n ta c to  de su e lde  i n i c i a l  se e s t a b le z c a
solamente en la s  extrem idades e s f é r i c a s ,  permaneciendo

s ó l id o s
l o s  c e r c o s  a n u la re s /a  f i n  de e v i t a r  derrame o b r o te  de 

285. metal l í q u i d o  de la s  p a rtes  e s f é r i c a s  a l h a cerse  l a  
so ldadu ra .

62#= P er fe cc ion a m ien tos  en l a  c o n s tr u c c ió n  de 
ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos 
para ruedas alambradas destin ados  a s e r  so ld a d os  por sus 

290. extrem idades a un cubo y a una l l a n t a ,  resp ect iv am en te , l o s
cu a les  constan de una v a r i l l a  de s e c c ió n  o p e r f i l  c i l i n d r i c o  
uniform e, y cuyas extrem idades son abocinadas y terminan 
en s u p e r f i c i e s  e s f é r i c a s  ensanchadas, presentando cada una 
de e s ta s  s u p e r f i c i e s  un ce rco  anular e n te r iz o  que rodea cada 

295. una de e l l a s ,  s o b re sa lie n d o  d ichas extrem idades e s f é r i c a s



i  2
2 8

. c ^ l
un tanto del cerco  anular» a f i n  de que e l  c o n ta c to  de 
so ldadura  i n i c i a l  se e s t a b le z c a  en la s  re g io n e s  e s f é r i c a s  
solam ente, permaneciendo s ó l id o  e l  ce rco  anular, a f i n  de 
e v i t a r  que sa lp iq u e  o b ro te  metal f lu id o  de l a  p a rte  

300. e s f é r i c a  a l  p ro d u c irs e  e l  fogonazo de l a  so ld a d u ra .

7 t , «  P e r fe co ie n a m itn te s  en l a  c o n s t r u c c ió n  de 
ruedas alambradas que comprenden l a  u t i l i z a c i ó n  de rayos 
para ruedas alambradas, ca ra c te r iz á n d o s e  p o r  una rueda 
alambrada l a  cu a l comprende un d isco  que se s u je t a  de 

305. modo am ovible a un s o p o r te  de rueda, ten ien do  dicho 
d is co  su borde  e x t e r i o r  e s t ir a d o  en forma de pestaña 
c i l i n d r i c a ,  en l a  cu a l se f i j a  una h i l e r a  de rayos , un 
r e a lc e  o c e r c o  anular formado en e l  d is c o  entremedias 
de sus elementos de s u je c ió n  y l a  c i t a d a  pestaña o b r id a  

310. c i l i n d r i c a ,  un cubo c i l i n d r i c o  a l  cual s i r v e  de gu ía  e l
c i ta d o  ce rco  o r e a lc e  y que se ex t ien d e  f r e n t e  por  f r e n t  
de l a  pestañ a  c i l i n d r i c a ,  estando l a  p a r te  guiada de l 
cubo s u je t a  en l a  pestañ a , una h i l e r a  de rayos que se 
ex tien d en  desde l a  extremidad de l c u b o u n a  l l a n t a  que 

315. es c o n c é n t r i c a  a l  cubo y a l  d is c o ,  y en l a  cu a l ván 
f i j a d a s  l a s  extrem idades e x t e r i o r e s  de l o s  rayos .

"P e r fe cc ion a m ien tos  en l a  c o n s t r u c c ió n  de 
ruedas alambradas, con rayos  de nuevo s istem a para la s  
mismas"; t a l  y como queda substan cia lm ente  d e s c r i t o  en 

320.1a p re se n te  memoria e i lu s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  que 

se acompañan.
Esta memoria con sta  de d iez  h o ja s  e s c r i t a s  

p or  una s o la  cara .
Madrid, 9 de Noviembre de 1932.
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