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PATENTE DE INVEHO ION 

por 20 años,

a favor do lo s  3ros. Don Jacinto HOGUERA y Don Francisco 

HOGUERA., do nacionalidad espalóla,

residentes en Vieh, ca lle  Arzobispo Alemany, 1 y 3. 

por:

"UN HUEVO PROCEDI MIELGO PARA LA MRICACIOH DE 

CIERRES DE PEHSIAUA MRR0L1ABLSS»* (Clase 73a , Grupo 8a ).

IV. 1932

5.

HELIO RIA DESCRIPTIVA

Sabido es que con los  procedimientos actualmente 

seguidos la  fab ricación  de los c ierres  do persiana en rro lla - 

b les presenta algunos inconvonicntos.

En e fecto , en primer lugar son de estructura com­

plicada y por lo  tanto de fabricación  costosa y reparación 

d i f i c i l .  En sogundo lugar los  olomentos do unión de los  l i s ­

tones, por la  construcción misma do la persiana son re la tiva ­

mente poco resisten tes  y dan lugar a frecuentes roturas.

Para ev itar los  inconvenientes en cuestión  han
10 idoado lo s  recurrentes e l procedimiento que os objeto do esta



2 -

patente, representándose en lo s  d ibujos de la  hoja adjunta 

f  acompañados a t itu lo  de ojomplo, un caso de rea liza c ión  prac- 

t io a  del mismo. Las figuras 1 y 2 son dos v istas en elovación  

de fronte do una porción do c ierre  en sus dos posiciones lim ite . 

15. Las figuras 3 y 4, dos v istas en elevación  de lado

correspondientes a las dos antoriores.

Esencialmente se caracteriza  e l procedimiento de 

referencia  on efectuar e l montaje de los  lis tón os  (1) mediante 

piozas metálicas extornas (2) dispuestas f i ja s  on una de las 

20. caras de dichos lis tón os  y superpuestas a los mismos.

Los lis ton es  (1) son do sección  roctúngular con las 

caras menoros cortadas en b is e l  (3) .
La f i ja c ió n  do las piozas (2) en los  liston es  se 

llevará  a cabo mediante pequeños clavos, (4) remachados o no 

25. por su punta, según convenga.

35.

Gomo quiera qxxo la  persiana puedo ocupar dos posi­

ciones lim ite (E igs. 1-3, 2-4) según quede colgada o por o l 

contrario descanse toda e l la  sobre su extremo in fe r io r , las 

piezas (2) presentan un o jo  o abertura (5) alargada para el 

juogo necesario do dichas piozas (2) ontre s i  al acercarse o 

juntarse lo s  liston es  (1) .

Por otra parto la  persiana podra ocupar todas laxa 

posi ciónos intermedias que convengan, ontro las dos lim ite  

señaladas, según 3e dosenrrolie  mes o menos, estando su extre- 
o borde in fe r io r  descansando en el marco, a f in  do graduar a 

gusto la cantidad do a ire  o de luz que so f i l t r a  por ontro las 
rendijas (6) quo forman los  lis to n e s  monos o mas separados, 

res lectivam ente.

.Las piozas (2) se fabricarán de plancha do un metal 

40. apro Liarlo h ierro , latón  acoro u otro , o también aleaciones
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50.
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60.

di Tersas, asaque generalmente se copleará la plancha de acero 
de espesor oon? enfrente obteniéndose las pie san de ana tira  e
porción por cortado on ata tr ices .

SI námero de bandas de piezas (£) que ee disponen 
en onda persiana puedo variar desde dos hasta un numoro mayor 
variable según o l peso o tamaño de di oha persiana y su anchura. 

Además sará variable también el grueso y demas 
dimensiones de lo s  listones (1} y e l acabado o tratamientos 
posteriores do pintado, inoombustibilizaoión u otros que puedan 
sufrir lo  mismo que las piases (£)•

El coste de fabricación le  los cierres de persiana 
fabricados de acuerdo con este procedimiento se sumamente reda» 
cldo y su duración mucho mayor que la  de loa sistemas oonooidos. 
Además lae reparaciones son notablemente fá c iles  por ser las 
articulaciones exteriores y ios listones cambiables uno a uno 

3in tocar al rosto do la persiana.
En e l presente invento variará además todo cuanto no 

altere, cambie o modifique su finalidad esencial.
I O T A

H S I I I H D I 0 A C I 0 H B 3

So reivindica como objeto da esta patente:

Ia. -  Un nuevo procedimiento para la f&oricaoián de 

oierres de persiana emrrollables que se caracteriza por articu­

lar los listones (1) mediante piezas (2) dispuestas superpuestas 

65. fija s  en una de las caras de aquellos, lae cuales presentan un 

ojo o abertura (5) alargada pira permitir desplazamientos longi­

tudinales de las piezas (2) articuladas entre s i .

2a. -  El procodimisnto de la reivindicación anterior 
en el cual on el cierre de persiana onrrollablo fabricado de

acuerdo con las características contenidas on la misma, los70.
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lis tó n o s  presentan la s  oara3 menores de ou sección  en rootan- 

m guio cortadas on b is o l  y las piezas (2 ) fija d a s  oon uno, dos 

o mas clavos ció punta remachada o no, siendo susceptib les 

dichos lis ton es  do acercarse hasta juntarse totalmente o sepa- 

75. rarse hasta el lim ito  permitido por o l juego de laB piezas 

(2) en sus aberturas (5) ,  segdbi se h a lle  la  persiana descan­

sando totalmente por sxi bordo o extremo in fe r io r  en e l marco 

o por e l  contrario se h a lle  dicho bordo colgando, re sp ecti­

vamente.
80. 3a. -  El procedimiento de las reivindicaciones

anteriores en el cual las piezas (2) se fabricaran m etálicas, 

preforontomonte de acero.
Sean cuales fueren las circunstancias que concu­

rran con la esencialidad del objeto de la patente descrita 

85. que reoaorá sobre:

"UH SUEVO PROCEDIMIENTO PAUL LA FABRICACION LE 

CIERRES LE PERSIANA ENRROLLABIES"

Consta la presente Memoria descriptiva do cuatro 

hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acom- 

90. pagada do dibujos aclarativos en una hoja.

Barcelona, 28 de Ootubre de 1932.

P. A.
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^ r c c r /ír y '¿7 ’sy < ?& fe

esr/rcfie/v/? </<? e c rv & tt  /0 J& .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



