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por veinte años

a favor de Jon Miguel ORAIS DIA IIülóEXL, de nacionalidad es­
pañola, residente en Barcelona, calle Campo ¡¿agrado, númê  
ro 10, por un:

"PROC£jl)IMIARTO PARA LA PABH1CACIOH ij£  PESTILLOS PARA CE- 

"RRAJURA3".

M E M O R I A  j J E S C H l í ! I V A

Se puede observar que los pestillos  de las cerradu­
ras presentan por lo  general una parte A (figura 1} de 
mayor grueso qu© el resto £. Esta mayor groaor e © ha lo ­
grado hasta el presente por varios sistemas, ordinaria­
mente por superposición de plaqultas supletorias a loa



lafiob de la yie podríame 11 amar ¿rima del p estillo .
Si ue tíere en cuente que la cerradura barata, a rtí­

culo de competencia, debe ser fabricada en serie, y en 
consecuencia la importancia qv« tiene cualquier al pare­
cer inui.gnificante ahorro ae mano d* obre o de material, 
y que la composición del pestillo  en la forma indicada 
dista mucho ñ¿ resultar económica, queda justificado el 
interés, Que ha habido en lograr ur>a sim plificación; el re­
currente practicó varios en$ayo3 y tanteos, encaminados 
a lograr, por embutido, el espeaor d33eado, no habien­
do logrado éxitos positivos; en lau prueba.3 realizadas en 
cambio con aplicación dtl procedimiento qu© se patenta, 
nuevo, especialmente distinto de todos los practicados, se 
obtienen pestillos no diferenciando»? por su aspecto, re­
sistencia y utilidad, de los conseguidos por los sistemas 
ordinario», a pesar de ser económicamente mucho mas venta­
josos e i, como ocurre con el recurrente, se dispone de me­
canismos y medios que, al simplificar operaciones, abara­
tan el procedimiento y por ende el producto.

Con su aplicación se constituye el p estillo  de una sola 
pieza, sin recurrir a la superposición d. placas antes c i ­
tada; Consiste en efecto, en su esenci&lidad, en formar la  
parte gruesa X con la propia lámina metálica, ánica, de es­
pesor uniforme, constituyente del pestillo  ©n cuestión,con­
siguiéndose el espesor requerido mediante pliegues el» la 
misiaâ  iLsí, por ejemplo, con dos dobleces fia 180 grados, ya 
sea en espiral (figura 2>), ya en zig-zag (figura 4 ), se ob­
tiene un espesor total trip le del de la lámina mas los ins- 
tersticios dt aire. Queda así ya formada la  que podríamos
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llamar cabeza del p estillo , pero de una manera burda, tal 
como con mas o menos aproximación s® pretende indicar en 
las dichas figuras 3 y 4,

Ya en este estado el p es tillo , se hace preciso apla­
narlo © igualarlo, ajustándolo al ancho y grueso exactos 
y luego someterlo a un recalcado para hacer desaparecer el 
curvado o forma roma JU como se deben hacer desaparecer tam­
bién los instersticios de aire aparentes antes; Con estas 
operaciones se obtiene ya el pestillo  con el grueso preten­
dido y según muestran las figuras i> y 6.

'Todas las figuras citadas deben estimarse únicamente 
corno ejemplos, pues se coraptende que dentro de la  esencia- 
lidad del procedimiento pueden ser indefinidas las varia­
ciones accidentales que pueden presentarse o haber concu­
rrido, y no tienen otro fin  que el de servir para la  mejor 
ilustración y comprensión del sistema que s© patenta.

Todas las operaciones referidas pueden efectuarse, ca­
da una de e llas , en una o varias etapas y aun acoplarse,re­
vistiendo e llo  carácter puramente aooidental, dependiendo 
d<* l>s medios de que en cada caso particular se disponga, 
del espesor elemental, del resultante, del Ingenio del ope­
rario y de su habilidad, de la naturaleza del material em­
pleado y de otras varias circunstancias. Se comprende por 
ejemplo la  variación que ha de seguirse según que el mate­
ria l sea desperdicio, chapa o f le je ,  así en este ultimo ca­
so es i’a cii y está indicado efectuar una o media doblez s i­
multáneamente con el cortado dt la  pieza.

Ya entonces se tiene el pestillo  como si se hubiese 
procedido como de ordinario, en el que basta hacer los  ta­
ladros, entallas, muescas y dornas accidentes previstos, ope-
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66 raciones que, por otra parte, no hay inconveniente en 
efectuarlas previamente, heapuea es prudente un repa­
sado y adaptación últimos sin distingo alguno re la ti­
vamente a los obtenidos por el sistema que se ha dicho 
era usual.

70 .Jefinida la  S3encialidad del procedimiento que ae
patenta, en la forma que lo ha sido mas arriba, se cocí 
prende podrá ser variable cuanto sea accesorio y aecun 
dario en el mismo, tanto por lo que ee refiere a la 
forma y tipo del p estillo  construido y al material em- 

75 pisado, como en lo que respecta a los aparatos, máqui­
nas, mecanismos, moldes y herramientas utilizados para 
la factura de las distintas operaciones, y al orden en 
que estas son efectuadas; is decir podrá ser variable 
todo cuanto no sea esencial en el procedimiento que se 

80 patenta.
X como sea que el recurrente va a hacer aplicación 

industrial del nuevo procedimiento descrito para la fa­
bricación de pestillos para cerraduras, procedimiento 
aue es esencialmente distinto d̂  todos loa practicados 

85 hasta el día, por su concepción, por su desarrollo y 
por el resultado obtenido (pestillo  formado por lámina 
única en lugar de múltiple como es usual), desea antes 
protegerse oon los derechos que la ley reconoce al Ti­
tular de una Patente de Invención.

80 la por ello  que según la  siguiente
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1. -  ¿1 procedimiento para la  fabricación de pes­
t i l lo s  para cerraduras, cegun queda descrito en la  me­
moria procedente» y cuya esencialidad y novetlaft consis­
ten en formar la  parte gruesa de los mismos con p lie ­
gues de la propia lámina constituyente de la  pieza en 
cuestión, mediante las consiguientes dobleces y opera­
ciones complementarias de aplanado, igualado y recalca­

do, o equivalentes.

£. -  rKOCí.j>lMIEMTO PARA LA íABlílOACiOB lia PL321- 

LIv-3 PARA CLRí.AjjURAS .

Barcelona, para íüadrid, de Octubre de 1.Ü32

Por Autorización



¿TSC/9C /? V / rtf/ fftíL  £■


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



