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EMOUORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCIGN, por 1C aiios, solicitada a
favor de Dlon Gerardo VILA Arisd, residenta en Barcelona,
por "UN PROCEDIMIBNTG PARA LA FABRICACIGN DE RUEDAS MRETALI-
CAS PARA AUTOMCVILES, CAMIONRS Y VEHICU:LS ANALOGOSY,

Estu memoria descriptiva se refiere & una Patente de
Introduccidn destinada a zarantizar el derechoc a la explo=-
taoidn exclusiva de un procedimiento para la fabricacidn de
ruedas metdalicas para automdviles, camiones y veh{culos
andlo;es, procedimiento gque conocido y pre: ticado en los
istados Unidos de la amérioa del Norte no lo ha sidc hasta
el presente en nuestro pafs en que el recurrente lo vd a
estableocer,

La rueda de que se trata estd totalmente constituida
de plancha metdlica embutida y en su esencimlidad compren=
de una llanta de configuracidn conveniente para recibir el
correspondiente neum{tico o macigo, y a la que vd fijado
mediante roblones un plato embutido provisto de los medios
de fijaocidn y montaje de la rueda en el oubo correspondiente
Dicha rueda, por su cars delantera, vd provista de una tapa
de quits y pén que constituye a la vesz el tapa-cubos de la
propia rueda,

En los dibujos de la hoja adjunta se representa a tftulo
de ejemplo un ocaso de ejecucidn prdotica de la rueda constru
da oon arreglo al procedimiento de que se trata,

#n la Plgura 1, se muestira parte de la mencionada rueda
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vista de lado en seacidn y exteriormente, y la #i,;ura 2, mu-

e8tra m una escala mayor y en seccidn por Aei de la Figuvs 1,

el dispositivo de reteneidn de ln tapa dg juitas y .6n de la
28 misme,
ia rueda @ que se habla comprende wm lianty «le, cuyo
perfil serd el udecunde sl nowmiiico o mucizo que e¢n 1a mlse
ma haya de dlaponerse. | ‘
in el cgaso conoretc cel dibujo ls meneclonudu lluut? fore
K'Y MR &N su3 exiremos unos bordones -2« n loas que aljuen unus
deprasiones en plano inclinide ~3= Gue YRl & PArar €N una Gae
nal de mseccidn trapeszofdal =4~
A la llanta -1- v4 fijado un plato embutido «He, que fure
ma une pestaiia ciilfmdrioa =5'« por la que se fije nediante
35 roblones -§- «l fondo do la canal =4« de la proula lianta,
naturalmante por la purte interna de esta,
X1l plato =%« as embutido, formando una ondulacidn simple
y en su 3arts central presenta un. aberturc circular =%e,pae r
ra el paso del sxiremo del gje en jus se monta. Aslrededor de E
40 la abertura central -7~ vén distribuidos los agujeros =8e,
en ninero de oineo u otru conveniente, por les gue pusan loe
tornilles con que la rueda se fija al cubu correasjondientas,
Bn lu partes interior de la propia llunta y fijado por
eoldadura u en otra forma conveniente al fondo de la canal

43 =4e, pero en el santido ds la oura exterior de lu rueds, va

dispueata uns eorona =9, zue forma un reborde «9'=- hacla

adentro., Contws cate reborde «9'= se a.lloa la tapa =l

de forme tronedodniom, yue pur la parte correspondiente a su

bume presenta un redorde «ll'« y ge prolongu en uns pesiafly
50 eilindrica ~ll= que es la que encaja por el interior del re-

corde ~¥'= al que se fija oon el dispusitive re.resentado en
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la #inura 2 que en nimero de tres lleva montados la propia coe
ron: =lle, de la pleza =10,

la pleza ~lue=, por la parte corres.ondiente a la buse we=-
nor del itronco de cono yue forma, v4d provista de un se undo ,
reborde al que sl ue unus pared ~l3e, tumbien de forma troncotr
oénica, limitada por un plane y esta poroidn ~13- v recublerw
ta con una pluncha ~l4e~, montadu a las misma Por unas lengtice

tug como la ~15«. la plancha el4~ puede llevar por ejemplo B
¥

la maroa c¢el venliculv de que se trate Yy ofrece el mismo aspecs
to de los tupu=cubus currientas,
| El dispositivo de retencién de la tapa -lu= con la rueda
representado en la Fijura 2, consiste en una ldmina de resor- .
L@y rectanzular y redundeada por sus extremos, jue a su veg
ve doblada por ellos formando unis lengietas «17-. lu lémins
=16« vi fijada por su puaris media con un robldn =16'« a un sae
liente embutido en la cara interior de la corona =lle, a la
que tambien van practicadas las aber turas =18« por las que pa~
san las lengtiotas ~17- de ia ldmina «l6~ antes citadas,
adomis, en el reborae =l0'4 de la pieza =lU~ y an la par-
te correspyondiente a cada una d; los dispositivos de retencidn
de la misma que se han desorito, v practicada una depresidn
=19« por la que se introduce €l extremo de una herramients
ouando quiere quitarse la tapa montada en la rueda y cuya re-
tencidn se verifioca por quedar lus lengflatas «=17e que sobresa~
len da la corona =lle detrds del reborde =9'- de la ocorona =9=-,
solidaria a la llanta de da rueda,
Las ruedas oonstruidas en esta forma serdn variables en
sus dimensiones y formas accesorias y zn la clase y calidad de
la plancha metdlica de que se construyan,
Variard tambien cuanto se refiera a las miquinas y aparatos

con que 86 llevan a cabo las distintas operaciones de embutido
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doblado, repujado y demds que se estimen convenientes y nece-
sariag, el acabado que se déd a las proplae ruedas y en general
en todr cuanto no qliers, cambie o modifigus la eseneialidad

de la Yatante descrita,

woswsesssacese N O T A - me

Se reivindioca oomo objeto de esta Patenies

10 « Un prossdimiento pura la fabricacidén de ruedas metd-
l1ioas purs automdviles, camiones y venfculos andlogos que en
su esenciulidad eonsiste en formar de plancha metdlios, una
oorona de perfil apropiadc al nevmatico o macoizo gue haya de
llenar ls rueda de la cual gonstituys la llanta, y a esta go~
rona se £ija un plato embutido formando unx ondulacidn simple
con un; abertura central y unos agunjoroes usirededor de’a misma
para ¢l paso de les ternillos con gue a¢ fija la rueda al oue~
bo correspondiente, y & la prupis llanta vd fijada en su parte
interier y por la cara exterior de la misma una corona con un
reborde vontrs la gue se a;lica un plato Je quita y pom provise
to de unos dispositivos de fijacidn & la yropia coroma, afece
tando dioho plate uma forms troncocdnica que termina con una
placa superpuecsta a nodo de tapa-~subos de la propia rueda,

2% « Bl proplo proeedimientc en el que las distintas par-
tes que forman esta rueda son de plancha netflioa embutida,
doblada o repujada, adoptando al afecto los medios manuales ¢
maquinales que a dieho fin gse estimen convenientes,

3% - Un prooedimiente para la fubriossidm de ruedas motw=
licas para sutomdviles, ocamiones y veh{oulcs andlogos.

Consta la presente menvria descriptivu de cuatro hojas fo=

ligdnes escritas por una sola cara.
Barocelona 28 de Octubre 1932




T2 > +0aa4 TR
O_GERRRDO VILA, 1 HOIA.

A 3

r/76. 7 )
(Y /
TS h\e

\

77—

£/6.2

£scala variable. o ;’5( t\)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



