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de l a  PATENTE DI INTRODUCCION, por 10 años» s o l ic i t a d a  a 

favor de Don Gerardo VILA A risó , re s id e n te  en Barcelona» 

por "UN PROCEDLáMTO PARA LA .FABRICACION DE RUEDAS METALI­

CAS PARA AUTOMOVILES, CAMIONES Y VEHICULO3 ANÁLOGOS**

Seta memoria d e sc r ip tiv a  se r e f i e r e  a una P a ten te  de 

In troducción  d es tin ad a  a g a ran tiza r  e l  derecho a la  explo­

tac ió n  exc lusiva  de un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de 

ruedas m e tá lica s  para au tom óviles, camiones y veh ícu los 

análogos» procedim iento que conocido y prac? tioado en lo s  

Estados Unidos de la  America d e l Norte no lo  ha sido  h as ta  

e l p resen te  en nuestro  p a ís  en que e l  re c u rre n te  lo  vá a 

es tab lece r*

La rueda de que se t r a t a  e s tá  to ta lm en te  c o n s titu id a  

de plancha m e tá lica  embutida y en su e sen c ia lid a d  compren­

de una l la n ta  de con£iguraoión conveniente para  r e c ib i r  e l  

co rrespond ien te  neumático o m acizo, y a la  que vá f ija d o  

m ediante rob lones un p la to  embutido p ro v is to  de lo s  medios 

de f i ja c ió n  y montaje de la  rueda en e l  cubo co rrespond ien te  

Dicha ru ed a , por su cara d e la n te ra , vá p ro v is ta  de una tapa 

de q u ita  y pón qu© co n s titu y e  a la  vez e l  tapa-cubos de la  

p rop ia  rueda*

En lo s  d ibujos de la  ho ja  ad ju n ta  se rep re se n ta  a t í t u lo  

de ejemplo un caso de e jecuc ión  p rá c tic a  de la  rueda oonstru  

da con a rreg lo  a l  procedim iento de que se tra ta*

En la  f ig u ra  1 , se m uestra par te  de la  mencionada rueda
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v is ta  de lado en sección  y exteriorícente»  y la  F igura 2» em- 

e a tra  a una esaa la  mayor y  en sección  por A-a de la  F igura 1» 

e l  d isp o s itiv o  de r  « te n e lín  de la  tapa de q u ita  y pón de la  

misa»*

la  rueda e que ae habla comprende uno l la n ta  *1-» suyo

p e r f i l  se rá  e l  adecuado a l  neumático o macla» que en la  míe»
* 1

ma h^ya de d isponerte*

,:-Sn e l  oaso conareto a e l  d ibujo  la  mencionada l la n ta  f o r ­

me en sus extremos unos bordonea -2 -  a lo s  que siguen unas 

depresiones en plano inc linado  -3 -  que v&n a p a ra r  en una ca­

n a l de sección  trap e so id a l -4-*

A la  l la n ta  -1 -  vá f i ja d o  un p la to  embutido -3-» que f o r ­

ma una peatafta o i l ín d r io a  -9*- por la  que m  f i j a  mediante 

roblones -6 -  a l  fondo do la  oanal -4 -  de la  p rop ia  lla n ta »  

naturalm ente por l a  p a rte  In te rn a  de se ta*

51 p la to  -3 -  as embutido» formando una ondulación simple 

y en su p a rte  c e n tr a l  p re se n ta  un- ab e rtu ra  c i r c u la r  -7 - ,p a -
!

r a  e l  paso d e l extremo del e je  en que se  monta* A lrededor de i 

la  a b e rtu ra  c e n tra l  -7 -  irán d is t r ib u id o s  lo s  agujero» -8-» 

en número de olneo u o tro  conveniente» por lo s  que puoaa loe
!

to rn i l lo s  con que la  rueda se f i j a  a l  cubo correspondiente*

Bn lu  p a r te  in te r io r  de la  p rop ia l la n ta  y f i ja d o  por 

so ldadura u en o tra  forma conveniente a l  fondo de la  canal 

-4-» pero en e l  sen tido  de la  ca ra  e x te r io r  de la  rueda» va i
i

d isp u esta  un;, corona - 9 - ,  que forma un reborde -9*- hac ia  j 

adentro* Contra e s te  reborde -9* - se a p lic a  la  tapa - l e ­

da forma troneóoónioa» que pur la  p a rte  co rrespond ien te  a su 

base p resen ta  un reborde -10*- y  se  prolonga en una pee taha 

c i l in d r ic a  -1 1 - que es la  que encaja por e l  in te r io r  d e l r e ­

borde -9 * - a l  que se f i j a  con e l  d ie p o e ltlv o  represen tado  en

-  2 -
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la  indura 2 quo en número da t r e s  l i a r a  montados la  p rop ia  co­

rona -1 1 - , do la  piona -1 0 - ,

La p ieza  - l u - ,  por l a  p a rto  co rrespond ien te  a la  baso ma- 

nor d e l tronco de cono que l orma, vá p ro v is ta  do un se  ;undo
J

rebordo a l  que sigua una pared - i f i - ,  también de forma tronco* 

cón ica , lim itad a  por un plano y e s ta  po rc ión  -13- vá rc c u b ie r -  

ta  oon una plancha -1 4 - ,  montada a la s  minina por unas lengüe­

ta*  oomo la  -1 5 - . La pl&aoha -14- puede l le v a r  por ejemplo ? 

la  maros a s i  vehículo  de que se  t r a to  y ofrooo e l mismo aspec­

to de lo s  tapa-cubos co rrlen ta s»
>

£1 d isp o s itiv o  de re te n c ió n  de la  tapa -10 - con la  rueda 

represen tado  en la  f ig u ra  2 , c o n s is te  on una lámina de r e s o r -  . 

te» re c ta n g u la r  y redondeada por sus extremos» que a su vez 

vá doblada por e l lo s  formando unas lengüetas -1 7 - , La lámina 

-16- vá f i ja d a  por su p a r te  media oon un rob lón  -16*- a un sa ­

l ie n te  embutido en la  oara I n te r io r  de la  oorona -1 1 - , a la  

que también ván p ra c tic a d a s  la s  a b e rtu ra s  -18 - por la s  que pa­

san la s  lengüetas -17- de la  lámina -16 - a n te s  citadas»

-además, en e l  reb o rae  -10*4 de l a  p ieza  - l o -  y en la  p a r­

te  co rrespond ien te  a oada una de lo s  d is p o s it iv o s  de re te n c ió n  

de l a  misma que se han d e s c r i to » vá p ra c tic a d a  una depresión  

-1 9 - por la  que se in troduce  e l  extremo ds una herram ienta 

ouanfio q u ie re  q u ita rs e  la  tapa montada en la  rueda y cuya r e ­

tención  se  v e r i f ic a  por quedar la s  lengüetas -17 - que sob resa­

len  de la  corona -1 1 - d e trá s  d e l reborde -9* - ds la  oorona -9-»  

s o l id a r ia  a la  l l a n ta  de i a  rueda»

Lae ruedas co n s tru id as  en e s ta  forma serán  v a r ia b le s  en 

eus dim ensiones y  formas a c ce so ria s  y  sm la  o la se  y c a lid a d  de 

la  plancha m e tá lica  de que se construyan»

V ariará  también cuanta se  r e f ie r a  a la s  máquinas y  ap a ra to s  

oon que se lle v a n  a cabo la s  d i s t in t a s  operaciones de embutido
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dobladot r«pujado y  dañas quo se estimen convenientes y  n toe- 

«arlas» e l  acabado que se  áá a la s  propíao ruedas y  en general 

en todo cuanto no q lte re , cambie o modifique la  esenelalidad  

de la  ^atente descrita*
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Se re iv in d ica  como objete de esta  Patentes 

i s  •  Un proeedlalente pura la  fabrloaelón de ruedas metá- 

11 oas pura autom óviles, camiones y  vehículos análogos que en 

su es ene lu í i  dad co n sis te  en. formar de plancha m etálica» una 

oorona de p e r f i l  apropiado a l  neumatioo o maolso que haya de 

llenar la  rueda de la  cual constituye la  lla n ta § y  a esta  oo- 

roña se f i j a  un p lato  embutido formando um ondulación simple 

oon una abertura central y unos agujeros alrededor do¿a misma 

para «1 pase de le e  to r n illo s  oon que ae f i j a  la  rueda a l  cu­

bo correspondiente» y a la  propia lla n ta  rd f ija d a  en su parts  

in ter io r  y por la  cara exterior de la  misma una corona con un 

reborde contra la  que ee a p lica  un p lato  de quita y pon provis­

to de unos d ispos1t ir o s  de f ija c ió n  a la propia corona» a fec­

tando dicho p lato  una forma tro neo cónica que termina coa una 

plaoa superpuesta a modo de tapa-cubos de la  propia rueda*

a& -  SI propio procedimiento en e l  que la s  d is t in ta s  par­

tos que forman esta  rueda son de plancha m etálica embutida» 

doblada o repujada» adoptando a l  afeoto loe medios manuales o
t

maquinales que a dloho f in  ae estimen convenientes*

30 -  Un procedimiento para la  fabricación  de ruedae metá­

l ic a s  para automóviles» camiones y vehículos análogos*

Consta la  presente memoria descrip tiva  de cuatro hojas fo ­

lia d a s e sc r ita s  por una so la  cara*
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