X0

N

AN

descriptiva sobre

@

\
AN

"Perfeccionamiento en los hornos de vidrio".

POR

ETIENNE FECHOZ.

DE:
GYLLY sur ISERE.. .. .
_Savoie.
CFPRANCTIA..
WA \‘(!(,3’
¢
z\é’ L e, e o m.?v');?

3)

(O

<

U




Patente Espaliola

Memorila

descriptiva sobre PERFECCIONAIIENTO EN LOS HORNOS
IE VIDRIO

por

Etienne Fechoz

de

Gilly sur Isdre (Savoie - Prancia)



10

15.

20.

25.

30.

El objeto de la presente invenciég §s>%n perfecciona-
miento en los hornos para la fusién del vidrio (hornos »bassing
de erisoles, etc..) destinado a me jorar la menera de coger a ma-
no el vidrio fundido y permitir a las méquinas que trabajan el
vidrio, como por ejemplo las que por vac{o aspiran el vidrio, re-
cibir éste a una temperatura uniforme en todos los puntos de una
gecclén horizontal.

Segin el invento el horno llevard un pozo de refracta-
rio de clerta profundidad unido en circuito cerrado al recipien-
te de vidrio en fusidn (»bassin», crisol, stc.). Bl canel de

legade del vidrio al pozo que unc el fondo de $ste a un nunto
del recipiente anteriorments citedo, estf situado & cieria dis-
tancia de la superficie del vidrio ds maners que el vidrio gue
1lega al pozo esté exento de burbujas y de impurezas.

Otras caracteristicas de la invencién van detalladas
en la descripcidn que sigue.

En el dibujo anexo, dado Gnicamente a t{tulo de ejem-
Plo y establecido en 8l caso de un horrno »bassin», la figura 1l
es un corte parcial vertical y longitudinal d4e un horno perfec-
cionado segin la invencidn.

La figura 2 es la vista del mismo en planta correspon-
diente.

La figura 3 representa la variante de un detalle de
la figura 1.

La figura 4 es la vista en planta de une variante de
la disposicifn indicads en la figura 2.

La figura 5 es un corte parcial de otra variante se-
fialando un caso particular de la invencidn.

Segiin el ejemplo de ejecucidn representado en las fignu-

ras 1 y 2, una cuba refractaria 1 va colocada contra la pared
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2 de un horno »bassin» )o cualgquier otro d%pﬁ'ito de vidrio fun-
dido). Un tebigue horizontal 3 y un altar 4 permiten que no lle-
gue al pozo 5 mds que vidrio procedente de cierta profundidad
del bafio y exento, por lo tanto, de burbujas ¢ impurezas. El ac-
ceso de este vidrio afinado al pozo se verifica por los orificios
de una parrilla 6 as{ como lo representan las figuras 1 y 2 o
bien por el espacio anular que existe entre un disco 7 y las pa-
redes de la cuba 1, como se ve representado en la figura 3.

La cubeta 1 presenta, en su parte superior, dos vabl-
ques verticales 4 y 8 gue IJorman, con las paredes laterales, una
cavidad 9. Esta cavidad 9, comunica con la parte superior del
pozo 5 por medio de un cancl 8% ge seccién rectangular previsto
en el tabigue 8. Bn la cavidad 9 puede desplazarse un pistén 10
con un movimiento vertical y alternativo.

Este pistﬂn 10, de refractario, estéd mantenido por una
envolvente metdlica 11 fijads en el mismo Yy solidaris de una va-
rilla 12 mandada mecdnicaments.

Bl movimiento del pistdén 10 (tiene 1la debida cadencia
que dependeré, por ejemplo, de la marcha de la mdquina gque saca
el vidrio del pozo 5) puede obtenerse de cualquier manera, como
por ejemplo, mediante una transmisifn de movimiento accionando
una excéntrica 13 dispuesta en una caja gufa 14 que es solida-

ria de la varilla soporte 12. X1 perfil de esta excéntrica 13

puede ser determinado para imprimir a la varilla 12 un movinien
to descendente-ascendente en un tiempo relativemente corto con

relacidn 21 tiempo de parada del pistdén 10 en su posicidn supe-
rior que corresponde al paso del vidrio, desde el poz0d 5 hasta

la cavidad 9. Ademés, la amplitud de la carrera descendente-as-
cendente, puede ser regulada haciendo variar la excéntrica de

13 con relacifn al 4rbol de transmisidn 15 al que se halla uni-
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rrnite hacer variar

da. BEsta Gdltima regulacién de 1la carrisa Do
1a velocidad de cireulacidn del vidrio y modificar, también a
voluntad, el nivel del vidrio en el pozo 5.

En el armazdn metdlico 11 va fijedo un soporte 16
que sirve de gufa a una varilla vertical 17 en el extremo de
la cual va fijado un obturador 18 de materia refractaris,
susceptible de tapar el canal 88 en el gque se desplazsa.

La varilla 17 ve guiada en su parte inferior por
una pieza fija 19 que sirve, también, de tope inferior.

Preferentemente un muelle de compresifn 20, man-
tiene el obturador tan bajo como es posible de manera que el
obtursdor 18,que hace el mismo oficio que la vdlvula de aspi-
racifn de la bomba, se encuentra ya bajado en el momento en
que el pistdn 10 principia su carrera descendentse.

Bl funcionamiento es el siguiente:

El vidrio va del horno al pozo 5 pasando por el
canal 21 previsto en el fondo de 1la cubalpor el tabique 3 y
por las aberturas de la parrilla 6 § por el intervalo amular
22 alrededor del disco 7 (figura 3). Bl vidrio fundido lle-
ga en el sentido de las flechas ;E en el fondo del pozo 5.

Cualquiera que sea la disposicidn aplicada, la de
la figura 1 ¢ la de la 3, los orificios de paso del vidrio
a través de la parrilla 6 § alrededor del disco 7 estdn pre-
vistos 1o suficientemente pequefios para que este paso cons-
tituya el punto de mayor resistencia del circuito del vidrio.

El movimiento de circulacidn del vidrio es produ-
cldo por dos medios que obran &l mismo tiempo, ol medio na-
tural que resulta de la extraccifn del vidrio del Pozo cuyo
nivel as{ rebajado tiende a restablecerse segin el piinci-

Pio de los basos comunicantes, y aguel que se debe al efecto
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obliga gl vidrio a circular con la misma vef%}idad por todos los

orificios de la parrilla 6 3 en toda la periferia del disco 7 lo
que pernite, por consiguiente, traer vidrio caliente a todos los
puatos del pozo 5 hasta en aquellos que se hallen mds ale jados
del horno.

De este modo, la temperatura del vidrio es uniforme en
todos los puntos de una misma seccidn horizontal del 0920 S.

Debido a la unién establecida entre los movirientos del
pistdn 10 y del obturador 18 que ocupa ya su posicidn baja obtu-~
rando as{ el canal 82 cuando el nistén 10 empieza a bajar, resul-
ta que,durante esta carrera del pistdén, el vidris contenido en
la cavidad 9 y desplazado de arritba-ztajo, no pucde regresar o
a lo sumo, en pequefia cantidad al pozo de trabaje 5. 21 vidrio
elevado es, por tanto, obligado a verterse en su mayor parte en
el horno por encima del altar 4 cuya slturs es inferior s la ds
los demds bordessde la cavidad 9. EBste altar 4 estd rrovistos 1i-
geramente por encima del nivel del vidrio en el horno, de nanera
que el vidrio que lo ha franqueado en un sentido no puede retro-
ceder. Una vez efectuada esta operacifn de desbordamiento el
pistén 10 vuelve a subir, lo que origina una bajada de nivel del
vidrio en la cavidad 9 y como este pistdén arrastra consigo gl ob-
turador 18 suele producirse en el mismo momento una evacuacidn
natural de una pequefia cantidad de vidrio en el sentido del pozo
5 a la cavidad 9.

Debido a la repeticidn de los movimientos anteriormente
descritos se concibe qua se establezea una circulacidn del vidrio
entre el horno y el pozo cuyo efecto es el de conssrvar la flui-
dez constante del vidrio con%tenido en el Pozo y sobre todo la
ventaja de asegurar la homogeneidad en temperatura del vidrio

destinado a la fabricacién,
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La figura 4 sefiala una variante
presentada por la figura 2. illientras q%%esta dltima el vi-
drio expulsado hacia el horno por el pistdn 10, llega directa-
mente por encima del vidrio aspirado, en el ejemplo de la figura
4 ge ha previsto, al contrario, el altar 4 suficientemente alto
Pare que el vidrio se escape por los canales laterales 23 y 24
v entre en el horno a una distancia suficiente del eje de aspi-
racidn del vidrio. En el e jenplo representado,este vidrio cir-
cula en los agujeros 25 practicados en los blogues de flotaeidn
de la pared del r»bassinr.

Unos altares 26 obligan a este vidrio & recorrer una
distancia suficiente antes de regresar al»bassin», como lo in-
dican las flechas_gf, dispuestas en el recorrido del vidrio de
regreso. Las obras de ladrillo dispuestas por encima del nivel
de flotacidn van talladas para permitir une reverberacidn direc-
ta del laboratorio sobre la superficie del vidrio guae se halla
en circulacidn en dichos canalss.

Otra particularidad de la invencidn consiste en 1la
adeptacidn de un medio directo de recalentamiento de la capa
superior del vidrio del pozo 5. fuera del periodo de trabajo del
vidrio. Efecctivamente, es racional recalentar el vidrio, bien
sea para combatir la pérdida de calor por radiacidn del vidrio
expuesto al aire, o en el caso particular de las niquinas de as-
piracién, para pernitir aspirar, en primer lugar, ua vidrio sen-
siblemente més caliente con el fin de favorecer la formacidn del
cuello de los artfculos (botellas o demds objetos), que por lo
general son mis delgados en esta parte que en el cuerpo, evitan-
do as{ los peligros de incisidn.

Hasta la fecha se ha realizado este recalentamiento del
ante-crisol mediante quenadores fijos que distribuyen el calor en
forma continua durante la totalidad del ciclo de trabajo ds la
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mdquina y a cierte distsncia ds la parte mds
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Al contrario, en la disposici%h prevista en este inven-

ante-crisol. §§

to el medio de recalentamiento se aplica solamente y extrictamen-
te en el punto necesario. Se eclipsa en el momento de 1o cogida
del vidrio y mientras tanto el quemador (de fuel oil, 0 de gas,
etc.) queda en medis marcha y hasta parado.

En el ejemplo representads en las figuras 1 v 2 el me-
dio de recalentamients estd constitufdo POr una campana inveriti~
da 27 de materie refracteria, mantenida por una envolvente metd-
lica 28. Esta dltima estd sostenida, por ejemplo, mediante una
ménsula 29 que gira alrededor ds un eje fijo vertical 30 (figu-
ra 2)., La campana 27 sostenids por el brazo enconrvado 29 se des-
plaza hasta 273 por acclfn del brazo 31 de la mdquina (que debe
aspirar el vidrio en el pozo 5) cuando este brazo Z1 viene a ocu-
par la posicidn de aspiracidn ropresentada. Con el fin de evitar
un chogue perjudicial, el brazo 31 de la méquina viene a hacer
tope de preferencia contra un saliente 32 del brazo soporte 29
de la campana por intermediario de un resorte amortiguador 33.
Tan pronto como el brazo 30 de la nédquina se aleja del punto de
aspiraciﬁn, la campana 27 vuelve a ronerse en posicidn de reca-
lentamiento bajo el efecto de un contrapeso 34 unido vpor un ca-
ble 35, sobre poleas al brazo encorvado 29.

Bajo el punto de vista de 1la regularidad de temperatu-
ra, no se ha corregido nunca hasta la fechs la diferencia que
existe entre los puntos mds avanzado vy mas ale jado del ante-cri-
sol con relacidn al horno.

iientras que con la campsna 27 colocada directamente
en el extremo del ante-crisol es posible favorecer la zona mds
saliente del mismo, bien sea por una orientascidn conveniente del
quenador 35 dando de preferencia una llama de forma parabdlica

para que el calentamiento se haga principalmente por radiacidn,
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calor a la parte vrominente. §§

Tn el caso de calentamiento con gas depurado y rico,
se utilizerd gran némero de gquemadores pequefios o unos ladri-
1los de alveolos, del sistema XRUDP, por ejemplo, de manera @
calentar mds particularmente la periferia nds adelantads del
snte-crisol.

Una variante del calentamiento de la parte mis avan-
zads del pozo y que puede ser aplicads, bien sola o en combina-
cidn con la campana 27 que va representada en la figura 5.
Dicha combinacidn consiste en prever una cédmara de recalenta-
miento 37 alrededor de la parte prominente de la cubeta refrac-
taria 1. En el ejemplo figurado se ha representado un ladrillo
radiante 338 del sistema XRUPP, radiando sobre la cubeta 1. Los
gases quenados son evacuados por el orificlo 39.

Naturalmente, la invnecidn no es limitada dz ningin
modo a los procedimientos de e jecucidn representadoss y descri-
tos que solamente han sido elegidos s t{tulo de ejemplo.

RESUMETN

El invenrnto tisnc por objeto un perfeccionamicalo a
1os hornos 3e fusifdn (de »bassinw», ds crisecles, ete.) y se =ze-
flala nrincirelmente por las siguientes carscterfsticae conside-
radas por sepgrado 0 en scombinscibn:

a)- Bl korno lleva un pozo 4s refractario de cierta
profundidad unido en clircuito cerrsdo al reeipiente de vidrio
en fusidn (~bassin», crisol, etc.); el canszl de llegada del
vidrio al pozo hace comunicar el fonds de dicho pozo a un punto
del reciriente situado a cilerta distancis de la superficie del
vidrio de tal msnera que el vidrio gque llegas al pozo esté exen-
to de burbujas y de impurezas.

b)- Los orificios de una parrilla, o el espacio anu-
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lar existente alrededor de un disco, constils
tos de acceso del vidrio en el pozo, con ef&f’a de constituir un
punto de mayor resistencia en el circuito del vidrio y de asegu-
rar una gportacidn de vidrio caliente en el pozo cuya temperatu-
ra se halla asf{ uniforme en todos los puntos de una misma sec-
cifn horizontal.

6)- Un dispositivo sccionado mecdnicamente permite ob-
tener una corriente de circulacidn superior a la extrictamente
necesaria a la fabricacifn. Bl exceso de vidrio se evacia hacia
el horno mediante este dispositivo.

d)- Bl dispositivo anterior es de velocidad variable
de manera a poder acelerar o reducir la velocidad de circulacidn
del vidrio y rebajar o elevar el nivel del vidrio en el pozo que
se encuentra as{ Independicnts del nivel del vidrio en el »bas-
sin»,

6)- Los canales de entrada del vidrio al pozo Yy de re-
greso del vidrio en exceso al rbessinr ssn superpuestos, por lo
menss, a proxirddad del pozoe.

£}~ Bl canal de evacuacidn del vidrio en excess llega
al horno directamente por encima del punto en gue el vidrio des-
tinado a la fabricacidn ha sido extrafdo.

g)- Segln otro modo de ejecucidn, el vidrio en exceso
se evacﬁa, bicen ses de un lado o0 de los dos a la vez o también
simultdneamente por encima del punto de extraccidn y a los dos
lados.

h)- Un dispositivo de calentamiento permite recalentar
la superficie del vidrio en el pozo de trabajo, recalentando,
con mds fuerza, principalmente por reverberacifn y tambidén por
inclinecifn del quenador, la parte més prominente del pozo.

i)~ Bl dispositivo de calentamiento se compone de una
carmpana refractaria invertida que constituye una cédnara de com-
bustidn en la que se puede utilizar cualquier combustible.
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3§- Dicha campena puede ser susﬁ%sb da por un ladrillo
calentador, o por ladrillo formendo panthlla de calor.

k)- La campane calentadora, el ladrillo csalentador o
el ladrillo pantalla, son mdviles de menera a poder ser despla-
zados por el brazo de miquina en cada operaciﬂn de aspiracidn
¥ a volver a su posicidn inicial tan pronto domo sale el brazo
soporte del molde.

1)~ Una cénara de recalentamiento combinada o no con
el dispositivo de recalentamiento antes dicho estd dispuesta por
debajo del nivel del vidrio de manera a recalentar indirectamen-
te el vidrio de la parte més prominente del pozo por conductibi-~
lided a travéds de la pared refractaria mds avanzada de 1la cuteta
que forme pozo de vidrio.

PERFECCIONAMIENTO” EN LOS HORNOS DE VIDRIO.

Zsta memoria conta de nueve hojas escritas por una so-

la cara.

Iladrid & de Noviembre de 1932.

E. FZCHOZ
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