M

MODELO DBE UTILIDAD
POR VEINTE ARNOS

EN EsPafa | o
solicitado a favor de D. Antonio Garcia Rodriguesz, de nacionalidad
espafiola, con domioilio en MANRESA (Barcelona) ¢/ Bernardo Cabrera
nt 9

p o

allstui=Na"IATRTZ DB PROCESO AUTOMATICO DE TRASLACION"="r'm'"s'clal'as

MEMORIA DESCRIPTIVA

- W, W™ P Iz R R N 3 & N = " o o 3 = 2 W

En el presente Modelo d.a Utilidad. vamos a referirnos
& una matriz de proceso automdtico Ae traslacidn.

Unos de los tnoonvenientes principales que presentan
lag matrices actuaslmente existentes, es la de preclssr un traba~
Jo manual para las distintas operaciones de corte, froquelado,

embutido y estampado.



10

15

20

25

30

.- 128457

En oambio, con .la. nueva matriz de proceso automético
de traslaciln, cbjeto de este Modelo, resulta factible efectuar
sobre uns misma pleza cortada, las distintas operaciones que ge
precisen, gracias a las caracterfsticas especiales de la misma,
que permiten el sincronizado traslado automitico de la pleza,
sobre diferentes punzones, inorementando de manera considerable
el rendimierio de trabajo de la mafriz.

Para que la idea general anteriormente expuesta,
pueda ser més facilmente comprendida, en la descripoidn que si-
gue, vamos a referirnos a la lamina de dibujo que se acompafia,
la cual nos musstra un oaso de realizacién prdotica, natural-
mente que tratindose de un ejemplo aclaratoric, el dibujo en
cuestidn, deberi interpretarse oon amplio criterio y sin carfc-
ter limitativo adguno. »

En dicho dibujo, se representa en la Fig. 1, una
vista de una matriz en posicidn de trabajo inicial, en la Fig.2
en posicidn de corte, en la Fig. 3 en posicién de traslado y en
1la Fig.- 4 en posioidn de nueva opsracidn de trabajo.

Bn los dibujos, tenemos la matriz ~1-, en posicidn
abierta, en la Fig. 1, presentando en una de sus paries, las
cavidades -2=~, de trabajo y en la otra parte los punzones de
trabajo «=3-, montados sobre el correspondiente portapunzones —4-

~ Asimismo, se ba previsto la cufia =5-, y el transpor
tﬁdor =6=, de las piezas a trabajar, estando acoplado dicho
transportador, al rodillo =7-.

En la posicidn de la Fig. 1, tenemos la prensa abie;]
$a, colocandose el fleje -8-, sobre el punzdn =3-, y al cerrar
la prensa, posicién de la Fig. 2, el transportador ~6-, se trae
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lada hacia la derecha y el fleje —8-, ps cortado, quedando la
pieza cortada en el interior de la ocavidad ~2-y Para ser recogi=
do por ol transportador -6-, cuando se efectlia la elevacidn de
la prensa. .

Una vez terminada esta primera operacidn, automitica-
mente se efectfia una seglinda operacidén al ser trasladada la pieza
cortada 8% s sobre el nuevo lugar de trabajo, constituido por
el pungdn -3'-, siendo comprimida la piesza =8'=, por el citado
punzén =3'-, al cerrar nuevamente la prensae.

De esta forma, se puweden efactuar sobre la misma pie=
ga cortada =8'-, las distintas operaciones mecesarias, todo ello
con la supresidn de trabajo manugl por efectuarse la traslacidn
de la pieza para las sucesivaa operaciones, de forma a.utomitica
y sincronizada. ,

Degorita suficientemente la naturaleza y caracterfis-
ticas de esta nueva matriz de proceso autom@tico de traslacidn,
se ha de hacer constar la posibilidad de que sean variables sus
materisles, formas y digensiones asf como tambidn podran: intro-
ducirse variaciones gsecundarias, que no alteraran la esencialidad
de su objeto, qus se pone de manifiesto en la siguiente

N O T A

snsccamnoe
Los puntos nuevos, no comocidos ni practicados en
Espafia, sobre los cuales se desea recaigan las reivindicaciones
del presenté¢ Modelo de Utilidad sont
1= Matrig de proceso automdtico de traslacién, oarao;
terizada esencialmente por el hecho de disponer un traneportador

oon sinoronismo autom&tico con el oierre de la prensa, portadora
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de 1a matris, a través de un rodillo y una oufla solidaria de una
de las piezas de la matrigz, efectuando dicho:iransportador ell
traslado aﬁtomﬁtioo de una miema pieza cortada, para someterla a
1las sucesivas operaciones de estampado, troguelado, embutido y

gimilares, mediante su traslado automatico sobre los diferentes

~ punzones de irabajo dispuestos al efecto.

2.~ Y"MATRIZ DE PROCESO AUTOMATICO DE TRASLACION", de
conformidad ei: un todo en lo esencial y fines industriales é.‘lo
desorito en la precedente memoria descriptiva y graficamente
representada en los adjuntos planoe para su mejor comprensidn.

Esta memoria oonsts de CUATRO hojas escritas o mecanc-

grafiadas por una sola oara a doble espacio em 71 1lineas.
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