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"Perfeccionamientos en la construceidn de

"prensas hidréulicas”,.
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SOLICITANTES: MARRODAN Y REZOLA S. L., Sucesores de Hijos
de Salustiano Marrodan, residentes en: Logroiio,
Miguel Villanueva (Delicias) 10 y 11, y Vara
de Rey 2, 4 y 8.
saz=msos
La patente de invencidn que se solicita tiene
por objeto determinados y dtiles perfeccionamientos
introaucidos en los mecanismos de las prensas hidréulicas
que para la elaboracibn del vino, aceite y sidra construye
5e esta firma.
Bn los dibujos adjuntos y a tftulo de ejemplo,

se han representado los dispositivos afectados por el

invento y que son: respectivamente, los cierres del cubilio

o jamla (Figs. 1, 2 y 3), la transmisién, con variacién de

10, velocidad por cambio automético de polea (Fig. 4) y las
vélvulas de seguridad (Figs. 5 y 6).

La descripcibn que sigue, en relacién con los

dibujos citados, permitiré formarse una idea precisa y

completa de los perfeccionamientos ideados y de su eficacia

15, en 1la préctica.
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Como es sabido, el cubillQ) o jaula 10 es el
depdsito o recinto donde se introduce la materia a
prensar y tiene especial aplicacidén en la elaboracién
de vinos y sidras., Consta de unos palos de madera
re forzados por cellos y hasta el presente, para desmontar
1los cubillos, se sbrian los cellos por sus cierres,
regularmente de enganche, y los dos medios ya sueltos se
llevaban cadsa uno por su leado,

En las prensas construidas por los solicitantes
con arreglo al invento, no es necesario desmontar los
cubillos, procediéndose por aflojasmiento del cierre,
aumentando su difmetro y esto permite que la materia
prensada se despegue de la jaula y esto conseguido que
pueda levantarse el cubillo dejando la masa prensada sobre
una vagoneta, operacibén que ahorra mucho tiempo en la
de descargar las jaulas. Esta ventaja se consigue mediante
el cierre perfeccionado de los cellos el cual esté
construido y funciona de la manera siguiente: a la pletina
corriente de que esté construido el cello, se le remachan
las zapatas 1 y 2, en las que, respectivamente se alojan
los pasadores 3 y 4. Delpasador 3 parten dos tirantes &

y del pasador 4 otros dos tirantes € en forma de horquilla
que ademfs de girar sobre el pasador 4 citado, giran
tambidn sobre otros dos pasadores 7 que a la vez giran
sobre los tirantes 5. Una manecilla 8 une los tirantes

6 y sirve para su accionamiento.

Si cerramos el cubillo, o sea, si apretamos el
cierre, la presién del mismo que tiende a separar éste,
obliga al tirante € a pegarse més al cello y se cierra

cada vez mhs. Si se acciona separando la manecilla del
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cubillo la distancia entre los pasadores 3 y 4 vé
aumentando y por ende aflojéndose la jaula. Estos cierres
pueden accionarse aisladamente o conjuntamente. En este
Ultimo caso, la manecilla de cada cierre, se sustituye
por un hierro redondoc que 1los alcance a todos o a varios
de ellos. Los materiales emplesdos para el dispositivo
descrito son todos acero de la mejor calidad.

La disposicién representads en la Fig. 3,
implica un perfeccionamiento notable en esta clase de
prensas. La barra 1 que guia la horquilla de la polesa,
esté solicitada en su movimiento por el contrapeso 2
limitaao por los dientes 3 y 4 de la barra contra el
tope formado por una chapa 5, correspondiendoc las tres
posiciones que asi se consiguen para la horquilla, a
dos poleas fijas y una loca.

Si 1la barra se eleva, actia el contrapeso
¥y la arrasstra en su movimiento. Para iniciar el
funcionamiento se coloca la barra en forma de que la
horquilla guie ia correa a la polea fija 6. Este
funcionamiento es uniforme hasta que la presifén del
cilindro pequeiflo empuje al émbolo 10 y veuciendo ia
accidén del contrapeso 13 y empujsndo a la barra nacia
arribs sslva el primer diente 3 y corre hasta que el
diente 4 topa con la chapa 5; la horquilla corresponde
ahora a ia polea fija. El tuncionamiento se normaliza
hesta que una presiin mayor levanta mis el contrapeso
formado por los pesos8 13 y 14, La barra 1 vuelve a
levantarse y arrastrada por el contrapeso 2, la horquilla
lleva la correa & la polea loca 8.

Como la transmisibn de las poleas & la bomba
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se hace mediante rueda y pifién 11 y 12, rectos, de distinta
relacibn, se ha conseguido antomAticsmente una variacién
de velocidad de accionamiento de la bomba y adem&s el
pasarse la correa a la poles loca. Y como la presién
80. necesaris del cilindro pequeilo eg proporcional al peso
ae los contrapesos, esta presién es variasble a voluntad.
En ls préctica y aplicada la bomba a una prensa para
vino, se ha comprobado la marcha uniforme hasta las
25 atmbsferas en que la correa pasé de la primera polea
85, fija a la segunda, y nueva marcha uniforme hasta 250
atmésferas en que pasé a la polea loca.

Los perfeccionamientos relativos a la aplicacién
de valvulas autométicas han sido representados detalladawmente
en las Figs. 5 y 6. En la primers, la véivula 20, que

90. normalmente cierra el orificio 21 por la accibn del
resorte 22, es graduable mediante el tornillo Z3. Cuando
la presién interior de la bomba vence la accibn del muelle,

s el agua pass por la vélvula y por el tubo de desagtie 24
vuelve al depésito.

9b. En la segundsa, un émbolo constituido por una
varilla 15 es impulsado por La presidn interior de la bomba
y actfia sobre un balancin 16 que apoyado sobre la escuadra
17 1o mueve en forma de empujar la vAlvula 18 hacia arriba.
Esta accibn estd contrarrestada por el resorte 19 regulable

100. por medio de una tuerca 28 para que la v&lvula actde a la
presibn que se desée.

Los materiales empleados en estos dispositivos
son de bronce fosforoso salvo los muelles que son de acero.

Se sobrentiende que las varisciones de detalle

105, que se introduzcan en el objeto de la patente quedan
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comprencidas dentro del alcance del invento en cuanto no
altere su esencialidad.
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Descritas suficientemente la naturaleza del
invento y la ejecucién en la prfctica, se hace constar
nuevamente que la introduccién de pequeiflas variaciones
de detalie deben considerarse propias del mismo en cuanto
no altere su esencialidad, siendo lo que la constituye
y por 1o que solicitamos pate;te de invencidén, por
20 afios en Espasaiia.

"PERFECCIONAMIENTOS N LA CONSTRUCCICN IE
PRENSAS HIDRAULICAS"; caracterizéndose por: ’

12,~ Un perfeccionamiento consistente en apliocar
a 1los cellos o aros de los cubillos o depbsitos en que
se introduce la materia a prensar, un cierre del tipo
de los llamsdos extensibles, caracterizado por el hecho de
ir remachadas a 1la pletina del cello unas zapatss en las
que se alojan varios pasadores de acero de los que
arrsncan unos tirantes también de acero, combinados de
modo tal, que al saccionar una manecilla que une las dos
rsmas extremas de 108 tirantes, que giran sobre los
pasadores se asegure el cierre a presién del cello por
efecto de su misma tensién que, tendiendo a separarlo del
cubillo, obliga al‘tirante extremo, a pegarse més al cello
con cierre progresivo, mientras que, al sSeparar la manecilla
del cubillo, se distancien uno de otro los pasadores de
arranque, aflojéndose la jaula, pudiendo ser aceionado& en
série los cierres de los distintos cellos mediante una
barra que una las ramas de los tirantes extremos sustitu-

yendo a las manecillas individuales.
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22,~ Un perfeccionamiento en las bombas de las
prensas hidréulicas referidas en la reivindicacién anterior,
consistente en la aplicacibén de un mecanismo para variar
automAticamente la velocidad de accionamiento de la
bopba por cambio automftico de polea, constituido por una
barra gque, combinada con unos contrapesos cuyo efecto esté
en relacién con el de empuje de un cilindro pegueilo de modo
que, al ser levantada la barra por el émbolo, aquella se
desliza sobre su soporte corriéndose en la distancia
determinada por unos dientes de que esté provista y
que la detienen en su movimiento por topar contra una
chapa, posicién en la que permanece ayudada por un
coutrapeso hasta que la presién del cilindro la levanta
nuevamente para correr otro espacio, provochndose con
estos desplazsmientos el paso de la horquilla de guia de
la correa, sucesivamente de una polea fija a la otra y
a la loca, pudiendo variarse a voluntad la presibn del
cilindro pegqueifio en proporcién al peso de los contrapesos.

392,- Un perfeccionamiento en las bombas de
las prensas hidréulicas referidas en las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por el hecho de estar constituido
el émbolo por una varilla que impulsada por la presibn
interior de la bopba act@a sobre un balancin apoyado sobre
una escuadra, moviéndolo de modo que empuje hacia arriba
una vAlvula, estando contrarrestada su accidén por un
resorte regulable mediante una tuerca para variar a voluntad
la presién de la vélvula.

492,~ Un perfeccionamiento en las bombas de las
prensas hidréulicas referidas en las anteriores reivindica-

ciones, que comprende un tipo de vAlvula que, normalmente,
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cierra el orificio de paso por lasccidn de un resorte
graduable mediante un tornillo y prevista para que cuando
la presidén interior de la bomba venza la accibn del muelle
el agua pasando por la vAlvula y un tubo de dessagfld vueliva
al depbsito. ]

"PRKFECCIONAMIENTOS &N LA CONSTRUCCION DE PRENSAS
HIDRAULICAS™,

Segln queaa substancialmente descritc en la
memoria que antecede y representado a titulo de ejemplo

en los albujos que se scompsaiian,

Esta memoria consta de siete hojas escrites a

méquine por una sola cara.

ladrid, b de Roviembre de 1932,

MARRODAN Y REZCLA, S. L.
Sucesores de Hijos de SALUSTIANC MARRODAN.
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