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D E S C R I P T I V A

de l a PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 años, so lic ita d a  a fa w  

vor de Don Tomás LLOVET Sanz, residente en Barcelona, por 

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CINTA ELASTICA".

La Patente de Introducción a que se r e f ie r e  la  presen­

te memoria descriptiva  está destinada a garantizar e l  dere­

cho a la  explotación  exclusiva de un procedimiento para la  

fab ricación  de cinta e lá s t ica  de las ca rá cte r ís t ica s  que a 

continuación se deta llan , procedimiento que conocido y prac­

ticado en Francia no lo  ha sido hasta e l  presente en nuestro 

p a ís , en e l que e l recurrente lo  vá a esta b lecer.

La cinta fabricada de acuerdo con esta Patente se ca­

racteriza  esencialmente por la circunstancia de formar dibu­

jos  con e l mismo te jid o  ya sea a modo de corBones, cuadros 

u otros cualesquiera, dispuestos en sentido longitudinal o 

en sentido transversal y en forma embutida,es decir , que 

a l sa liente de una cara de la  cinta corresponde una depre­
sión  en la  cara opuesta.

El procedimiento de que se trata con siste  en preparar 

una urdimbre formada por h ilo s  de seda natural o a r t i f i c i a l  

y algodón e h ilos  de caucho y una vez dispuesta en e l  te lar 

se someten todos e l lo s  a una tensión conveniente, superior 

en los de caucho a la  que obre sobre los  demás. En cuanto 

a la  trama es de eeda natural o a r t i f i c i a l  o de algodón, 
gun se estime conveniente.
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Dispuestas asi las cosas» se procede a la textura de la  

cinta mediante los  ligados que a l e fe cto  se estimen apropiados 

y  adecuados a l  dibujo que se quiera obtener y  una vez te jid a  

la  c in ta  en esta forma y  a l perder la  tensión a que bqn estado 

sometido los  h ilo s  de la  urdimbre se contraen en sentido lon ­

g itud ina l y se producen en cUl misma los re lie v e s  y  cavidades 
en e l propio dibujo que las caracterizan»

Para la mejor comprensión del ob jeto de esta Patente se a - 

compañan los  d ibujos de la  hoja adjunta en lo s  que se represen­

tan gráficamente una de los  ligamentos de este te jid o , siendo» JLa

P ig . 1, la  carta de ligamentos y  la  P ig. 2 la  carta de pasados 
del mismo.

En -1 -  se representan los  cursos a re p e tir  cuyo nómero depen­

derá d el ancho de la  cinta a fab ricar  y en -2 -  los  bordes u o - 

r i l l o s  de la  misma que en todos los  casos son l i s o s ,  es d e c ir ,  

que no forman dibujo alguno. Además, en e l propio góa fieo  se in ­

dica con lín eas de trazos los  h ilo s  de goma que figuran en:s ca­
da uno detales cursos.

Como se comprenderá, en las cintas fabricadas de acuerdo con 

este procedimiento serán variables su ancho, dibujos que formen, ma­

te r ia le s  de que se fabriquen, coloraciones que presenten y má­
quinas con que e l  mismo se lle v e  a cabo.

También variará cuanto se r e fie ra  a las operaciones de acaba­
do a que puedan o quieran someterse estas cintas y en general

cuanto no a lte ra , cambie o modifique la  esen cia lidad  del proce­
dimiento d e scr ito .
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Se re iv in d ica  como objeto de e sta  Patente:

50 1£ -  Un procedimiento para la  fa b rica ción  de cinta e lá s t ica

que en su esencialidad consiste  en preparar una urdimbre formada 

por h ilo s  de goma entre lo s  que ván establecidos en número conve­

niente h ilos  de seda natural o seda a r t i f i c i a l  y de algodón y en 

someter dicha urdimbre durante la  textura a una determinada ten- 

55 sión que es superior para los  h ilos  e lá s t ico s ,v e r ificá n d o se  e l

te jid o  de la  mencionada cin ta  con una trama de h ilo s  de seda na­

tural o a r t i f i c i a l  o de algodón y mediante los ligados porrespon­

dientes para obtener los  dibujos que se deseen y una vez fa b r ica ­

da dicha cinta cesa la  tensión de los  h ilos  de urdimbre que se 

60 contraen y esta contracción  determina la  formación de re lie v e s  

y cavidades en los dibujos de la  propia cinta lo  que constituye 

la  ca ra cte r ís t ica  esencia l de la  misma,

2Q -  El propio procedimiento en cuya rea liza c ión  practica  po­

drán u t iliz a rs e  cualesquiera máquinas y aparatos adecuados, a p l i -  

65 cándose a l propio tiempo a la  cinta asi fabricada las operacio­

nes complementarias y de acabado que se estimen convenientes*

32 -  Un procedimiento para la  fa b rica ción  de cinta e lá s t ica . 

Consta la  presente memoria descriptiva  de tres hojas f o l i a ­
das escrita s  por una sola cara,

70 Barcelona 21 de Octubre de 1932
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Escala variable.
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