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golicit.ntes: Karsanm syndicate Limited

Residencia: LONDON E.C.3, 7,Gracechurch 3trest
Inventor: pon Walter Kay

Objeto de la patents de invencidn: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

DE COMPOSICIONES DE GOMA O 3IILARES Y ARTICULCS DE GOMA.

ME:ORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere 2 la fabricaoién de articu-
log de goma moldesados © fundidog y perticularmente a log zapa-—
tos y otros articulos parecidos huecos y ablertos.

Se conocen procedimientos parc lz fabricaci5n de
articulos de goma mediante el empleo de moldes de imersidn,
tanto calentados como sin celentsr, con mezclas de latex
sengibles al calor © mediante expulsién de tzles mezclas auwra—
vas de zbertures calentedas.

Tales mozcles tienen la propiedad de ser estables
a temperaturas ordinerias, pero de solidificarse o volverse ge-
latinogas cuando Son czlentadas. lediante ests procedimientos
gs nosible conirolar el espesor de los articulos formados deniro
de ciertos limites, pero no es posible hacer de una vez articu--
los que tienen partes gue dirieren substancialments en espesor
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como, por ejemplo, zapatos con suslas y 1= .of%g Macizos [B cmimes)

De acusrdo con una parte del presen%e invento, an arti-
culo de gomg molusado con partes de diferente espesor puede ha-
cerse vertiendo una mezcla sensible, que contiene una proporci5n
determinada de una dispersién acuosa de gome natural o sinté-
tica, el interior de un molde sometiéndolo despues a una cale-
faceidn diferense, es decir, calentando al principio el molde
en mayor escala en las partes gruesas y luego on las partes fi-
nas. Por ejemplo; en la fabricocion de un zapato el molde puede
ser usado en la forma de una coguilla con un nllcleo u horma y
puede colocarse al PrincipPio en un recipiente de agua caliente
de tal manera que el 4z cOn es sumergido y sujeto a una calefac—
cibn directe, mientras la parte superior solo esta sujeta a la
calefaceibn por el vapor que se eleva del agua y por sl celor
transnitido por la -irradiacidn. 8i fuese conveniente, tal molde
podria mas tarde sumergirse completamente en agua.

No es necesario calentar el nllcleo u horma interior, Dues
la prhotica ha demostrado gue la mezcla se solidifica a toda sa-
tisfaceibn si solo el molde exterior estad calentado. El molde
exterior, naturalmente, pdede gstar construido de dog O mag Par-
tes gue pueden colocarse alrededor del nlcleo interior.

La expresién "dispersién acuosa de caucho natural o
sintatico! incluye expresamente latex de caucho tanto concentra-
do o no, natural, preservado, vulcanizado © preaglomerado y fi-
nalmente una dispersién acuosa de goma cruda O vulcanizada (tan—
to regenerada como virgen), ademés una dispversidn zcuosa prepa-
rada por sintesis quimica de subsianciag como zon el isopreno,
butadieno, sus similares y otras dispsrsiones parecidas. Teles
dispersiones se hacen sensibles mediante adicibn de una substan-
cis o mezcla de substancies capaces de suminigtrar una cantidad
asdecuada de iones de carga positiva con el fin de lograr la re-
vorsibn de la carga de particulas de latex de caucho de czgga
negativa. Tal mazcla entonces 88 sensible en el sentido de gue,
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al ser sometide durante un tiempo suricients a(r\{na%%'bér
que depende de su composicidn, mediante un camﬁio de la T
de sug componentes, queda solidificada o se vuslve gelatinosa
sin posibilidad de reversidn. Resultando entoncss el caucho
v el agua de fase continua, todo el agua yueda uniformemente
dispersada através de la mesa solidificada en forma de gela-
tina. ®n el presente proceso no ocurre coagulacidn en el
sentido como dicha palabra generalmente se interpreta, es
decir, no hay separaci5n del susro de las particulag del la-
texe.

Otra parte muy importante del presente invento con-
siste en el control del grado de encogimiento de articulos
formados durants el proceso del secaje sobre una horma o cual-
gquier otro conformedor del tamafio final determinado. Esto es
particularmente ventajoso en ls manufactura de zapatos Puesto
gue un solo molde puede empleerse en la fabriczcibn de zapatos
de hasta tres diferentes temaflos, en vista de (ua se ha encon-
trado que el erticulo formado se encoge uniformemente sobre
una horma de tamaiio inferior al nicleo u horme del molde donde
la mesa fué solidificada.

con el fin de obtener este encogimianto uniforme, es
necesario emplear una mezcla cue se solidirigue o se vuelva
gelatinosa completa y irreversiblemente con una distribucidn
uniforme de agua en su interior y con este fin e&s preferible
asegurzrse que el contenido seco total represente al menos
el 60 % de la mezcla y parza lograr esto se emplea una disper—
sién lo mzs altamente concentrada. Practicaments venta joso re-
sulta el empleo de mezcla preparada de acuerdo con la solici~-
tud de la patsnte espaiola n? 1284335 €5 decir, en primer
lugar se fabrica una mezcla establlizada ¥ luego se hace
inestable por adicidén del agente de solidificacibn, momentos
antes de que la mezcla se vierta 2 los moldes.

Los articulos coherentes pero blandos (ue se rorman

en los moldes de acuardo con el presente invento, al princivio,
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son microporosos. En su consecuencia, el secaje tisne gu:
hacerse bajo tales condiciones que se Permita el es ﬂ?éh”;
agua contenida en el interior del earticulo an’eﬂga§bq£e
éste se vuelve no-poroso mediante el encogimiﬁLto de la masa.
cuando log articulos se han secado totalmente, se vul-
canizan y entonces se tlenen gue someiler ventajosamente a un
tratamiento de hinchamiento superficial mediznte inmersidn
en una solucibén de goma 0, simplemente, en un solvente, como
por ejemplo, benzol o bencina, el cual, al producir ung semi-
disolucidn de la superficie, destruye las caracteristicas de
la pelicula superior del latsexXe

Los articulos tratados de asta mansera, ventajesamente
pusden someterse & una vulcanizecidn en frio de la disolu-
cibn de goma adherente, por ejemplo, mediante monocloruro
de azufre gue produce un buen acabado, sin las desventzjas
usuales en la vulcenizecibn de productos del latex mediante
cloruro de azufre.

Log moldes no necesitan ser porosOs ¥y, Por lo tanto,
pueden ser de un mstal ligero..

Es de observar gue cuando el agua estd uniformemente
distribuida atraves de la masa solidificada o gelatinosa, el
grado de encogimiento es uniforme, incluso en articulos,como
son zapatog da goma con tacones relatlivamente grucsose

a+uralmente cuzlquier agente vulcenizante acelerador
y todo lo necesario para la vulcanizacidn pueden agregarse &
lz mezcla v el articulo seco puede vulcanizarse por cualquier
procedimiento conocidos Mientras una celefaceidn diferente,
tal como descrita, es ventajosa en lg manufactura de articulos
con partes de diferente grueso, la calefzccidn no ss esencial
on la fabriczcibn de articulos de acusrdo con el invento, ¥,
empleando mezclas convenientes, segﬁn descrita en nuestra goli-

c q e s .. i .
citud de patente no 128¢335 la solidiricaclOn se produce en
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Una mezcla tilpica para uso, sesun &l odroceso dsescrito,
es la siguiente:
Latex concentrado vendido bajo

e

el nombre de RevVerteX seoeeee:. Led

garbonzto de Zine sccreiereaiiecnenss 150

AZUFTE essessesnrovnnonsensonsonasens 10
zinc Diethyl Dithiocarbamato seveo.s 10 ¢
ADUE cevesvososesessssocsosssonsnens 415

Bsia mezcla se hace inssteble mediznte la adicidn de
530 om3. de una solucidp de nitrato ambnico al 30 % y la mezcla
resuliante se vierte al molde. Con objeto de obtener la Pronte
gsoligificacidn, que es tan de desear, el molde deberia estar
calentedo por sjemplo a 80 o 902. Si, sin embargo, fuese pPre=
ferible la solidificceidn en frio, la prOporci5n del agente de
solidificacifn debe aumentarse por ejemplo, tomando 380 cm3.

de unz solucidn de nitrato emdnico al 71 %.
/

N O T A

suficientemente descrito el presente invento asi como
la manera de pon-rlo en practica, se hace const:ir gus pusde
ester somstido a variaciones do detalles, sin gue por ello se
modifigue el principio fundament:=1l, siendo lo esencial y por
lo gque se solicita patents de invencidn vor veinte afios en
Tspafia y sus colonias:

la.~ Frocedimiento de fapricacidn de articulos molase~
dos de ceucho con partes de diferente espesor, carzcterizaao
por verter una mazcla sensible, segﬁn descrita, en un molde
v gomatiendo dicho molde a una calefaccibn, la cual, lo menos
al principio, e&s majyor en las partes gruesas del articulo cue
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CENTIMO!

02, - Procedimisnto de fabricacidn de ﬁh%&gauk
o un articulo do goma similar hueco y ablerto yue consiste
an verter una mezcla sensible, como descrita, en un molde
gque comprende unes coquilla exterior y un ndcleo interior,
mantenisndo la coquilla a un& temperazura gue depende de
la compOSici5n de la mezcla por un tiempo suficiente para
Provogeir su goligificecibn, mientras el nlcleo yueda sin
calefaccidn alguna, sacando luego el articulo de esta mane-
re formado, del molde, cacandolo bajo conaiciones gue
permitan el escape del agua contenida en su int rior ¥y
sometiendolo finalmente a una vulcanizacion.

73, - Procedimiento de rabricacibn de un zapato o un
articulo de goma similer hueco ¥ abierto gue congiste en ver-
ter una mezcla de la clase descrita en um molde compuesto de
varias partes gue comprande coquilla exterior ¥y nicleo inte-
rior, drovocando lz solidificacibn de la menclo en el inte-=
rior cel molde, sacando sl articulo formado de zsté
del molde ¥ colocéndolo en una horma © contormador de la
medica deseada Dara el earticulo terminado ¥y permitiendor que
Ze segue en él, dursnte cuvo Procesd se encoge hasta adopter
1a medida final, cuyo secaje se nace &en +zl condicidn, que
nermite el escalPe del agua contenida en la masa.

48 .~ Procadimiento de zcusrdo con cualguiera ds
las reivindicaciones anteriores, caracterizuedo porque el arti-
culo formado es sumergido en una golucidn de goma o solo en un
solvente dé goma despues del Proceso de secaje.

53.=- Procedimiento de favricacidn segﬁn reivindica-
cibdn 42), caracterizado porgue el articulo es sometido & una

. . £ .~
vulcanizaci6n en frio despuss de su inmerslOn en uha solucion

de goma O en un solvente.



175

128344

68.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE GO%O%ICION;@“”S' ‘

DT GOMA O SIMILARES Y ARTICULOS DE GQMA,
tal como quede descrito 7 reivindicado en la pre-—
sente memoria qus conste de siete hojas mecanografiadas P

una sola cara.
Madrid,28 Cctubre de 1932

KAYSAM SYNDICATE LIMITED e~
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