i1,1932

o]

65
R~ <

IAOW T103d51]

220343

MEMORIA DESCRIPTIVA
Que se acompania
a la
solicitud de um patente de introduccion por diez alos e€n Espaha
a favor de
1a Sociedad Bilbaina de Minerales y letales, domiciliada en Buenos
Alres num. 4 en BILBAOQ (Vizcaya)
por
PROCEDIMILNTO DE FABRICACION DE SAL DOBLE PARA GALVANIZADO Y
ESTANADO.

===000===

Bn 1a patente de introduccio.:num. 127,569 que fué concedida anterior-
mente a 1la sociedad solicitante, sz describia un procedimiento para la
obtencion de sal doble para galvsnizado § e staflado. La presente patente
e contrae a un mejoram iento del procedimlernto a11li descrito, segun el
c1al 1a sal doble se obtiene por evaporizaclon de la mezecla de cloruro
amonico y cloruro de zinc, a uns tamperatura comprendida entre los
200 y los 2309, sin pasar de los 2502 cowo maximun, obteniendose un

oroducto final, al cual se adicliona sulfato de bario, que retarda la

combustion de loz productos basicos y evita la produccion de humo €xce-
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cuando se utiliza 1la sal,

Bl procedimiento se rcaliza en la forma siguients:
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Se tomen los dog productos basicos, cloruro de amonio y cloruro de
zinc v se mezclan dentro de las pro.orciones de 5 a 95 por ciento de
cada projucto con arrsglo a los fires en ¢ue ha de utilirarse eh pro-
ducto final. Esta mezcla se reslizs en soluclon, pudiendo agregarse
hicrro, aluminio o bismuto, cn las proporciones gue se indicaron ya €n
la patente num. 127.569., we procede a contimiacion a la gvaporacion

en te.peratura de 200 a 2302 C. sin exmder en ningun caso de 2002 C.
y 21 producto asi obtznido se le adiciona sulfato de bario en cantidad
de 0.05 a 12 por ciento con arrzglo a las exigencias de cada caso. lLa
adicion del sulfato de bario, mejora notablemente el producto en su a-
plicacion, evitando upa comtustion excesivamente rapida de los produc-

tos basicos y evitando a la vez la produccion de humo excesivo.

La presente patente de introduccion comprende las siguientes reivin-
dicaciones:
1-Un procedimiento de fabricacion de sal doble, para galvanizado y esta-
fado caracterizado esencialmente por realizarse una solucion de cloruro
amonico y una solucion de cloruro de zinc que se mezclan entre si en
proporciones variables entre b y 95 por ciento, con 0 sin adicion de
hicrro aluminio y bismuto y se procede a la desecacion de la mezcla por
evaporacion a unz temperztura de £0C a 2302 C sin sobrepasar de los %0089
©.- Un procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterivado esen-
cialmente POr que a la sal asi obtenida se le agrega salfato de bario
en proyvorcion variable entre 0.05 a 12 por clento, con gl fin de obtener
apn retardo en le combustion de los productos basicos y eviwer la produc-

cion d¢ humo €eXcesivo.
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Zn resumen se reivindica couo objeto sobre €l que ha de recaer
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la patente que se solicita por diez alos cn Espala: PROCEDIMIENTO
TE FABRICACION DE SAL DOBLE PARA GALVANIZADO Y RSTANADO.
Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que consta de
tres hojas escritas a mpquina por una sola cara.
Madrid 27 de octulre de 1932,
LEOCADIO J.OPiZ Y LOPEZ
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