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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña 

a la
solicitud de um patente de introducción por diez años en España

a favor de
la Sociedad Bilbaína de Minerales y Metales, domiciliada en Buenos 

Aires num. 4 en BILBAO (Vizcaya) 
por

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SAL DOBLE PARA GALVANIZADO Y
ESTAÑADO.
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En la patente de introdúcelo-i num. 127,669 que ñie concedida anterior 
mente a la sociedad solicitante, su descriDia un procedimiento para la 
obtención de sal doble para galvanizado y estañado. La presente patente 
se contrae a un mejoramiento del procedimiento a ll i  descrito, según el 

5 cual la sal doble se obtiene por evaporizacion de la  mezcla de cloruro 
amónico y cloruro de zinc, a una taiiperatura comprendida entre los 
200 y los 2302, sin pasar de los 2o02 cono maximun, obteniéndose un 
producto final, al cual se adiciona sulfato de bario, q.ue retarda la

combustión de los productos básicos y evita la producción de humo exce-
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sivo cuando se u tiliza  la sal.

SI procedimiento se realiza en la forma siguiente:
Se toman los dos productos "básicos, cloruro de amonio y cloruro de 

zinc y se mezclan dentro de las proporciones de 5 a 95 por ciento de 
5 cada producto con arreglo a los fines en cue ha de utilizarse eüi pro­

ducto fina l. Esta mezcla se- resliza en solución, puliendo agregarse 
hierro, aluminio o bismuto, en las proporciones que se indicaron ya en 
la patente num. 127.569. *->e procede a continuación a la evaporación 
en temperatura de 200 a ¿302 0. sin exceder en ningún caso de 2502 o.  

10 y al producto asi obtenido se le adiciona sulfato de bario en cantidad 
de 0.05 a 12 por ciento con arreglo a las exigencias de caita caso. La 
adición del sulfato de bario, mejora notablemente el producto en su a- 
plicacion, evitando una combustión excesivamente rapida de los produc­
tos básicos y evitando a la vez la producción de humo excesivo.

N O  T A.

15 La presente patente de introducción comprende las siguientes reivin­

dicaciones :
1-Un procedimiento de fabricación de sal doble, para galvanizado y esta­
ñado caracterizado esencialmente por realizarse una solución de cloruro 
amónico y una solución de cloruro de zinc que se mez dan entre si en 

SO proporciones variables entre o y 95 por ciento, con o sin adición de 
hierro aluminio y bismuto y se procede a la desecación de la mezcla por 
evaporación a una, temperatura de 200 a 2302 G sin sobrepasar de los ¿502 

2 .- Un procedimiento, según la re iv in d ica ción !, caracterizado esen­
cialmente por que a la sal asi obtenida se le agrega sulfato de bario 

25 en proporción variable entre o .05 a 12 por ciento, con el f in  de obtener 
un retardo en la combustión de los productos básicos y evitar la produc­
ción de humo excesivo.
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3 .- En resumen se reivindica cono objeto sohre el que ha de recaer 
la patente que se so lic ita  por diez años en España: PROCEDIMIENTO 
IDE FABRICACION DE SAL DOBLE PARA GALVANIZADO Y ESTAÑADO.
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Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que consta de 
tres hojas escritas a maquina por una sola cara.

Madrid 27 de octuhre de 1932.
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