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Objeto de la Da

0LoTION DI NUCLEOS LETALICOS PARA TALOUZS DB NEUMA-

3

I1c08 DE AUTOMOVILESH

MTORI A DESCRIFTIVA

Una parte importantisima del neumftico para awtomovil
os al taldn 7 dentro del mismo, el nlcleo metdlico que le aé
1z suficiente rigidez. Por este motivo, ha gido objeto de estu-
dios de importantes casas fairicantes de neumaticos, y se co=-
nocen en el merczdo una serie de talones diferentes cuya Prin-
cipal ceracterisiica es la diferencia de los aros © nlicleos
met2licose.

La Patente de invencidn ospafiola no 113.327 describe ni~-
cleos metilicos formados por cables o cordones como alma, aire-=
dedor de la cual estan arrollados aleambres en mas O mMenos can-
+idad. La Patente de invencidn espafiola n¢ 120.238 describe una

. 4 .
combinecidon de goma y alambres que al vulcenizarse forman el
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nucleo solido. La patente de introduccion espanofE’LQ *g£?355

describe la agrupaci6n de hilos paralelosgs metalicos que vén
envueltos o sujetados por otros en espiral.

Todos estos aros o nlcleos tienen un gran inconve-
nients gque es yue, desde luego, tienen gue tener un punto de
soldadura o, tratandose de un compuesto de arillos, cada uno
de estos arillos tiene su punto de soldadura y esto es, desde
luego, un gran inconveniente y Provoca muchas veces el termino
premzturo de la vida de un neumé tico Puss, aungus un neunético
ostd completamente nusvo, si se ha roto el alma del tal6n,
éste va no queda firmemente sujeto sobre la llanta, puesde sal-
tar v conctituve un peligro inadmisible para el coches

El vrocedimiento que se describe a continuacidn
va es conocido en Alemania pero aln no he sido Practicado ni
divulgado en BEspaila, por cuyo motivo se solicita la patente
de introduccidn con arreglo a la legislacidn vigente.

consiste lo esancial del nusvo procsdimiento dse
fabricacibn en gue el aro metilico se fabrica de un solo
alambre continuo que durante la confacecidn vé& dando vueltas
sobre s? mismo hasta formar el aro deseado que si se corta
puede constar de una cantided de hilos pero en realidad siempre
es el mismo alambre ininterrumpido que ha ido dando vuelies
durante la fabriczcibne

ge toma, por ejemplo, un trozo de alambrs de un
diamatro determinado como 2 mme ¥ de un largo de 10 o mas
metros. Con este trozo detsrminado de alambre se forma primero
un aro que tenga exactamente el difdmetro deseado. LOs metros
sobrantes, despuss de haber formado el primer aro, se irén
envolviendo sobre este primer aro en espirales alargades, es
decir, el hilo v& dando vueltas sobre si wismo hasta haber gas-
tado el largo precalculado.

Esto se hara en la priciica de tal manerza que la
puﬁta suelta se sujeta por cuaslquier medio junto con el alambre
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Gue va dando vusltas para que no puede variarse elpd 13{}?
ya d

exacto calculado y luszo, el resto del hilo, montado sobre ==
cerrete, va& dsndo vueltas alrededor del mismo hilo hasta agotar
su largo. BEstas vusltas pueden ser seis, ocho 0 mas ¥ obtenerse
entonces un aroc de una cantidad determinzda de cabos de alambre,
los cuales constituyen, sin embargo, solo un Gnico alambre de un
largo determinsdo.

Al terminar la operacifn, los dos extremos se colocan
entre las vueltas 0 espirales donde quedzn aprisionados sin poder
esca2par. Por la adhesibn fuerte del alambre dando vusltiag sobre
si mismo tentas veces, es absolutamente imposible gue puedan sa-—
lir sus exiremos, es decir,los dos extremos no necesitan siquiera
estar socldzdos.

86 ha demostrado por pruebas a las cuales se han gome-
tido dichos aros, que resisten exactamente las misma tensidn sin
soldar o soldados y que antes de dar de si, se rompre el aro,
aunque no exista la unidn de las puntas.

En lz patentie espaiiola no 113.327 que habla tamhben de
un modo de febricacibn de talones de neumZiicos y cuyo producio,
2 Drimera vista, podria parecervsimilar, se lee textualmente gue
®Log exitremos de log clambres se Puesden rsunir por soldadura
fuerte, soldeadura eléctrica y soldadura con estafio o por cualquier
otro modo apropiazdoy de lo cual se deduce con toda claridad que
los cables son de cabos cortos gue corresponden solo a una sola
vuelta de la circunferencia. De manera wue queda establecida con
claridad le diferencia entre el procadimisnto de fabricscidn obje-

to de la prasente patente v otros similares.
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guficientemante descrito el presente inventa,g;£)ggﬁo1
menera de vonerlo en préotica, se hace constar que pusde sstar
sometido & variaciones de detelles sin que por ello se modifi-
gue su principio fundamentzl, siendo lo esenclal y por lo que
se solicita Patents de intiroduccidn por diez allos en Espafia ¥
sus colonigs,

la,~ Procedimiento de fabriczcidn de nficleos metdlicos
para talones de neumfticos de automoviles, carzcterizado For el
empleo de un solo hilo o alambre de un largo0 gue constituye un
mﬁltiple de la circunferencia del nilcleo que tiene yue rabricarse.

5a,- Procedimisnto de fabricazcidn de nllcleos metflicos parea
taiones de neumfticos de automoviles, caracterizado porgue el na-
cleo se va formando estableciendo un aro con un solo alambre y en
el primer trozo del mismo se va dando vueltzs alrededor de dicho
aro, hasta que se agota todo el largo precalculado.
Z2,= Procedimiento segﬁn reivindicacionss 12 y 2&, caracteri-
zado porgue los dos extremos del Gnico alambre, del cual consta el
nllcleo formado, ¢uedan aprisionzdos entre las vueltas del zlembre
sin nscesidad de soldadura alguna.

48,= PROCEDILIENTO DE FABRICACICN DE NUCLZOS LiZTALICOS PARA
TALONZS DE NEUMATICOS DE AUTOLOVILZES,

memoria que consta
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de cuatro hojas msecanogrsfiadas POor una sola cara.

Madrid,27 de Uctubre de 1932.=-
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