MEMORIA DESCRIPTIVA

. oy S TR " B SR e i e T TR G A s S o T i G S e S e S A S P S St S S S v .

PATENTE DE INVENCION

et s S, o et e e o e S e v, S e . — o e S e G o S s A e A i S e e e
—Emme s E T =T ——— -——

EN

ESPARA

por veinte afios,

a favor de los 8rg§.Don José Maria Belda ¥y Don Florentino
IYtle =~

residentes respectivamente en Cabra (Cordoba) y en Granada
Sagasta 55.-~
de nacionalidad Espafiola ambos,

. . L, .
or" Un nueve procedimiento sutomatico para extraer los
p - - p .
~ aceites de_las masas de aceitunas que los contienen
sometiendolas a la accion de la fuerza centrifuga."”

de la que son ambos inventores.




10

15

20

25

30

- 9
-2 -

Como ys se inddcaba en la memoris de la patente numero
118.027 obtenida por los que reivindican esta,los procedi-
mientos en uso para la separacion del aceite contenido en
la masa de aceitunas ( y en general de los liquidos inter-
puestos en sistemas celulares)son en esencia filtraciones
y,aparte de su discontinuidad de trabajo,defecto que,por
si solo es de consideracion,requieren esfuerzos despropor-
cionademente grandes si la superficie filtrante es nuy tu-
pida y como conseduencia acaba esta por obtkrarse,imposi-
bilitsndo el trabajo,o,por &l contrarioysi la superficie
filtrante es poco tupida,permitird el paso a través de
ella de liquidos mucilaginosos y particulas de pulpa en
cantidedes tales que la filtracidn serd completamente ine-
ficaz .

Si a esto afladimos la lentitud de operaciones en unos
sistemas § los cuantiosos gastos de materisl Yy personal
en otros,se advierte claramente que,no obstante los lau-
dables esfuerzos de algunos ilustres oleicultoresjen to-
dos los paises en que le riqueza oleicola es algo aprecia-
ble, y en especial de los espafioles Marques de Cabra, Mar-
ques de Acapuleco y Don Pedro Solis yN0 se ha conseguido
para la industria oleicolas la evolucidn que los progresos
de la mecanica han trazado a otras industriss agrlcolas.

El procedimiento objeto de ests patente no solo obvis
los inconvenientes indicados,produciendo ung mejora inme-
diata en todos los aspectos de la elaboracidn de aceite,
$ino que encierra la base de 1s radical evolucidn de la
industria oleicols.

Podemos condensar sus ventajas diciendo:

12 Es indiferente 1ls mayor o menor compa-cidad de l1a
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superficie filtrante,ya que no puede obstruirse por des=
prenderse el aceite en la zona de presidn nulajy ser ale~
jadas de ella las materias solidas,en virtud de la fuerza
centrifuga,.

22 Es perfectamente continuo y de un modo asutomdtico
se e%ectﬁa la admision de masa,ls separacion del aceite
y la evacuacidn de este y de la masas trataday

32 No se afecta del diferente grado de hidratacidn
ni de la distinta riqueza en grasa de la aceituns ya que
la presion de trabajo crece sutomiticamente desde un va-
lor nulo hasta el meximo prevismente fijado y siempre
es funcidn de la densidad de las materias sometidas a
centrifugacidn,

42 Produce una gran epmonomis de trabajo por su sutoma-
ticidad ¥ continuidad y la eliminacidn de materias acce=-
sorias y sobre todo por no requerir mano de obra,

52 Mejora la calidad de los aceites obtenidos libran-
dolos rapidamente del contacto de los alpechines, evitan-
do las manipulaciones oxidantes)favoreciendo su deshidrg-
tacicn s temperatura normal y rindiendo por lo tanto acei-
tes mas finos y de un indice mas bajo de alterabilidad.

62 Puede usarse solo § intercalado en los sistemas ac-
tualés de trabajo,y en este dltimo caso aumentaria enor-
menente la capacidad de las instalaciones;dismﬁnuyendo el

tiempo de trabajo con un crecimiento proporcional en el

rendiniento industrisl.
El fundsmento del procedimiento es como sigue:

Si suponemos fig. 1 un recipiente tronco-conic oA ;8bier~
to por su base superior Y provisto en su base inferior de

un fondo plano B,girando alrededor de un eje vertical E E



65

70

75

80

85

90

Fepe=—

a la velocidad conveniente,al introducir en él masa de acei-
tuna por la tolva fija T,la pieza distribuidora D,que gira
con el recipiente A,captara la masa y la lanzaras por virtud
de la fuerza centrifuga contra la pared del recipiente A a
lo largo de la cual resbalerd hasta llegar al fondo B,don-
de gquedars detenida entre €1 y la pared tronco-cénica A.Du-
rante todo el trayecto descrito y principalmente sl quedar
detenida la masa,como la rotacion del aparato es continua,
sufrira los efectos de la fuerza cetrifuga,que,en nuestro
caso,se manifestaran estableciengo en la masa dos zonas
concentricas;la exterior constituida por orujo y aguas de
vegetacion y otra interior & la primers que no contendrs
mas que aceite.Si la velocidad de rotacion fuera suficien-
temente elevads,se establecerian tres zonss concentricas
constituidas por meterias solidas la exterior,alpechines

la intermedia y aceite puro la interior.

Supongamos que la alimentacion continia;entonces la ca-
pe de orijo con agua y la de aceite irén creciendo de espe-
sor y llegard el momento en que la capa de aceite alcance
la arista interior R del plato B y se desborde en la canal
C de donde saldra por los orificios 0 en ells precticados
para ir a parar a la canal fija I de donde saldrs al exte—
rior por una tubulura convenientemente colocada.

Al mismo tiempo que el aceite ha alcanzado su salida,el
espesor de la zona de masa ha ido aumentando en sentido
radiel,y,si continuemos alimentando sin dar salids a ls
masa ya tratade,acabaremos por llenar el aparato; pero no

es asi.
En la linea de union de la pieza tronco-cénica A y el

fondo B,insertamos el numero necesario de orificios tubula-~
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lares Tu dentro de cada uno de los cuales gira un sin fin
6 husillo S,al-rededor de un eje radial M,en cuyo extremo
va fija una pieza P de obturacion parcial de la tubulua Tu.

Sobre la tubulura Tu hay una arandela X que puede des-
plazarse libremente en sentido radisl.

Por lo expuesto anteriormente,se deduce de uns manera
clara que los citados husillos S estan animados de dos mo-
vimientos;uno continuo alrededor del eje general de giro
E E y otro simulténeo con el primero e intimamente ligado
con él,pero intermitente slrededor de cada uno de los ejes
radiales WM.

Sigemos ahors paso a paso el camino de la masa:Habiamos
dicho que si une vez que el aceite habia alcanzado su nivel
de salida seguiamos alimentando,sin extraer del aparato la
masa ya tratada,todo el recipiente se nos llenaria de masa,
paro si en ese momento,merced a un mecanismo que luego des-
cribiremos hacemos que los husillos empiecen a girar,en
sentido conveniente,alrededor de sus ejes M,evidentemente
empezaran a extraer masa agotada del interior del aparato,
la cual,como la alimentacion continla,sers reemplazada por
masa nueve que durante su trayecto ira sbandonsndo su scei-
te y estara agotada cuando sea expulsada por los husillos,
a través de las salidas tubulares Tu.

El papel de las piezas P y de las arandelas X es obturar
totalmente la salida de masas insuficientemente tratadas,
en los primeros momentos de funcionsmiento del aparato.Es-
te obturacion se logra porque,merced a la rotscion de todo
el sistema,en las piezas X se desarrolla ung fuerza centii-
fuga proporcional a su peso Yy & su velodidad circuferencial,

Esta fuerza centrifuga apretara a las arandelas X contrs 1la
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periferia de las piezas P,obturando totalmente la salida,y
la eficacia de esta obturacion estars en razon directa del
peso de las randelas X,ya que su veloccidad de rotacion es
constante.El husillo,por consiguiente,solo tendrd que desa-
rrollar el esfuerzo necesario para vencer y contrarrestar
la fuerza centrifuga de las piezas X y los rozamientos de
la masa.

Claro es que al extraer una cierta cantidad de masa y
sustituirla por masa nueva,el nivel del aceite volvera s
alcanzar en el interior del aparato el punto R de evacua-
cion,repitiendose indefinidamente el ciclo descrito.

En cuanto a la automaticidad de todos estos movimientos,
hablaremos de ella y describiremos el procedimiento de lle-
varle a cabo al tratar del proyecto de aparato;por ahora
bastenos saber que en el momento en que la masa llega 1
cierto nivel,en el interior del apareto,previamente fija-
do,los husillos entrasn en accion,y se paran,cesando la ex-
traccion de masa agotada,tan pronto el nivel de masa des-
ciende hasta cierto limite tambien previsto con anterio-
rided.

Una vez fijados los fundamentos del sistema y del proce-
dimiento,describamos el anteproyecto de su realizacion in-
dustriel.

Sobre un eje vertical E (fig.2)van fijas la pieza tron-
co-conica A y a ella otra pieza D,entre las cuales hay sec-
cion libre suficiente para el paso de 1a masa.Ls pieza A
y el fondo B,a ella unido por medio de los tornillos Z,cons-
tituyen una caWidad de forma aproximadamente tronco-conica.

Entre las piezas A y B va otrs pieza K sujeta a A y B

por los mismos tornillos Z;le pieza X tiene forma de estre-
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1la y en cada uno de sus vertices exteriores lleva una
pieza tubular Tu que a su vez sirve de guia & une aran-
dela X la cual puede desplazarse libramente a lo largo
de la pieza Tu.

Por otra perte,sobre la piesa distriibuidora D hay
acuflada una rueda dentada 1,que engrana con un tren de
engranages &-3 colocados dos a dos sobre dos ejes L ;
las dos ruedas 3 transmiten el movinmiento a otras rueds
dentada 4,colocada sobre un soporte fijo interior Sp
y libre sobr8 ¢é1,1la cual a su vez acciona una camisa
0 eje hueco H;esta pieza H gira con el pifion 4 pero
puede tener sinultaneamente un movimiento longitudinal
es decir paralelo al eje de rotacion E;sobre H va fija
una rueda Q con dientes en su cara superior .

El nimero de dientes y modulos de los engranages
1,2,3.y 4 estan calculados de manera que la veloci-
dad de rotacidn general de la miquina,o sea de la
rueda 1 es ldgeramente distinta de la de la rueds 4
¥y elementos a ella conectados,de modo que,en resumen,
tendremos que la maquina girard a una velocidad lige=-

ramente distinta (no importa que sea mayor o menor)

de la velocidad a que gire la pieza dentada Q.

Sobre la pieza B va fija otra U,sobre la cual repo-
sa libremente una corona dentada R tallads con un en-~
granage conico en su cara superior Yy en su cara infe-
rior con dientes tales que pueden engranar con los de
la anteriormente citada pieza Q.

Con la corona R engrana uns serie de pifiones T ca-
lados sobre un extremo de los ejes M en cuyo otro ex-

treme van los husillos S alojedos en las piezas tubula-
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En marcha normal la corona R que descansa libremente
y esta unicemente guiada sobre la pieza U,gira a la ve-
locidad de todo el sistema y por consiguiente los husi-
llos no giran sobre sus ejes,pero si tiene lugar el des-
plazaniento longitudinal de la pieza H,de que hemos ha-
blado,la corona Q,embragard con la R y entonces,esta gi-
rarad a una velocidad distinta de la del eje general y co-
mo consccuencia de ello arrastrara a los pifiones T hacien-
do que los husillos S empiecen a girar .

El desplazamiento longitudinal de la pieza H se consi-
gue actuando sobre la palanca Fg en un sentido o en otro
segun queramos que las coronas Q y R embraguen § no,es de-
cir segun queramos que los husillos giren alrededor de sus
ejes o permanezcan estacionarios.

La actuacicn sobre la palanca Fg es automatica merced a
un dispositivo que despues describiremos,no haciendolo
ahora aquj por no complicar el dibujo ni el texto.

Sobre el extremo libre de los ejes M van fijas piezas
P de forma concava que obturan parcialmente la salida de
las piezas tubulares Tu y que a8 su vez pueden obturarse
totalmente con las arandelss X de que anteriormente hemos
hecho mencion,

Todos los engranages descritos van encerrados y debi-
damente lubrificados.

Describamos ahora el funcionamiento del aparato;

Puesto en marcha en vacio y accionado por la poles colow-
cada en su parte inferior,la arandela X se deslizara sobre
la pieza Tu,en virtud de 1s fuerzs centrifuga,apoyandose

fuertemente sobre 1la pieza P y cerrando herméticamente,por
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congiguiente toda salida.Si en este estado de cosas empeza-
mos a alimentar con masa el aparato,introduciendola por la
tolvasuperior,al caer la masa sobre la pieza D,sera lan-
dada radialmente é introducida en el aparato,girandec con
€1 adherida al interior de la pared de la pieza tronco-co-
nica A,a lo largo de la cual resbalars hasta situarse en
la zona de los husillos;por ellos se introducirédn lss pri-
meras masas pero no podran salir al exterior gracias al
cierre hermético que hacen las arandelas X al apretarse
sobre las piezas P.La rosca de los husillos no solo tiene
por objeto transportar la masa,sino tambien,mientras per-
manecen inactivos,servirle de freno y sbsorver y contra-
restar la fuerza centrifuga con que la masa tiende a salir.
De este modo las arandelas X solo tienen que trabajar paras
contrarrestar la fuerza centrifuga desarrollads en 1la por-
cion de la masa que ha logrado colocarse después del husi-
1lo,y esta muy aminorads,merced a la forma cdncava de las
piezas P que amortiguan dicha fuerza centrifuga casi por
completo; por consiguiente las arandelas X pueden ser muy
ligeras y de poco peso.

A medida que vamos alimentando con masa,va llenandose
el aparato y la masa,al entrar en rotacion se clasifica
instantaneamente en las dos zonas tantas veces aludidas,ls
primera compuesta de los elementos mas densos de la mass
(partes solidas y aguas de vejetacion),que quedard situa-
da en la periferia y la segunda exclusivamente de aceite
limpio localizada concentricamente con la primera pero en
su interior.Los espesores de ambas capas van creciendo pa-
ralelamente a la alimentacion hasts que llega un momento

en que el aceite alcanza la zons N del plaho B y atrave-
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sando el colador E cae a la canal fija F de la que es ex#%
traida por la tubulura G.

En este momrto entra en accion la palanca Fg,bien a ma-
no ¢ bien automaticamente como luego describiremos y con
ella desplazaremos hacia arriba la pieza Q,haciendola em-
bragar con la corona R,la cual desde este memento girara
a velocidad distinta del conjunto A-B-U,arrastrando por lo
tanto,a los husillos S que giraran a una velocidad pPropor-
cional a la diferencia entre las velocidades de rotacion
del eje E y del engranage 4,con lo cusal los husillos enpu-
jaran 2 la masa hacia fuera venciendo la presion centrifu-
ga de las piezas X.

El funcionamiento de los husillos S dursars el tiempo ne-
cesario para extraer del aparasto la cantidad de mass pre-
viamente fijada,que simultaneamente habra sido refuesta en
todo 0 en parte,ya que la alimentacion es constante,

Realmente el embrague y desembrague y por consiguiente
la puesta en marcha y la parade de los husillos se verifi-
cara cuando la masa (no el aceite)llegue a niveles determi—
nados dentro del aparato,evitando asi el que se llene exce-
Sivemente o se quede demasiado vacio;Todo esto se logra au-
tomaticamente con el dispositivo que a continuacion descri-
bimos.

Supongamos (fig.3)que hemos fijado para nivel inferior
de la masa dentro del aparato el NN ¥ para nivel superior
el Hyl;.51i instelamos en el interior un flotador S y ese
flotador tiene una densidad tal que flote sobre la masa y
se hunda en el aceite,es evidente que el flotador de que
tratamos ocupara en cada momento uns posicion con relacion

al eje general de giro,que sers siempre consecuencia del ni-
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vel que la masa adquiersa dentro del aparato.

El flotador S estd articulado en el punto P con un ex-
tremo de la palanca acodada M cuyo angulo o codo esta a
su vez articulado en el punto 6 fijo a la pieza de fondo

275 B del aparato.El otro extremo libre de la palanca acodadsa
M esta provisto de un contacto electrico C .

Independientemente de esto,sobre la pieza H van fijos
y electricamente aislados de ella,un anillo rozante 1 y
una escobilla 2 cuyos dos elementos estan unidos directa-

280 mente a los hilos de linea de la dinamo Dy ;

La escobilla 2 se desliza sobre un anillo rozante T
fijo sobre la pieza U y asilado electricamente de ella;el
anillo rozante T esta,como puede verse en la figura,unido
electricamente a la pieza de contacto C .

285 La palanca de mande Fg estz obligada a permanecer nor-
malmente en posicidn de desembrague gracias a un muelle de
tensidn que tira de ellanpor el punto V del cual tambien
pende un nueleo de hierro dulce Z .

El sistema descrito funcions como sigue:

290 81 en el transcurso de la marcha,la alimentacidn es tal que

el nivel de masa en el interior del aparato llega a ser

Ni Ny es decir,el maximo calculado,es evidente que el ¥lo-
tador vendrs a ocupar una posicion tal como se representa
en la figura y en virtud del empuje ejercido por €1 sobre
295 la palanca acodada M,esta basculando sobre el punte 0 lle-
gara a ocupar la posicion indicada en la figurs con trazo
lleno y entonces la pieza C aracontascto con el anillo ro-
zante 1 cerrando de este modo el circuito de la dinamo Dy .
Del circuito exterior de dicha dinamo forma parte una

300 bobina electromagnetica Po,que en el momento de establecer
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el circujto atraera al nucleo de hierro dulce Z,venciendo
gl muelle W y arg que el movimiento de embrague de los hu-
sillos se efectie .

Claro es que este movimiento de embrague tiene lugar
en virtud del desplazemiento lungitudinal de la pieza H
de que mas arriba hemos hablado y entonces las posiciones
del #nillo rozante 1 y de la escobilla 2 se habrin despla-
zado a 1' y 2' respectivamente sin perder el contacto con
C micon T,

En el momento de embrague compenzardn a funcionar los
husillos y a extraer mass del aparato,con lo cual el ni-
vel de masa Ny Ny se transladara a N N al cabo de cierto
tiempo,durante el que el Blotador habra seguido a la masa,
Como consecuencis de este desplagamiento del flotador ha-
cia la periferia,la pieza C perdera el contacto con el
anillo ronzante 1 interrumpiendo la corriente en e] circui-
to,funcionando entonces la dinsmo Dy en vacio ;

Al interrumpirse el circuito la bobina Po,deja de actuar
sobre el nucleo Z y el muelle W tirara de 1a palanca Fg
desembragando,con este movimiento,los husillos que dejaran
de sacar nasa,

Como la alimentacidn continua,la masa volvers g adquirir
dentro del aparato el nivel N7 Ny ,repidiendose automdtica-
mente todo el proceso de embrague y desembrague descrito.

Con lo expuesto creemos suficientemente explicados y
evidenciados los fundamentos y detalles del nuevo proce-
dimiento de extraccidn de aceites con todas sus ventajas y
novedades ,asi como a maners de ejemplode ejecucidn del

procedimiento el anteproyecto de un aparato industrial bag-

sado en €1,
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NOTA

Se reivindican,como propios y nuevos,para que sean

objeto de patente de invencion en Espafia,por veinte afios,
los puntos siguientes:

335 le-Un nuevo procedimiento continuo y automitico para
extraer los aceites de oliva,de las masas de sceituna que
los contienen,sometiendole a la accion de 1la fuerza centri-
fuga,a velocidad constante,y presiones gradualmente cre-
cientes;dentro de los limitée previamente fijados,con e~

340 vacuacién continua y automdtica tanto de los aceites lime
pios como de las masas tratadas.

Re~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 caracte-
rizado por que una vez calculadas las constantes de tra-
bajo,la presion maxima se obtiene automfticamente por la

345 fuerza centrifuga;

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2
caracterizado por que la salida de masas tratadasino pue-
de tener lugar sin que estas hayan sufrido la presidn ma-
xima calculada,

350 4.- Un procedimiento seun las reivindicaciones 1 & 3
caracterizada por que la preéién no puede exceder del va-
lor calculado.

9= Hn procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 4
en el que la evacuacion de masas se verifica de un modo

355 automatico merced a un dispositivo accionado por uno o
varios fflotadores que a su vez actuan merced a la fuer-
za centrifuga.

6.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5
caracterizado por efectuar la evacuacidn de las masas tra-

360 tadas por medio de varios husillos que entrsn en accion
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automédticamente cuando la masa adquiere dentro del apara-
to un nivel previamente fijado.

7.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
caragterizado por que los husillos de extraccidn de ma-
sas dejan de gctuair automaticamente cuando las masas des-
cienden en el aparato a un nivel previamente determinado.

8.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 g 7
carackerizado por que los husillos de evacuacidn son ac-
cionados por medio de un dispositivo que permite impri-
mir distintas velecidades de rotacidn a dos ejes concen—
tricos, uno hueco y otro macizo .

9¢= Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 g 8,
caracterizado por que la diferencias de velocidades entre
los ejes hueco y macizo se obtiene por una rueda dentads
acuflada al eje macizo,que engrana sobre otras dos fijas
en los extremos de dos ejes,en cuyos extremos opuestos
van acuilladas otras dos ruedss que a su vez engranan so-
bre otra rueda calada y acufiada sobre el eje hueco.

104~ Un procedimiento segun las reivindicaciones 1 4 95
caracterizado por que el dispositivo resefiado Sirve para
nandarjpor medio de un engranage conico los husillos expul=-
Sores en el momento previamente fijado.

11.- Un procedimiento segun las reivindicaciones 1 § 10
caracterizado por que el eje hueco tiene un movimiento de
translacion paralelamente el eje macizo simultaneo con su
movimiento de rotacidn.

12.-Un procedimiento segfin¥lss reivindicaciones 1 § 11
caracterizado por que las cantidades maxima y mlnlma de

masa estan controladas Por uno o varios flotadores

13.~ Un procedimiento Segun las reivindicaciones 1 g 12
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caracterizado por que el flotador de control de nivel
de masa establece circuitos electricos o los interrumpe
segun la cantidad de masa que haya dentro del aparato.

14.- Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13

caracterizado por que los circuitos electricos estableci-

dos o interrumppidos por el flotador de control,alimentan
electroimanes que a su vez actuan sobre la palanca del
embrague .

15.~ Un procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 14
caracterizado por que la expulsion de masas puede funcionar
a mano 0 automaticamenteysin modificar nada en la dispo-
sicion mecanica.

16.-Un procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 15
caracterizada por que la salida de la masa tiene lugar
por los vertices exteriores de una pieza en forma de es-
trella que a su vez sirve de elemento de union entre la
pared y el fondo del aparato.

17.- Un procedimiento segun las reivindicaciones & a 16
caracterizado por que durante la trayectoria que siguen las
masas,sufren presiones cradualmente crecientes,desde un
valor nulo hasta un maximo previamente calculado y alcan-
zado continua y gutomaticamentéd .

18.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 17
caracterizado por que la obturacion de la salida de masas
se obtiene merced a la cracidén de una fuerza antagonista
de la fuerza centrifuga,cuya fuerza antagonista tambien
estd engendrada por la fuerza cenbrifugza,

19.= Un procedimiento segun las reivindicaciomes 1 a 18
caracterizado por que cualquiera que sea la riqueza en ma-

teria grasa de la masa de aceitunag y su grado de hidrata-
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cidn la evacuacion es perfectamente regular .

20.- Un procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 19
caracterizads por que desprende aceite sin mezcla de al-
pechines cuslquiers que sea el gredo de hidratacidn de la
nasa de aceituna.

21.1UN NUEVO PROCEDIMIENTO AUTOMATICO PARA EXTRAER ACEI-
TES DE LAS MASAS DE ACEITUNAS QUE LOS CONTIENEN SOMETIENDO-
IAS A LA ACCION DE LA FUERZA CENTRIFUGA.
 Todo conforme se describe en la memoria que antecede y
se reivindica en su nota.

Este memoria consts de quince hojas escritas a maquina
por uns sola cara.

Madrid 22 de Octubre de 1932.
José Maria Belds. Florentino Orti,

P. A,
TAVIEA Y ROTELL A
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