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El presente invento se re lia ra ,d e  una muñera general, k 

lo e  alimentadores (feederg) o aparatos que sirven para sumi­

n is tra r  v id r io  fundido en forma de eargap de moldes suspendi­

das, y ís&p particularmente, para mantener y guiar lap cargas 

en e l  momento en que eptdn en d isp os ic ión  para per cortadas 

por e l  mecanismo de corte  de un alimentador y en e l momento 

en que lap cargas asi cortadas exapezan de caer hacia un molde 

o d isp o s it iv o  de alimentación de una o variap maquinan para 

fa b r ica r  ob jetos  de v id r io .
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Es actualmente manifestó, en el dominio a que se r e f ie re  

e l  presenta invento, que es conveniente u t i l i z a r  un d isp os it iv o  

para mantener y guiar las cargar de moldep durante y después de 

que han pido cortadas por e l  mecanismo de corte  de un alimenta- 

dor o feeder. Se p ra ct ica  corrientemente, en un feeder, e l  em­

pleo de un par de hojao do t i je ra s  que re cruzan a polapa, que 

Pfl corran para cortar lar  carga? suspendidas en un plano situado 

a una dada d ip ta n d a  por debajo del o r i f i c i o  de descarga de un 

antecuerpo u otro deposito de v id r io  fundido del feeder. El mo­

vimiento de c ie r re  de la  hoja in fe r io r ,  cortando una carga sus­

pendida del v id r io  que eptk saliendo del o r i f i c i o  de descarga, 

tiende a comunicar un movimiento la te ra l  a la  parte superior de 

la  carga en e l  momento t*n que est.V cortada de la  masa de v id r io  

situada por encima del plano de corte , A no per que pe ev ite  

épta tandenoia, por e l  empleo de un d isp os it iv o  que pirve para
S

mantener y guiar l a  carga a l i atante del corte  e inmediatamente 

después de é s te ,  la  carga de molde cortada puede per transporta­

da por la  acción de la  hoja de la s  t i je r a s  in fe r io r ,  de manera 

que no caeria  según el ajo en un molde situado debajo o que no 

perla d isttibu iáu  convenientemente a una cacera u otro d isp os i­

tivo  d© alimentación.
También es deseable que 3l  d isp os it iv o  que pirve para man­

tener y guiar lap cargas de moldes durante su co r te ,  esté mon­

tado de manera de moverse con las hojap de t i je r a s .  XJna ventaja 

de ésta d isposio ion  consiste  on e l  hecho de que se pueden e fe c ­

tuar regulaciones do la  pos ic ión  de lap hojas de d ijera s  respec­

to al o r i f i c i o  de Jer’craga. sin  n eces itar  regulaciones indepen­

dientes de la  pos ic ión  dal d isp o s it iv o  que s irve  para mantener 

y guiar lap cargas de moldes. AdernAs, e l  d isp o s it iv o  de guia y 

de mantenimiento de las cargas, si se mueve con la s  hojas de 

t i j e r a s ,  irá, periódicamente vuelto  atr&s fuera de proximidad 

inmediata del v id r io ,  ©n los  in terva los  de tiempo que papan 

entre operaciones de corte sucepivap, permitiendo api a éste

d isp os it iv o  de guia de r e s fr ia r se  y tendiendo a ev ita r  un ea-
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1©atamiento ©¿cordvo a© d«t© ultimo*

la. fué ropUHpio átt montar mi puX de piw¡süp de guia da X» 

üurga, cooperante» entre s i ,  >.m lo »  soportap de la s  nojup de 

t iJ a r* » , da manera co p©mifcir a ©star ;.iesae de moverse con 

dichas h o ja » , dmTh ven ir en y fuera 1© la  p o « i: ion  d« contacto 

con la d o»  opuesto» de cada carga, mientras que ésta carga »© 

forma y r «  ort^un, u© manara r« ©vitar qu ésta  carga s© halla  

transiadadn y de gu iarla  lamedla t- man te da** pude* da pu .o r t o .

Es tu» piusa» da guia er m :usavl b le » , ara perm itir ©1 empleo 

da piossae apta*? pt.ru ven ir a» con tacto  - on cargan da ai;..envió­

nos d lfa raa tor  orí -orta Irun^var^al, r,ir. «nbí-.rgo, en dota cons­

trucción  a n ter ior , ora necesario  interrum pir 1» operación da 

d istr ib u ción  del v id r io  y oner fuera de acción  momeatan©.unonta 

o l d isp o s it iv o  da corta  durante ©1 cambio da la s  plega»

de guia de lar  cergap do moldea*

Tü fuá propuesto irm-bién lo montar una sola  ; iaaa de guia 

da 1a carga de molda on ©1 soporto 1c 1 ' hoja  da t i je r a »  supe­

r io r ,  de re añera que o*»t,a lasa  da guia se mueva con ésto sopor­

ta y qua *© oponga a la  tendencia de la  carga do molda a i r  

transportada o trunsiudada por la  unción de uunuje do l a  ojft 

de t i je r a s  in fe r io r .  Una guia de la  carga de molda, en ésta 

construcción , o*tA montada manara de perm itir una regulación 

de la  ' os ie ion  do ésta guia respecto a la  ar is ta  cortante da 

Xa hoja :1o ti Jora» .• orraspondi unta, do cmnerit .,ue pueda i r  l i a -  

veda, por e l movimiento de c ie rra  á« 4«=-ta o ja  de t iJ tra e ,  

una cualquiera da v- r ía s  d istan cia»  a l fa r  antee i a la  l in e a  a x il  

prolongada del o r i f i c i o  de descarga del. feeder* Asi p& pueda 

regular 1 p a ric ión  de l a  guia ce carga de --oída, de manera que 

uctue «n la  manara deseada cuando carga», que tienen uno cual­

quier* de vario»  ái*iaiotrop d ifarru tar  o ú© variae* dimensiones* 

di foro  rita» *n corto  tra n sver 'n i,  \an d© i r  cortada», " in  em­

bargo, una ta l regulación do la  popieion do la  guia de la  c ir­

ga os* d i f í c i l ,  sino practic  ,.©nt© imposible a reuliaurae, mien­

tra» qu© « i  feeder y el jaecuniwao d© corte  continúan de trabajar
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dado (¿us ©1 soporte de la  gula y su m o c a n ! r e g u l a c i ó n  es -  

thn llevados por e l  suporte de la  .hoja d e N ije ru s.Jeras en una atmos­
fera  ca liente  a proximidad. del v id rio  ca llen te  en ©1 cual se 

corran las cargas sucesivas. Ademas, éste mecanismo de regula­

ción de la  p or !c lon  do la  guia ost& animado do un movimiento rá­

pido de vaivén con e l soporte de la  hoja de t i je r a s  correspon­

diente, y op d i f i o i l  tener acceso a e l l o  para e fectuar una re ­

gulación a .ano a causa de la  vecindad de las partes del meca­

nismo do corte y o eras partes indispensables del feeder.

El presente invenlo t ien e , por consiguiente, por ob jeto  

perfeccionar lo s  feeders o aparatos que suministran cargas de 

moldes, adoptando a los  mismos un d ippopitivo  para mantener y 

guiar las cargas de moldes a medida que van cortadas, pudiendo 

este d isp o s it iv o  moverse con las hoja? de t i je r a s ,  con un dispo­

s i t iv o  s e n c i l lo  y seguro para la  regulación do su posic ión  y en 

que se puede ourar fácilmente, en un s i t i o  relativamente alejado 

i e l  s i t i o  ca lien te  y relativamente in a cces ib le  en que este d i ­

sp os it iv o  de guia de l a  carga de molde funciona, para regular 

la  pos ic ión  del d isp o s it iv o  de guia de la  carga mientras que 

el feeder continua de funcionar, de manera que este d isp o s it iv o  

de guia pueda u t i l iz a r s e  b. instantes d iferentes  con cargas de 

moldes de diámetros d iferentes  o de dimneriones d iferen tes  en 

corte  transversal, o pueda adaptarse a condiciones de empleo 

u lferentes  cuando se cort;ui cargas de moldes de diámetros igua­
le s  o diferentes*

B1 invento tiene también por ob jeto  obtener un d isp os it iv o  

para mantener y guiar las cargas de moldes, del tipo  d e scr ito ,  

con un mecanismo de regulación de la  pos ic ión  de esta  guia, com­

préndanla órganos de regulación a mano, que no so lo  son f á c i l ­

mente a cces ib les  y pueden maniobrarse cómodamente, sino eue pue­

den efeotuur solamente un movimiento de una amplitud r a la t iv a -  

mente pequeña comparativamente al movimiento del d isp o s it iv o  de 

mantenimiento y de guia de la  carga y de la s  hojas de t i je r a s  
correspondientes.
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B1 invonto está d escr ito  en detallaba continuación, con 

referencia  a los  dibujos adjunto? en los  que:

la  f i g .  1 as una v is ta  do planta, parcialícente en c o r te ,  

que maestra un d isp o s it iv o  do guia da la carga según ai invento, 

aplicado al mecanismo de corta áe un fceder  de un tipo bien co ­

nocido, e l  jurtacuerpo del feeder y un soporte adyacente optando 

representados es quema, t i  cadente por lineas mixtas y porciones 

de hojas de t i je r a s  ©«bando quebradas para mostrar la s  piezas 

situadas por deoajo.

l a  f i g .  2 :j? .mu v is ta  en corte v e r t ica l  de encola r e l a t i ­

vamente agrandada, que asa por la r  hojas de t i je r a s ,  su soportes 

y la s  guias de las cargas, construidos con arreglo al presente 

invento, la  v is ta  correspondiendo sensiblemente a un corte  por 

la  linea  2-2 de. La f i g .  1.

La f i g .  3 es una v ista  en corte  v e r t ic a l  sensiblemente por

-  5 -

l a  linea  3-3 de la  l i g .  1 , que maestra ó3 manera detallada e l  

antecuerpo del feeder y e l  d isp os it iv o  d© regulación de l a  des­

carga de v id r io ,  con partos quebradas y otras en v is ta  e x ter io r .  

La f i g .  4 ep una v is ta  on elevación de cost?uLo de una 

parte de la  construcción representada en la  f i g .  1 , correspon­

diendo ésta v is ta  sensiblemente a un corte  por la  l in ea  4-4 de

la  f i g .  1 .
La f i g ,  5 as un* v is ta  paici.-tl da d e ta l le ,  con parte en 

oorto ñor la  linea  3-5 do l a  f i g .  1 , que muestra e l  d isp o s it iv o  

para sostener de manera regulable la  parte in fe r io r  de una de 

las  guias de la  carga.

Con arreglo al presente invento, un par de piezas curva» 

de guia de l a  carga, cooperantes entre s i ,  pueden i r  p o s  tenidas 

de manera d© moverse con la s  no jas  de «i juras , que so cruzan, a 

solapa, de un mecanismo de corte  de un feeder al que pe ap lica  

e l invento, Bstas piezas de guia pe mueven en éste capo con la s  

hojas de t i je r a s ,  de manera de venir en la  pos ic ión  y de apar­

tarse de l a  posic ión  en la  que abrazan cada carga de molde sus­

pendida a l  instante o aproximadamente al instante en que l a
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opera ion da corta  está. terminada, «v ita  e l a  carga se trans-

porte latoralmente por le* acción  nul umpi Ĵe úe 1 .. Poja .-.a ciberas 

in fe r io r  1 instante «¿e la  o .e r a á c n  corta , cían tendían y gu­

iaran la  qktg& da moldo cortada cuando empoza a des- ender hacia 

un molde o un d isp o s it iv o  de alimentación situado por debajo, 

i'ara este f in ,  las  piezas de guia do la  carga pueden estar monta­

das» pobre palancas que ss t in  montada? a p u  vez un ios  brazos de 

soporte de las hojas te t i je r a s .  Un d isp o s it iv o  apropiado, d i r -  

uesto on un s i t i o  i‘a rímente ?;ceesihle y relativamente alejado 

del s i t i o  en que funcionan le s  t iesas  de guia do la carga, s irve 

para regular la  < o r ic ion  do éstas palancas r e r> . ecto a l o ?  brazos 

cae llevan lus hojas de t i je r a s ,  de manera de regular la  posic ión  

de las caras,que llegan  en contacto con ol v id r io ,  de las  piezas 

de guia de la  carga relativamente a las ar is tas  cortantes de lag 

no jas  d3 t i je ra s .  Por esto se regujarft. la  d istan cia  entre las  ca­

ras opuestas,que 11 egan ©rt contacto con al v id r io ,d e  las piezas 

do guia de la  carga, al instante en que las hojas de t i je r a s  co r ­

tan una carga do v id r io  y se urmitarU ú t i l  i  ar las mismas piezas 

de guia de la  carga, a instantes d ife ren tes ,  ara mantener y guiar 

cargas de ai ame tros dii'eronbep. Las piezas, que tienen que ser 

maniobradas ara regular la  posic ión  dc4 la r  palancas que llevan  

las piezas de guia cíe la  carga, estloi anidas a éstas palancas de 

manera de f u©dar practlc-uaunte inmóviles o ie  hacer so lo  movimien­

tos rola^ iv  ...ente exiguos 7 io n io s  cuando la s  palancas efectúan 

un movimiento de vaivén con los  brazos que llevan  las hojas de 
t i je r a s .

Con re fe ren c ia  a xos dibujos y más particularmente la s  

f ig e .  1 y 3, se ha representado una forma de e jecución  practica  

uel invento, aplicada a un recaer que com, ronde un anteeuerpo 1 , 

■̂ar te n e d  antea-i an i lo n  o í orno de usion del v id r io ,  indicado 

en 2. £1 ;,n te cuerpo 1 comprende un o r i f i c i o  de descarga 3 , al ex­

tremo in fe r io r  de un pozo 4, en su parte in fe r io r .  El derrame del 

v id r io  por e l  o r í l l e l o  de descarga 3, cura la  formación de cargas 

do molde suspendidas sucesivas, puede regularse por un unzbn 5
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do movimiento de vaivén. SI derrame del vidrj^Vhacia e l pozo 4 

puede regularse por un manguito 6 cue rodea e l  runzon 5 y cuyo 

extremo in fe r io r  está situado a una c ie r ta  d lstnacia  del extremo 

superior del pozo 4 ,

El mecanismo de ( orto del feedor comprende un par de hojas de 

t i je r a s  7, aol ulpo en lom a  de \T. Las hojas superior o in fe r io r  

están sujetadas raspeeliv:- ente a soportes ü y 9 ( f i g .  1 ) ,  que a 

su vez están sujetados a los  extremos do brazos 10 y 11 r e sp e c t i ­

vamente. Estos bra os 10 y 11  están montados <*obre arbolas v e r t i ­

ca les  18, ae manera de poder efectuar un movimiento o sc i la n te  en­

redador de lo s  e jes  de dichos vrbo les , asi como es necesario  para 

cerrar periódicamente las ao jas  de t i je r a s  para cortar  cargas de 

la  masa do v id r io  que sale por e l  o r i f i c i o  de descraga 3 y que 

está suspendida por debajo de éste-u ltim o, e l  corte  de éstas car­

gas efectuándose en un .laño situado a una dada diptañeia por de­

bajo dei o r i f i c i o  de descarga 3. la s  partes de extremidad, monta­

das a p ivote , de lo s  brazos 10 y 1 1 , pueden unirse conveniente­

mente a sectores dentados 13 que engranan entre s i ,  de manera que 

e l  movimiento osc i la n te  da uno da ios  brazos 10 , 1 1 , producirá 

un movimiento oscilan te  del otro brazo, de mi^ma amplitud, perft 

en e l  sentiao opuesto.

(Jno de Jos brazos que llevan las hojas de t i  era», por ejem­

plo al brazo 1 1 , puede estar unido por una junta universal 14 a 

una biela  o v a r i l la  de mando 15, a la  que puede comunicarse un 

movimiento por medio do una leva (no representada) o por medio 

de cualquier otro mecanismo adecuado, de manera de producir un 

movimiento oscilforte de ésto brazo enredador del e je  de su árbol 

do sostenimiento 18. De preferencia , le s  movimientos osc i la n tes  

de los  brazos 10 y 1 1 , ruó resultan ée l mando del brazo 11 por la  

b ie la  15, producirán ln abertura de las hojas de t i j e r a s ,  mien­

tras que el c ie rre  de la s  mismas so produce por la  acción de un 

muelle antagonista 16 que está uxido a un brazo u o re ja  17 del 

brazo 10. Este muelle 16 se pono en tensión su f ic ie n te ,  cuando - 

lo s  brazos que llevan las  hojas de t i je r a s  están apartadas por
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la  b ie la  15, para producir e l  movimiento de oie\ra ¿oreado da la »  

hojas d© tiñeran luego oue la detonsion del movimiento ¿e la  

oi ala 15 lo  » erroltlrA,
El macan!pao de corta  y lo s  otros árganos del feedar que ce 

an descr itos  asta ahora, pon •'ubstanciHiuiente lo s  del feedar 

d escr ito  y r ep x « neiüwdio ou it* .nntcntf* fr*n.t>.fu E* : BC»C99 del 

2? d<® Jarlo l«.-r4- ;  vi« n  oe conocen. f> to  fsoder ; e l  mecanismo 

ae corte  del mismo comprenden numerosas regular ion©* y órganos 

que no re han represen Lulos ©r. Ion dibujos? ^e la  presento so­

l i c i t u d  de patente de invención y que no ay menas t-.r d e s c r ib ir  

«n l a , presente memoria, ¿ado que no entán ©ofcnrendidos en la  

presente invención*

La la  iorrna. d« *.i ecu-.ion preterida  ,.oi iim «nto, re ha pre­

v is t o ,  de ^ re feren cia . an p.ir •!>:• ,.i«n>p ‘ e guia 18 . ara la  carga 

de molde. Estas '''lozas do -ni i  a da la o erg a ¿ )  molde uedan per 

i  dan t i  can entre s i .  C «.flautín 4© o l la r  ti ano Ir torcía de un arco 

do c ir cu lo  en corte  h or izon ta l,  así como re hH rerrerentado por 

lin eas  interrumpí das en la figr* 1 , do manera que las» curas r*eti- 

vae de éstas gu ia», o caras r,uo llegan  en contacto oon e l v id r io ,  

pe adaptarán como p o r r i l  a la s  su.-iorlicies do ¿as cnrfc*us ¿a mol­

den con 1 :.r .¿u© estas .*ui: '• Um la i r  u r ll lsad - .r ,  Er,dauna da las  

guian 18 coto «rende un « ik-s -uncíamonte horizonta l 19, coya

parte de extremo ex ter io r  . rtá  ur.ldft a una bare 20 de forma para­

l e n  ipedlca . testas busos «0 tienen ru «arte in fe r io r  da una f o r ­

ma ta l qua están montadas de manera de «odor resbular en ranura* 

longitudinales  ¿1 practicada* en las su p e r f ic ie s  superiores de 

la s  ga.r tas ’ e axVkV-dd:.& ü b i  es ¿o bf atos ¿e mo vital cntoi osc i la n te  

22 y £3 do palancas acodad-.*, cu o se han ir!/* i o *'*«.* de un» manera 

general on 24 y 25 raspee tivamonte. La palanca 24 os la  (,ue l l e v a  

la, guia 18 para l a  hoja de t i je r a s  in fe r io r ,  mientras qua la  pa­

lanca 25 l lev a  la  guia 13 para la  hoja de t i je r a s  superior, asi 

como so ha r<*prasuntado claramente en la s  figs*  1 y 2*

La palanca 24 está montada osc i la n te  cutre un aja v e r t ic a l  

que pueda co n st itu ir* *  por una c a b i l la  o perno 26, vuelto hacia
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abajo pobre e l  brazo lü  ( f i g s .  i  y ?<)• Lista pnlnnca 24 estA, por 

consiguiente, dispuesta debajo i e i  plano del brazo 10. I '1 iaza 

que i'oiiua eje  da o peí la c io s  26 . omprende . randeias a otras piezas 

de apoyo apropiadas para aparcar la  galano» 24 del brazo 10 y 

para ev ita r  to lo  fro te  danto nocivo cuando la  : a lañe a ¿2 o s c i la  

enrededor de su eje  de o s c i la c ió n  26.

La palanca 24 C0i2.prerj.de t-abién un brazo relativamente corto , 

indicado an 27, que nace un ángulo ¡ibtuso condal brazo 22 a p a rt ir  

del e je  ¡a o s c i la c ió n  de la  palanca 24. Este pequeño brazo 27 com- 

pranae una abertura transversal an 28, h proximidad de su ex ¿reino 

e x ter io r ,  tina v a r i l la  de regulación comprendo una Facción 29 que 

puede resbalar y que para libremente ror  la  abertura 28, Esta sec­

ción 29 do la  v a r i l la  ¿o regulación está roscada y papa ror una 

abertura 50, ¡rae ti cada an una pl¡ neha na tope 51. Esta plancha 

de tope est& sujetada, por ejemplo, por e l  t o r n i l lo  32 ni brazo 

10. Un a n i l le  de detersión 33, en la  s e tc icn  29 do la  v a r i l l a  de 

regulación, ostA situado sobre o l  costado del brazo de palanca £7 

opuesto a l a  ¡-.lancha cíe tope 31 y lim ita  la  uapii tud doi movimien­

to corred izo  de la  pieza 29 en un sentido por la  abertura 28* ün 

muelle esp ira l c i l in d r ic o  34 est h en roscado enredador de la sec­

ción 29 enere in  plancha de tope e l  y ex brazo do palanca 27 y 

repele este brazo de palanca contra 1’ a n il lo  de deb&nsion 33.

Este a n il lo  puede coca i entti una c.sra de apoyo redondeada, que 

se apoya contra la  cara adyacente del brazo de palanca 27.

Una junta universal 35 une la  sección  ud de 1 ■ varilla , ue 

regulación con una sección  reí- tivámente larga 35 de opta v a r i l la .  

Esta sección 36 puede escu rrir  y gusa libremente por una abertura 

37 hecha en una plancha de soporte y da guia 38. Esta ultima pue­

de unirse por to rn il lo s  5S con un soporte f i j o  apropiado cualquie­

ra, como al repi asentado esquemáticamente en 40 en la  f i g .  1. Un 

boton 41, sujetado al extremo ex terior  de la  sección  36 de la  va­

r i l l a  de regulación, permite hacer g ira r  fácilmente épta v a r i l la  

enredador de su eje  longitudinal gara efectuar la  regulación de 

la  p os ic ión  de l a  palanca 24 respecto al brazo 10. Esto producirá
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.k pupeVPicie ir;una regulación A© la  d istan cia  or.tre la  su p er fic ie  in te r io r ,  o ca­

ra oue ha de 1 ogur an contacto con e l  v id r io ,  ’ u la  guia 13 cor ­

respondiente y ol prolonga,.,! anto de la linón  ax il del o r i f i c i o  de 

díjpc> rga 3, cuando la r  i.ojap de t i je r a s  po  hallan oh la  pcrúoion 

de c ie r re .

La palanoa 23 ©rtA rortenidn por e l  brazo 11 por medio de u- 

n& c la v i ja  o perno 42 que forma et1e do o p i i la t io n  vuelto hacia aba­

jo  pobre e-pto brazo 1 1 , ..ri cono estd repre^aatado a&e p a rt icu la r ­

mente en la  xig. 4» Urte je 42 coa; rsnde arandelap u otrar piezas 

de apoyo apropiadas, por medio de las que lu  palanca 23 ortA man­

tenida a una dada d istancia  per debajo del brazo 11 y puedo o s c i ­

la r  enrededor as i e je  42, uando pe aerea regular la  p o s ic ió n  áe 

la  palanca 25 respecto al brazo 1 1 ,

Kl pequeño brazo o bruzo que recibe  e l  *.iovioisnto o la  palan­

ca 25, tiene 1?; forma ¿o una horqu illa  y comprende ramas 43 y 44 

I f ig .  1 ) ,  ¿tf. parte da extremidad e x ter io r  de la  rama 44 ertfi, d is ­

puesta enfronte .o una p r t a ,  vuelta Lucí.. abajo, de una plancha 

do topa 45. Rrta ultima ortk sujetada, por ejemplo por pernos 46, 

n la parta de extremidad in te r io r  o parte catada osc i la n te  del

brazo 11. Una sección  47 de una vr r i l l a  do regulación eptf¡ rosca­

da y pasa por una abertura transversal 43 bocha en la  parte de ex­

tremidad ex ter ior  de 1*. rama 44 d t l  pequeño biazo de la  palanca 25* 

La plancha 45 está ri cunda «q.roximadamante a media d istan cia  entre 

la r  r.miup 43 , 44 !«,• éste bruzo de la  palanoa. Un muelle esp ira l 

c i l in d r ic o  49 re apoya pnrun extremo an un* p,-rte de la  plancha 

de topa 45 y por su otro extremo cr. la rrma 43 de este brazo de 

l a  palanca 25 y asi tende a mantener ©1 extremo de la  recelen 47 

de la  v a r i l la  de regulación .entra la  plancha de tope 45 , arl corno 

re ha r©y.ragentado claramente en la  f l g .  1 , R'rte c:uá.l© esp ira l 

c i l in d r ic o  estA detenido on r i t i ó  por un resa lte  bu que fo oxten- 

de desde la  plancha 45 hacia l a  r<-una 43 del brazo d© palanca y 

©ptA rodeado por una parte del muelle 49,

La reccion 47 d© <¡$pta ultima Vfr i l la  de regulación ©rtA unida 

por tina junta universal 51 a una sección relativamente l*.-rga 52 de
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ésta v a r i l la  de regulación. La sección  52 paj^rX\pWredera y l i ­

bremente por una abertura 53 bocha en l a  lancha 38 y l le v a  a su 

extremo e x ter io r  un boton 54 por medio de que pe puede hacer g i ­

rar fácilmente l a  v a r i l la  de recu lación  52-5Í-47 enredador de fu 

e je ,  kfU'f. rt.eu la r  la  Ion* i tud de la  parte de la  Facción 47 que 

está comprendida entre la  rama 44 del pequeño craso de la  palanca 

25 y l a  plancha de tope 4b, Es evidente que e l movimiento de ro ­

tación de ésta v- r i l l a  de regulación producirá un movimiento 

oscilan te  de la  palonea 25 enredador de f u  eje  respecto a l  brazo 

11 y regulará api la di «tunela entre la  oara in fe r io r ,  o cara que 

ha de l leg a r  en contacto con ex v iu r lo ,  de ia  guia correspondiente 

y el prolongamiento do la  linea ax il del o r i f i c i o  de descarga 3 , 

cuando la r  hojap de t i je r a s  *»« hallan en ru poric ion  de c o r t e ,  

api como ce h'- representado en la  í‘ig .  1 ,

Referiéndose a épta f i g .  1 , hay quo observar que la s  uniones 

de transmisión del movimiento entre la s  v a r i l la s  de regulación y 

las  palancas 24 y 25 tienen lugar con lo s  bruzo? XGlativamento 

cortos  de ést.-.F palancas y además que éstas uniones están s itua ­

das r e lu t iv  monte cerca  de lo*' extremos, montado? o s c i la n te s ,  de 

ios  brazos 10 y 11 que llevan lap hojas de t i je r a s .  Por co n s i­

guiente, el movimiento tofc.il de las palancas 24, 25, cuando lo s  

oraros 10 y 11 osc ilan  en un sentido y en otro para e fectuar ope­

raciones de corte  sucesivas, producirá solo  un ¡movimiento r e l a t i ­

vamente pequeño de las v a r i l la s  ae regulación. listo movimiento 

será relativamente lento omparxtiv ente a la  veloc idad  del mo­

vimiento de las hojas de t i je r a s  , ae las guias d© la  carga, Esto 

haca f á c i l  l a  manipulación do lo s  botones do regulación 41 y 54 

durante el funcionamiento del mecanismo de arte y de la r  guias. 

También hoy que notar que una regulación angular cualquiera 

de la  p os ic ión  del pequeño brazo ae un® o a« otra  palanca 24 o 

25 respecto a io s  brazos 10 o 11, que sostienen estas palancas, 

tendrá por resultado producir una regulación angular ralativamen- 

to más grande de la  p os ic ión  del extremo, que l l e r a  la  guia 18,

de ésta palanca 24 o 25 respecto «1 extremo, que l lev a  la  hoja
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áo t i je r a s ,  del brazo 10 o 11. listo pwrizite ^teVtuur una regula­

ción  le-eada cualquiera le 1 - : ü r ic icn  ue unu o ¿le o tra  guia 18 

rs">:ocuC a I.*- r.oju de li ja r a s  .-orxtr unciente por una manipulación 

r a in * ir • "•.-nte leve ¡‘ e !•< r r i l l n  *e recu lación  . c r r c s f  nádente a
guía,

dociÁs de 1 - regulación de 1h ( o s ic ion  de 1 ns guias 18 que ee

destín  •; v r¡i nacer ? r ia r  1»* <31 pe--.neta enere 1 i,p caras ua éstas

guias, -,ae üUi do lleg a r  oxv contacto con s i  v id r io  cuando la  c o ­

jas do .ijur s van carra; up, re h& ¿ r e v i n o ,  con arreglo  a i  inven­

to , do preferencia  un i cgJúucicn :« l a  p os ic ió n  «s i  .as guias en 

el «entldo longi tirlin. !  'u ! ’•* - rbe:* -*o c . ¿ad do sus brazos

de palr.no» do sostenir .lento «S, '3 .  ffsta ul-irsa regulación con s is ­

te en disponer las guias 18 de ta l dañera que las  caras de éstas 

guias, ue pe lar «in-n p.-u,. izegur en contacto , wn ia  carga de v i ­

d r io ,  se s ita  rín  rkütrieem ente res oc io  -1 prolongamiento de 1 »  

l in ea  ax il c o l  o r i f i c i o  no cap.'*..#» J-u vi ario u-¡ndo las no ja® ae 

tij-jr«'.s V:*n carradas. un r.ocas ¿. labr.*a, ésta regulación se d e s t i ­

ne para ’ ragur- r un contexto un i forrae, con la  uaea do la  carga de 

v id r io  que sale del o r i f i c i o  de áesoturgR fe v id r io ,  de todas la s  

partas de lar  carap le  contacto de las guias. dura éste f in ,  las  

bases £0 de -os  br&':G$ ly ao las  &udas 18 eoicprunde aberturas ver ­

t i c a le s  65 ,uu -tan alargador en la d irecc ión  do la  longitud de 

lo s  brazos ¿á , 83 de 1 s •,«,!.rices i l ,  15 qut¡ llyv.-tu lus guia»

( f ig s .  1 y 3 ) . Pernos 36 : ..sui ¿-ox lerturas v e r t ica le s  o7 anonas 

en lar  .p'iTte*' le  -jxtr«:3ii:<d luí soporte 'lo los  b¿ uos ¿á , ¿3 /  por 

las  aberturas alargadas 85 y van a torn il lad os  « i  tuercas o piezas 

de retención 33* Kst&r a lf iw .p  descaes ja en lar  su p er fic ie s  supe­

rior©* de lns b.>»ea 80 íj lo r  o r a o s  IB le  las  gula» 18 de la  carga 

y comprenden ie preferencia  en rae labóra los  rectas  que llagan en 

contacto con respaldos lazer l e s  59 lu jados cu -as b»res de la" 

guias 15. ?or consigu iente , es evidente que cuando lo s  pernos 66 

so han apretados eompla tomento, *u» guia» 18 se mancendrAn r íg id a ­

mente en s i t i o  en las  partes de ea^reLuidad de lo s  brazos r e la t iv a ­

mente largos £8, 23 de la s  palancas 24, 2» .  El contacto de la s
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Cl ra? I tar la r  re tac de .as tuercas 58 rer nidos la t e ­

ra les  en las guias, tonda u impelir un darf laza, -lento 0 aera r i e -  

LQ accidental de lar guia» y s irve t mbión ara re a liza r  una unión 

r íg id a , nuuvjue movible, entre los  brazos 2 2 , ¿3 de 1. ? palanca» 

24, 25 y ios  brazof 19 de las gui.vS 18 cuando lo s  pernos 06 re 

h.n a .retado? completamente, Cu ndo re han desapretado lo s  ■ernos 

56 se uoae hacer resbalar la r  guias 18 en correderas o ranuras

Jl en i o r  oruzoe 22,£3 y regu lar  api ru p o s ic ió n  dentro de c i e r ­

tos l i c i t e s  en artas corredera s  o raburas 21,

Por la  d escr ip c ión  ue antecede de las  diversas artes de la  

forma de e j e  .*ueion representada del invento, se conprende f á c i l ­

mente e l  funcionamiento >e la  misma. El o r i f i c i o  3 de descaiga 

del v id r io  hallándose situado a un - dada distan, ia  de los  arboles 

v e r t ica le s  12 sobre los  que eot&n montados osc ilan tes  lo s  brazos 

10 , 11  que llev<in las hojas o t i je r a s ,  re rooula la  p os ic ión  de 

las guias 18, en io s  brazos relativamente lar. os 22,23 de l ‘*s Pa“ 

lencas 24,25, h-sta  que estas gui s 18 se hallen  en una o^ icion  

concéntrica .on  la  linea  a x i l  poiongadu del o r i f i c i o  de descarga 

3 , cuando io s  brazos, que l l e v  ja las t i je r a s  h ua llegado o s c i ­

lando en la  o s ic io n  correspondiente al c ie r re  de ius hojas de 

t i je r a s .  Entonces se a ,retan  completamente los  ernos 56 para in ­

m ovilizar  rígidamente estas guias 18 en lo s  brazos ao palanca da 

sostenimiento. Esta recu lac ión  se efectúa preferentemente antes 

que el feeder haya empezado de funcionar o durante un periodo 

de in terrupción  del función miento.
Entonces se pueda empezar ; or fcu cer funcionar e l feeder y 

e l  mecanismo de corte . Durante éste función miento, re puede 

obrar a mano en lo s  botones 41 y 54 cara re ul>>r la  posic ión  de 

las  guias 18 aproximándoles o apartándoles un- de otra hurta que 

se h xien, resi-ecto a lar  a r is ta s  cortantes de las  hojas de t i j e ­

ras correspondientes, en ¡os ic ion ep  ta les  que abrazen y llegen  

en contacto con caras opuestas de una masa ae v id r io ,  correspon­

diente a tina carga de molde, de un dado diámetro o cerca del mo­

mento de la  f i n  de cada operación de orte. Cuando la s  dimensiones
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la  carga ¿o molde ¡ue hay que obtener, V r la r ,  una re ­

gulación u l t e r io r  de la  * o r ic io n  de xas gu^as, ..e~;,inado a .,pro- 

xiw arlip  o a apart r ías  una de o tra , puede er necesaria , por 

eje¿..pl© cuando e l  diámetro de la  ¡ arte do la  carga do molde que 

va .-brazada or estas guias tiene que va riar. Esta regulación de 

la  op icion  de las  guias puede efectuarse de ufanera comoda y pre­

cipa mientras que e l  íoeder y e l  mecanismo üe corte  continúan a 

funcionar y re pueden notar I op e fe c to s  de las regulaeionep que 

pe efectúan girando I op botones 41 y 54. Esto ev ita  la  necesidad 

de interrumpir e l  funcionamiento dox feeder y del mecanipmo de 

corte  para efe  tuar estas reftul. c lones, ari como era r© iso  hacer 

harta unora cuando las guias ie  la. carga ert&n llevadas por o mon- 

tadap en las hojap de t i je r a s  do manera de moverse con artas.

la  regulación que se ha lor r i t o  mAs arriba , í ue>-e ser r e -  

c isa  t iubién para, un cargamento en las condiciones de trabajo en 

lap que lar guias pe u t i l iz a n , por ejemplo para una variación  n 

ai grado de solapa de las  hojas de t i je r a s  o en el recorr ido  de 

ia^ hojas do t i je r a s  cuando optas se mueven un su ¿o r ic io n  de co r ­

te dol v id r io ,  un r i  e l ai metro de xas cargas de moldes no ha 

variado* Esta regulación u. de aeomp tñarse con una l ig e ra  va r ia ­

c ión , »* es reoto 1 instante dol corte  de xa carga, ...el ; .omento 

en que lap guias se -ureven en ru pos ic ión  c t iv a  de contacto con 

la  carga de v id r io ,  paró esta variación  en e l  tiempo no rerA su­

f i c ie n te  para dañar A la  e f i c a c ia  de xap guias en la e jecución  

de la  lunción ^ue han de cumplir, asi como re ha deser ito  mAs 

arriba*

unque so empleen 'referentemente os guia® ..-ara las car­

gas ae moldes, oorrespondientes a ambas oJas de t i je r a s  que pe 

cruzan a solapa y rituadar enfrente una de o tra , asi como se ha 

representado, es evidente que pe pueden obtener buenos resu lta ­

dos cuando la  guia para la  hoja de t i je ra s  in fe r io r  y el mecani­

smo de sostenimiento y da reluxación para ésta  guia, v?ui ru r im i- 

dos* En este c u p o , la  guia, que estA montada de manera de moverr e  

con la  hoja de t i je r a s  superior, se oponará a la  tendencia de la
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hoja da t i je r a s  in fe r io r  a transiadar la  cai%á, a su o r ie ion  re s ­

pecto a l a  boj a de t i .  erap correspondiente puede recularse por su 

aoc nismo de regulación p a rt icu la r ,  un ©1 modo anteriormente dep­

e r i t o .

Bs evidente que se pueden in trodu cir  numerosas v r i  ntes y  

m odificaciones en muchas c a r a c te r ís t ic a s  de la  forma de e jecución  

descr ita  ia&F arriba ctel invento, para a d a ta rse  lap varias ne­

cesitados .v condiciones de trabajo  va ria b les , sin  apartarse de 

la  esfera de xa .repente invención.

m O T A
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L o p  puntos de invención propia y  nueva que re presentan para 

que sean ob jeto  de ésta Patente de Invención, son lo s  s igu ien tes :

1 -  Un feeder o aparato que suministra cargas de v id r io  fun­

dido a p a rt ir  de un o r i f i c i o  de de^c-rga ab ierto  hacia abajo, com­

préndante un d isp o s it iv o  ¡ r s  cortar  eriodienmente cargas ma mol­

des doLvidrio que sale de éste o r i f i c i o ,  un por de gulas que coo ­

peran entre s i  para mantener la  carga y un d isp o s it iv o  para a c c io ­

nar éstas guias da manera de l le v a r la s  periódicamente en ■o s i c i o -  

nes activas en contacto con lados opuestos de ca&auna de las car­

gas sucesivas, > ara mantener cada carga a l instante de su corte  

y hacer volver éstas guias tr.%s a p a rt ir  de °us pos ic ion es  a c t i ­

vas, durante lo s  in tervalos  de tiempo que asan entre operaciones 

sucesivas de corte  de cargas, caracterizado por e l  hecho de que 

se ruede regular la  pos ic ión  de éstas guias, ,...ientr s que e l  meca­

nismo de corto  y las guias continúan a funcionar, con e l  f in  do 

hívcor varia r  la  ¡ i " t  ¡neia entre estas guias cuando se hallan en 

sus posiciones ‘ O l i v a s ,  i 0 f , l  manera que la s  guias puedan u t i l i ­

zarse h instantes d iferen tes  para l le g a r  en contacto con cargas 

de di .metros d iferen tes  y mantener estas cargas*

2-  Un feeder o ■ paralo como e l reivindicado en e l  unto 1 # 

caracterizado por e l  hecho de que un d is p o s it iv o ,  unido ul dispo­

s i t iv o  de sostenimiento de lap guias, uede accionarse ¡% distancia,
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mientras que e l  mecanismo Je corto  y las guiaVcontinuan ■ f u n d o -  
íinr, . aru recular la  p o d e  ion de lar> guias.

3 -  Feeder o aparato como e l  reiv indicado en el rurto 2 , carac­

terizado por e l  hecho de que dicho d is p o s it iv o  de regulación a ais-
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tunela .en alte  regular inderen den te  ente I r o s ic io n  de cada guia 

r e ? .a c to  a la ?  hojas del mecanismo da co r te ,  ; ien tra? que o d e  me­

canismo de corte  y las guias continúan funcionando.

4 -  Feeder o aparato como e l  reinvindicado en o l  unto 1 , carac­

terizado r. or e l  hecho Je ue 1 p guias v n llevadas por alances, 

oue están montadas en brazos de movimiento o s c i l  nte que llevan 

la?  hoja* de t i je r a ?  que « irven  rara sortar  la  carga, y que com­

prenden uniones regulable? con edo?. brazos, uniones en las  que 

obra e l  d isp o s it iv o  de regulación a d istan cia  ara Jv cer  variar

la d p ta n o ia  que ; apa entre lap guias cu M o «a han 11 ev das en su 

posic ión  de contacto con la  carga de v id r io .

5 - Feeder o «parato como e l  reivindicado en el unto 4 , carac­

terizado por e l  aecho ie que la*» palancas que sostienen las guia? 

están montada? apellantes robre lo s  br>zo? que llev<n la s  hojas de 

t i je r a ?  e comprenden artes do extremidad que llevan las guia? y 

que estAn dirpue-tas por debajo y a rroximidad de las hojas do 

t i j e r a s ,  ,ientr«ir que sus r artep de extremidad opuesta? se exten- 

den hasta proximidad de las extre., JLdades, montad. ? o s c i la n te s ,  de 

xos br zo? que llevan  las hoj;.? de t i je r a ? ,  y comprenden uniones 

regulable? con las partes adyacentes de éstos bra os*

6— Feeder o aparato qoüío e l  r e i v i ’ dicado en el unto 5 , carac­

terizado por e l  hecho de que optas uniones regulables permiten ha­

cer  variar la  o s ic io n  re la t iv a  angular entre las  palanca? rué 

llevan  las guius y de xos brazos que llevan ¿as hojas de t i  «ras.

7 - Feeder o abarato como e l reiv indicado en l o s  punto? 5 y 6, 

caracterizado por e l hecho de que dichas uniones regul bles entre 

las palancas qUe 1 . ovan las gui s y los  brazos cue xlev .n las ho­

ja ?  de t i je r a ? ,  tstán unida? con v a r i l la s  de regulación que se 

extenden hasta un s i t i o  fácilmente a cces ib le  por un operador de
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inspección dei feeder y ĉ ue pueden acción rVe en este s i t i o  p ra 

obr-r  en las uniones de manera de hacer variar las posic iones re ­

la tivas  de ésta guias durante e l funcionamiento del mecanismo do 

corto  y de las  guias.

8-  Feeder o aparato como el reiv indicado en e l unto 5, Carac­

terizado por al hecho e que las p¡JLancus que llevan  las  guias s«n 

acodadas y eetAn montadas oscix  ntes sobre los  bra os que llevan 

las hojas de t i je r a s ,  en puntos de ó» tu» bra os situados mAs cero* 

ca de lo s  extremos en que estos br- zos estftn montados osc ilan tes  

que de las >. r tes  de lo s  mismos en las que la s  hojas de t i je r a s  

ept&n sujetadas, y las gu, ap estAn llevadas por lo s  extremos do 

io s  bra os r e la t iv  mente largos de éstas palancas, a proximidad 

de las  hojas de t i je r a »  y jo r  debajo de estas, mientras que la s  

uniones regulables entre nos brazos, que llevan  las  hojas de t i j e ­

ras, y xas palancas, que llevan las  guias, obran en pequeños bra­

zos de éstas palancas#

9 -  Feéder o abarato como e l  reiv indicado en lo s  .untos ante­

r io r e s ,  CíO' eterizado por e l  hecho de que las guias ©st&n mont d¿« 

en sup palancas de sostén de manera que se >,ued& regular pu p o s i­

ción  en e l  sentido longi tuaixuJL de ésta» cal ncus y f i j a r l a »  en 

l a  t o s ic io n  de regulación deseada,

10-  feed er  o aparato como e l  reivindicado en lo s  puntos ante­

r io r e s ,  caracterizado por una v -r ia n te  en la  que unu so la  palan­

ca, que l le v a  una guia, destinada para mantener la  carga de molda 

estA montada oscilan te  sobre e l  brazo que l le v a  la  hoja  de t i j e ­

ra» superior , y una unión regulable ©stA dispuesta entre ésta pa­

lanca y dicho brazo, con un solo  d isp o s it iv o  pora regular a . i s -  

tsneia l a  longitud de ésta  unión regu lable , mientra» que e l meca­

nismo de corte y la  guia continúan xuneionando, de manera de per» 

m itir  regular la  p os ic ión  de ésta guia indepei.dáentemente de una 

variación  en la  p os ic ión  de l a  aoja de t i je ra s  correspondíente. 

Todo ta l  y orno se ha d escr ito  e r© rosentado en lo e  d i ­

bujos adjuntos a la  presente memoria qu© consta ae diez y ocho
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hojas  e s c r i ta s  a maquina por una so la  cara
¡J

Ma d r i d ,  17 do O ctubre de 1932 
SC/CIKCB ANC1ÍYME DES MANUFACTURES 
DES OLACES ET PRODUITS CH BUQUES 
DE ST,0C3AIN*CHAUNY & OIREY.-
P .P

OTRO S I  DIGO* E ste  p a te n te  c o r r e s ­
ponde a la  N o rte -Ame r i c a  na S e r ia l  n®
569 *450* p re se n ta  da co n  f  eolia 17 O ctubre 
de 1931*l o  que se  d e c la r a  en  r e i v i n d i ­
c a c ió n  de la  p r io r id a d *  a loa  e f e c t o s  
de lo a  c o n v e n io s  I n te r n a o lo n a le s  v ig e n ­
t e s  * -

M adrid , 17 t o t  de 1932
.íQR POPE**
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