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Sabemos que se puede efectuar la cerponigacidn de las
materias hidrocarbonadas, tales corio hullas, lignitos, esquis-
tos, haciéndolas circ&lar en hornos constituidos por varias
soleras calentadas, vasando la materia de una solera a la
otra nor medio de disnositivos de reparticidn.

Sin embargo, cuando la materia a tratar tiende a aglu-
tinarse bejo la influencia del calor, su carponizacibén regu-
lar no puede efectuarse a menos que la reparticidn en la so-
lera se haga de una menere uniforme, en canas delgadas, ¥ si
el esvesor de la capa no vuede modificarse rédpidamente durante
la overacidn. Ademds, es necesario que la materia se mueva
constanteménte de manera a no estaclionar en el mismo punto de
la solera el tiempo suficiente vara la aglubinacidén de sus
particulas.

Por otrea parte, se ssape que la transmisidn del calor
a través de una solere metdlica a un comoustiple revartido
en dicha solera, es relativamente dépil. Para obtener un ren-
dimiento suficiente del @verato, hey cque der vor consiguiente
2 las soleruas de calefaccidn un Gidmetro importante, que pue-
da alcanzer cinco o diez metros. La constitucién de una sole-
ra metdlica que tenga estas dimensiones, susceptible de sub-
sistir en un recinto de alta temveratura, necesita disvositi-
vos varticulares.

Ei presente invento se refiere & un horno de solera gi-
ratoria, teniendo en cuenta les consideraciones anteriores 7y
notable, especialmente por que consta de dos soleras, la una

destinada a efectuar la desececlén v la precalefaccién del
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vuede meniobrar desde el exterior, asegura la comunicadidn

entre las dos soleras, lo que permite la graducacidnde la
seccidén de vaso y del talud de desvrendimiento en la solera
inferior, y vor consiguiente la graduecidn del espesor del
producto en dicha solera,

De vreferencia, la gsolera de carbonizacidn estd consti-
tuida por un ensamblaje de varlos sectores circulares gue se
superponen mutuamente nor redlio de juntas, ssegurando su li-
bre dilatacién en todos los sentidos. Dichos sectores estén
sostenidos por un ensamblaje de brazos huecos, en forma de
tubos, fijos en un drbol central hueco, recorriendo el conjun-
to una corriente de aire destinada a asegursr le refrigeraciébn

En el dibujo adjunto dado dnicamente como ejemplo :

la figure 1 es un corte vertical segun la linea 1-1 de
la figura 2 de un horno verfeccionado con arreglo al invento;

es un corte segun la linea 2-2 de la figu-

o

la figursa
ra 1;

la figura 3 es una vista de vlano;

la figura 4 es un corte horizontal segin la linea 4-4
de la figura 2,

Segin el ejemplo de ejecucién revresentado el horno
consta de un bastidor 1 (figura 1) de materis refractaria u
otra. En el eje de dicho bastidor va disvuesto un 4rbol vertie
cal 2 (figuras 1 vy 2) cue descansa sobre una guicionera 3.
Dicho £rbol, animedo de un movimiento de rotacidén por medio
de engrenejes, lleva dos soleras superpuestas 4 v 5 (figuras
1 v 2) que son solidarias del mismo.

La solera suverior 4 lleva unos rascadores 6 (figura 2).
La solera inferior 5 estd constitulda por un ensamblaje de

verios sectores 7 gue se gsuvnerponen mutuamente por medio de

juntas quec 2seguran la libre dilatacidén en todos los sentidos.
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calor mds fécilmente, descansan en un bastidor 8 constituido
vor cierto numero de brazos 9 igual 2l de los sectores. Estos
brazos 2islados entre sI por medio de un revestimiento calori-
fugo 13, estdn constituidos vor unas piezas tubulares, atorni-
l1ladas al drbol central 2 v dispuestas de tal modo gue todo el
conjunto puede ser recorrido por una corriente de aire frio que
mantiene el metal a una temveratura inferior vor ejemnlo a 400°
vara conservarle sus cualidades normales de resistencia.

La solera 5 estd nrovista de rascadores 10 (figura 2) ¥
cuyas posiciones son graduadas de manere gue el producto gquede
repertido en dicha solera de una manera uniforme. Dicha solera
5 posee una nervadura que se mete en una garganta 11 llena de
arena u otra materia pulverulenta cualguiera incombustivle ¥
lleva una tape 12 con objeto e constitulr uns cémara estanca,

Une vplaca de asiento 14 (figures 1 v 2) en la cue se
haella la unidén de dos sectores vréximos a la solera 5 estd dis-
puesta en cada uno de los brazos ©.

iIn su base, el 4rbol 2 tiene una caja de distribucidén 15
(figura 1) v & nivel de la solera 5 una vperte maciza 16,

La calefaccibén se efectua por medio de un hogar 17. Una
cdmara 18 (figuras 1 v 2) va dispuesta en la solera 5, Los
geses son conducidos vor un conducto verticel 19, (figura 1)
gue tiene un regisbro 20 debajo del cuel hay una abertura 21,
Por encima de la solera 4, se encuentra una cémara 22 (figu-
ra 1) limitada por une tapa 23 v abriéndose a un conducto 24.
En la periferia de la solera 4 v vor encime de ésta una tolva
25 (figuras 2 v 3) viérte el nroducto & carponizar,

Un cenal central 26 hece gue se corresovonda la solera
4 con la solera 5, Bste canal es telescédvico. Bstd provisto
en su varte inferior'de une varte mdévil 27, sovortada por

ejemplo, nor dos cremalleras 28 (figura 1). Estas pueden ma-

niobrarse desde el exterior vor medio de engranajes 29,



™

10

15

20

30

-4 -

o
Un rascador 30 convenient&?&ﬁﬁé*in
to en la solera 5 a continuacién ae los rascadores 10 a 1la
entrada de unz canaleja 31 cerrada en su base por una mess
dosificadora 32 de un modelo conocido

El funcionamiento es el siguiente: El procducto a carbo-
nizar se introduce en la'periferia de la solera 4 (figura 1)
por medio de la tolva 25. Bajo la influencia de la rotacién
de la solera 4 (figuras 2 7 3) v de una serie de rascsdores
6 el producto describe una espiral gue le trae hacia el centro
al mismo tilempo cue le mantiene en contacto con los humos ca-
lientes cuya temperaturas se gradua vara eliminar el agua con-
tenida en el producto, 7 nara calentar vreviamente &ste hasta
una temperatura ligeramente inferior 2 la en que comienza su
carbonizacién. El vroducto seco y caliente cae al canal cen-
tral 26 (figuras 1 y 2). Por medio de unos engranajes se pue-
de hscer variar la distancia entre la varte mévil v la sole-
ra 5 (figuras 3 v 4) para modificar el talud cde desvprendimien-
to del producto a carbonizar.

Haciendo variar el difmetro del talud de desvrendimiento,
se concibe que la cantidsad de producto extraida por los rasca-
dores 10 (figure 2) disovuestos en la solera 5, varizsrd en el
mismo sentido ¥ cque se vodrd a discrecibn, durante la overa-
cidn, hacer variar el esvesor de la cepa de nroducto a carbo-
nizer, condicidén esencial 'si este producto es sglutinante.

Por la ecclén de le rotacién de le solera 5 (figuras 1 v 2)

7 de la inclinacidén convenlente de los rascadores 10, el pro-
ducto describe una espiral, 7 vasa del centro de la solera a
la periferla, carbonizéndose.

w1l residuo de dicha carbonizacidén es recogildo vor el
rascador 30 (figuras 2 v 4) que le hace cser en la canaleja

31l que estd cerrasda en su pase vor la mesa de dosificacidén 32

(figures 2 7 3). Graduando el gasto de dicha mesa, se conserva
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en la canaleja 31 una altura suficieﬁte Lki;vv*uxo nara cons-
kY

tituir un opstéculo al paso de los gases nroducidos por la

cerbonizecidn,

La solera § (figuras 1 7 2) en la cual se carboniza el
producto, debe mantenerse a una temperatura relstivamente ele-
vada, de 600° a 700°.

Por otra varte, la faz superior es refrigerads vor el
nproducto a carbonizar, mientrss que la inferior es ceclentsda
fuertemente por los gases del hoger. Resultean en lss soleras
usuales tensiones internas susceptiples de vrovocer la rotura
del conjunto.

E1 dispositivo descrivto nermite realizar sin embrrgo
le overecidén con toda seguridad, los elementos que constitu-
yen la solera 5 (figura 2) sobreponiindose mutuamente nor me-
dio de Jjuntas, que aseguren en efecto, une lipre dilatsacidn
en todos los sentidos.

El aire destincdo 2 enfriar los soportes es introducido
en la base del Zrbol 2 mor la cuja de distribucidn 15 (fiju-
ra 1), Merced a la parte mrciza 16, el gire depne stravesnr
los brazos 7 reunirse encime& de dicha parte maciza, Es evacua-
do después a la vparte superior del £rbol 2 7 puede mendearse al
hogar 17 (figure 1) celentando el horno, nare recuversr las
calorics arrastredas. El1 errestramiento del calor queds lini-
tedo por el revestiniento celorifugo 13 que se opone a la
transmisidén del celor del hoger al aire de refrigeracién.

La calefaccidn se efectga oor medio del hogar 17 (figura
1) curos humos calientes vasan a la cdmare 18 (figuvra 1), asex
gurando la calefaccidén de la solera 5., Los ;ases de calefac-
cién vasen después al conducto vertical 19 (figura 1) en can-
tidad greduade por el regilstro 20, jyendo el exceso a la chi-

'
menea, Estos gases se pueden enfrier vor adicidén de sire vor

medio de la abertura 21, Los humos pasan luego & la cdmara 22



5.

10.

15.

20.

25.

30.

3 son evacuados despuds a la Chim@ﬁgé“fz
-
(figura 1).
Naturdlmente el invento no se limita a8l modo de resli_

zacibn renresentado ¥ descrinto que se ha dado solemente co-

mo ejemplo.

- N 0O T A -

Los puntos de invencién vropis ¥ nueva que se presentan
prara due sean objeto de esta Patente de introduccidén en Espa-
fla son los siguilentes:

1°- Un horno de soleras giratorias que vperwmite esvecial-
mente effectuar la carbonizascidn a baja temperstura de mate-
rias hidrocarbonadass, que se caracteriza por el hecho de que
lleva dos soleras, la una destinada e efectusr la desecacién
7 el calenta~iento previo del vroducto, la otra destinada a
efectuar su carbonizascién,

2°~ Un horno segin ls reivindicacién 1°, gue se caracte-
riza por el hecho de que un canal telescévico cuys maniobra
puede hacerse desde el exterior, aseguras ls comunicacién en-
tre las dos soleras lo cue vermite la graduacidén de la seccién
de vaso y del talud de desprendimiento en la solera inferior,
¥ por consiguiente la graduacidén del esvesor del producto en
dicha solera.

3°- Un horno segun la reivindicacidén 1°, que se caracte-
riza en que le solera de carbonizacién estd constituida vor
un ensamblaje de varios sectores circulareé que se sobrevonen
mutuamente por medio de juntes, ssegursndo su lipre dilatacidn
en todos los sentidos.

4°- Un‘horno segin la reivindicacién 3°, caracterizado
en que dichos sectores son soportados vor un ensamblaje de
brazos huecos, en forma de tupos, fijos a un $rbol central
hueco, quedando recorrido el conjunto nor una corriente de

aire destinado a asegurar su refrigeracidn.
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5°- Un horno e soleras ziratorias FSEsee=
descrinto anteriomente ¥ como representado en los dibujos

adjuntos.

"Perfeccionamientos en los hornos de soleras
giratorias"; tal y como queda substancialmente descrito
en la presente memoria e ilustrado en los dibujos que
se acompafian.

Esta memoria consta de siete hojas escritas

por una sola cara.

Madrid, 14 de Octubre de 1932.

SOCIETE POUR L “EXPLOITATION DES PROCEDES
AB-DER-HALDEN.
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