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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una PATEETE DE IEVEnCION por veinte años en España

a favor de la

Eirma ER. HESSER, MASCHUIEIÍFABRIK ASTIEHGESELLSCHAIT, do­

m iciliada en STUTTGART-CAUESTATT (Alemania), O lgastr. 99

por

” MAQUETA PARA EUYOLVER 1IABAMJAS Y CUERPOS SIMILARES.»

La invención se re fie re  a una máquina para ensolver 

naranjas, lim ones, manzanas y otros fru tos o cuerpos de
i

forma sim ilar, en una envoltura de papel. Contrariamente a 

lo  que ocurre en las máquinas de esta clase ya conocidas, la  

5 nueva invención consiste esencialmente en que e l reoorte  o

trozo de papel, cortado en una c ie r ta  longitud y previamen­

te correspondientemente humedecido y eventualmente otra  vez 

algo secado, se p liega  en forma de tuto alrededor del ob­

je to  a envolver, después de lo  cual lo s  extremos la te r a l­

mente sobresalientes del embudo o envoltura tubular son r e -10
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cogidos a lo  largo del e je  longitudinal de dicha envoltu­

ra o embudo, siendo arabas partes de esta forma recogidas o 

comprimidas,luego retorcidas y enrolladas helicoidalm ente. 

Una ventaja de esta maquina reside en e l  hecho de que e l  pa­

pel de envolver, hecho adherente mediante humedecido, puede 

ser fácilm ente retorcido  sin  romperse, puliendo las partes 

recogidas y retorcidas ser enrolladas helicoidalm ente, de 

suerte que,después del secado, arabas partes de la  envoltu­

ra o embudo a s í recogidas y enrolladas conservan su forma , 

quedando e l  cuerpo envuelto, por ejemplo una naranja, pro­

tegido y asegurado del modo de por s í  conocido contra cual­

quier ensuciamiento, u otros efectos p e r ju d ic ia le s .

En los  planos adjuntos se representa, en un ejemplo 

de e jecución , la  máquina según la  invención. En estos p la ­

nos:
La f i g .  1 muestra la  máquina en v is ta  lag itu u in a l.

Las figuras 2 y 3 muestran las  partes de la  máquina 

en v is ta  de fren te .
Las figuras 4 y 5 muestran una tenaza retorcedora en 

corte longitudinal y en v is ta  de fren te .
Las figuras 6 y 7 muestran otra tenaza de re torcer  o 

enrollar en corte longitudinal y en v is ta  de fren te .

La f i g .  3 muestra la  pareja de tenazas de retorcer o 

enrollar de las  últimamente mencionadas, en p osic ión  de tra ­

ba jo .
La f i g .  S muestra una de estas tenazas, después de 

efectuar e l re torc id o .
Los cuerpos 1 que se trata de envolver ruedan, por 

ejemplo por medio de una muesca 2 de cualquier forma desea­

da, inclinada nacia aoa jo , en la  maquina sobre un soporte
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3, manteniendo desde arriba un brazo de freno oscilan te  4 los  

cuerpos en su p os ic ión . Dos cogedores o mordazas 5 y 6 , des- 

plazables uno hacia otro y desplazaoles ambos juntamente en­

tre e l  soporte 3 y e l d isp ositivo  de avance de la  máquina, 

sirven para coger e l cuerpo que llega  a l soporte 3 para l l e ­

varlo a l d isp ositivo  de avance de la  máquina de envolver pro­

piamente dicha. Ambos cogedores 5 y G tienen convenien- 7 
temente la  forma de cucharas de madera que en sus su p erfi­

cies fron ta les  llevan cavidades 5J_ y y tienen la  forma de 

un cono, de un corte transversal ta l ,  que e l diámetro del co­

no en sus extremos ex teriores  corresponda,poco más o menos,

al diámetro del cuerpo que se trata de envolver, o lo  sobre­

salga a lgo . Ambos cogedores pueden estar constitu idos tam­

bién por otro material de construcción.
E11 e l  caso presente, los  re fer idos cogedores 5 y 6 son 

guiados por to rn illo s  7. y 8 en agujeros de co jin ete  9 y 10 

por palancas 11 y 12 lateralmente desplazaoles, mientras los  

resorte  13,14, enrollados-alrededor de lo s  to rn illo s  7.,8 per­

miten una cogida e lá stica  de lo s  cuerpos a envolver por los  

cogedores 5 y 6 . Las palancas 11,12, según la  f ig .  3, están 

dispuestas con sus cajas de soporte 15,16. lateralmente des- 

plazables sobre un árbol 17, estando aseguradas contra t o r ­

sión por medio de una cuña 18, según se muestra en la  f i g .  1 . 

Las cajas de soporte 15,16 están provistas do correderas 19,20. 

en las cuales encajan dados de correderas deslizadores 21,22 
de las palancas 23,24. Las palancas 23,24 van unidas a to r ­

n il lo s  25,26_, estando unida a l  to r n il lo  25. una palanca 27 

de doble brazo provista  de un segmento dentado 28 que encaja 

en un segmento dentado 2£¡ unido a l to r n il lo  23. Por ataque 

de una v a r illa  de mando,no representada, a un to r n illo  30
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de la  palanca 27. y debido a l desplazamiento ascendente y des­

cendente en e l  sentido de le. flech a  indicada ( f i g . 3 ) , lo s  

órganos cogedores 5. y o sen movidos uno hacia el otro en un 

n ivel h orizonta l, acercándose y separándose.

Para dar a los  cogedores un común movimiento o s c ila to ­

r io ,  va unida además fijam ente a l árbol 17 una palanca 31, 

figuras 1 y 3, que es atacada por un guía 32. Este ultimo va 

unido a una palanca de mando 33 que pivota alrededor de un 

to r n illo  34. La palanca 33 se apoya por medio de su r o d il lo  

35 contra un disco de leva , dispuesto sobre e l árbol 40, que 

hace que lo s  árganos cogedores sean oscilados en lo s  tiempos 

de trabajo oportunos de su posición  ex terior  de cogida según 

la  f i g .  1 , a -una posición  in te r io r  de traba jo , y de esta otra 

vez hacia afuera .
Sobre las palancas 11,12 van dispuestas además, a lrede­

dor de espigas o pernos 43,44, palancas 41,4£ que llevan en 

sus extremos superiores placas de presión 45,46 que bajo e l  

e fecto  de lo s  resortes 95. pueden apoyarse contra e l contor­

no de. ambos referidos cogedores 5_,6.. Los r o d il lo s  de guiamien 

to 47.,48 en los  extremos superiores de la s  palancas 41,42 s ir  

ven para mantener las palancas 41,42 mediante tope contra una 

barra de guiamiento 50 contra los  resortes 95 en la  posición  

que se representa en la  f i g .  1 , mientras que lo s  r o d il lo s  
51,52, dispuestos en los  extremos in fe r io res  de dichas palan­

cas, poco antes do alcanzar la  posición  in te r io r  de las  pa­

lancas 11,12 topan contra una barra de tope 53 ,debido a lo  

cual cesa la  accio ,. do su jeción  de la s  placas 45,46 con e l  

contorno de los  cogedores 5_,6 .
Como d ispositivo  de avance sirve en e l  presente caso 

un c isco  g ira torio  61, dispuesto sobre un árbol 50, movido
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a pasos por medio de un conocido engranaje de embrague, que 

sobre su contorno esta provisto de una serie  de pares de co­

gedores, por ejemplo s e is , dos de lo s  cuales se representan 

tan solo en la  í i^ .  1 . Estos cogedores se componen de la s  

mordazas 65,66 que están alojadas giratoriam ente en lo s  to r ­

n i l lo s  87.,66, dispuestos sobre un d isco g ira to r io  31 y aco­

plados entre si por medio de lo s  segmentos dentados 69,70 

de forma t a l ,  que puedan o s c ila r  arabas solidariam ente hacia 

fuera y hacia dentro. Un resorte  de tracción  71 obra sobre 

los  pares de cogedores o sujetadores para mantenerlos en su 

p osic ión  in te r io r . Al to r n illo  68 va unida además una palan­

ca 72 que por medio de un r o d i l lo  73 puede ser movida por 

una pieza encorvada 74 dispuesta de forma p iv o ta n tesob re  

e l árbol 60 de modo ta l ,  cue,debido a e l lo ,s e  abre e l par de 

cogedores. El par ue cogedores 65_,6S_ llev a  entalladuras 75,76., 

estando además envuelto por un revestim iento 77.,78 compues­

to de mi material e lá s t ic o  y extensible ( t e j id o ) .

El papel prev isto  para la  envoltura de lo s  cuerpos es 

suministrado en forma de un t ira  de papel 3C por mi r o d i l lo  

de reserva 81, por ejemplo por un d isp os it iv o  de suministro 

de por s í  conocido, comp...esto de dos r o d i l lo s  de suministro 

82,83. El r o d i l lo  in fe r io r  accionado 82 es sumergido en un 

deposito 84 re llen o  de líq u id o , por ejemplo agua, y a l g i ­

rar saca líqu ido  que es comunicado a la. su p erfic ie  in fe r io r  

de la  t ira  de papel desarrollada, efectuándose de este modo 

con la  colaboración del r o d i l lo  de presión  superior 83 mi 

humedecido de la  t ir a  de papel. Un r o d il lo  ajustaule 35 que 

obra contra e l r o d i l lo  82 puede además regular e l espesor i
o cantidad de líq u id o  a transm itir sobre la  t ir a  de papel. 

Después del humedecido, la  t ira  de papel es conducida en un
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trayecto de c ie rta  longitud por los  r o d il lo s  de conducción 

a un d isp os itiv o  de avance, constituido por ejemplo, por 

dos c ilin d ros  88,39. En este trayecto la  t ira  de papel t i e ­

ne el tiempo de absorber uniformemente la  humedad recib ida  

y extenderse, operación durante la  cual la  t ira  de papel, 

en su trayecto hasta el punto de introducción de los cuerpos 

a envolver en e l d isp ositivo  de avance de la  maquina, se 

seca de ta l forma, que e l  papel reciba la  adherencia y f l e ­

x ib ilid a d  deseadas para la  envoltura, mi d isp ositivo  de avan­

ce oo,39. suministra la  longitud o cantidad de papel a co­

rrespondiente para cada envoltura entre lo s  lis ton es  de con­

ducción o guiamiento 90,91 hacia abajo delante del punto de 

introducción del cuerpo a envolver, siendo cortado e l  papel 

a la  longitud cada vez requerida por medio de un cu ch illo  moj 

v i l  92 en unión con un cu ch illo  f i j o  93 cooperando con e l ,
t

del modo de por s í  conocido.

En la  posición  de traba jo , según la  f i g .  1, lo s  coge­

dores ¡5,6. han asido o agarrado por mi movimiento envolvente 

hacia adentro ( f i g .  o) la  naranja dispuesta sobre e l  sopor­

te 3 y por e l  movimiento correspondiente de las  v a r illa s  31, 

32.,33 son oscilados hacia adentro a la  poación de trabajo I .  

mientras las  palancas 41,42 con las  placas de presión 45 ,4o 

permanecen todavía en la  p os ic ión  que se muestra en la  f i g . l ,  

la  t ira  de papel queda sujeta entre estas placas de presión 

contra e l contorno de lo s  cogedores 5,6., al mismo tiempo que 

es cortada por e l d isp os itiv o  cortador 92.,93 a la  dimensión 

o tamaño correspondiente, .diora la s  placas de presión 45 ,46 

oscilan  con los  cogedores 5.,6. mas hacia adentro, hasta que 

la  naranja se ha lle  entre las mordazas de sujeción  65.,66. que 

están abiertas en la  posición  de trabajo I , plegando o amol-
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dándose e l papel a¡ prim ero, alrededor de la naranja en f o r ­

ma de u, con las partes la tera les  sa lien tes rodeando las su­

perficies cónicas de los  cogedores 5., o.. Después, la  pieza en­

corvada 74 es oscilada a lo  largo del r o d i l lo  73. nacia aba­

jo ,  liberando de esta forma dicho r o d i l lo ,  de modo que, debi­

do a la  tracción  del resorte 71, las parejas de cogedores o 

sujetadores 65,33. pueden cerrarse, sujetando la  naranja 1 

por medio de la  envoltura e lá s t ica  7X>78. Inmediatamente des­

pués, un impulsado!’ -plegador 95 q_ue p ivota alrededor del 

árbol SO, gira hacia arriba , plegando e l extremo a¿_ sobresa­

lien te  hacia abajo del papel de envoltura, hacia arriba con­

tra e l lado anterior de la  naranja y alrededor del contorno 

de los  cogedores 5 ,3 . Inminentemente antes ue terminar e l 

movimiento hacia adentro de los  cogedores 5.,6. en la  posición

de trabajo X, lo s  r o d il lo s  51,52 de la  palanca de sujeción

41,42 han topado contra la  barra 53, debido a lo  cual, han 

sido levantados de su posición  de su jeción . La conformación 

cónica de lo s  cogedores tiene su p articu lar importancia de­

bida a que gracias a la  misma se obtiene la  formación de la  

envoltura a modo de embudo o tubo con los  extremos conside­

rablemente sobresalientes a ambos lados, de suerte que, por 

una colocación  uniforme del papel de envoltura sobre toda 

la longitud de embudo o tubo, se obtiene una conveniente f o r ­

ma ue mudo a tubo. Innediatañiente desoucs de ser levanta­

do e l  impulsauor-plegador 95., lo  o cogedores 5., 6 , por un mo­

vimiento correspondiente del d isp os itiv o  de mando son des­

plazados por la  naranja y e l embudo o tubo ya casi comple­

tamente terminado hacia afuera, deslizándose la s  palancas 

de su jeción  41,42 con sus r o d i l lo s  51,52 a lo  largo de la  

barra 53, de modo que se ev ita  un a fecto  de su jeción . Luego190
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e l u isco 61. es Llovido o desplazado por e l  d isp ositivo  de era- 

drague a una nueva d isposición  de trabajo , rozando e l  extre­

mo superior sa lien te  del papel de envoltura a ’ ’ a lo  largo 

de la barra f i j a  de conducción So., siendo colocado sobre e l 

195 extremo a l  antes plegado. Al mismo tiempo los  cogedores 5,6 

han sido oscilados atras a su p osic ión  in ic ia l  según la  f ig .

1 para la  cogida de la  próxima naranja o..
En e l punto de trabajo 2 ambos extremos sobresalien­

tes más a llá  de la  naranja del embudo o tubo abierto del 

2C'G papel envolvente son comprimidos a la  lín ea  central del e je  

longitu din al. Para e l lo  sirven dos pares de h orqu illas 100, 

101 y 102., 103. de forma angular, cuyas espigas de empalme 

están d ir ig id a s  en transposición  unas hacia la s  otras de f o r ­

ma que en su movimiento,una hacia la  otra ,enca jen  en lom a 

205 de dedos las unas por encima de las o tras. El par de horqui­

l la s  100>101 va unido a las palancas 104,105 que están a lo -
i

jadas en pernos 106.107 según la  f i g .  1 . Al perno o espiga 

107 ya además unida la palanca 106 que es accionada por un 

árgano de mando que no se representa, de un modo ta l ,  que 

210 ambas palancas pueden o s c ila r  hacia adentro y hacia afuera

por los  segmentos dentados 109,110, unidos a la s  mismas. Es­

tá p revisto  e l correspondiente mando para e l par de horqui­

l la s  102,103. Al o s c ila r  lo s  pares de h orqu illas hacia aden­

tro a la  p osición  que para el par de h orqu illas 100,101 se 

215 representa en la  f i g .  1 por líneas interrumpidas (100^(101) 

las partes de embudo o envoltura que sobresalen o pasan la  

naranja son recogidas por lo s  pares de horquillas ,1.00.,1Q1 7 

102.103 siendo comprimidas hasta la  lín ea  centra l. Esta com­

presión o aplastamiento sirve para e l retorcido  o enrollado

u lte r io r  con las tenazas retorcedoras, de forma que esta s u l-220
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timas puedan coger bien las partes del embudo comprimidas. 

Después de terminar este trabajo lo s  pares de horquillas 

vuelven a o s c ila r  hacia afuera, efectuándose e l embrague 

u lte r io r  por rotación  de la  rueda 61 a la  p osición  de tra ­

bajo I I I .

En esta posición  de traba-jo están dispuestas las te -
í f i g .2 )

liazas retorcedoras 115.116 / ue por s í  conocidas, cuyos 
brazos 117.118 o 124.125 tienen además una forma p ecu liar. 

Según las figuras 4 y 5, ambos brazos 117.113 llevan  una 

seria de espigas de empalue 119.120 de forma angular, d is ­

tribuidas sobre lo  largo de lo s  brazos que encajan unos en­

cima de lo s  otros de la  forma ya descrita  para lo s  pares 

de horquillas en la  posicio ii de c ie rre  según la  f i g .  5. En 

lo s  extremos anteriores y transversalmente con re lación  a 

ambos brazos de tenaza van unidos dos lis ton es  121.122 de 

metal o material sim ilar, encorvados de ta l forma que con 

la  tenaza cerrada, según la  f i g .  5, constituyen hacia e l 

centro una especie de doble ángulo con su p erfic ies  de tepe 

la te ra le s . Ambos brazos de tenaza 117.118 están alojados con­

juntamente en un to rn illo  127 llevado por e l  árbol g ira -' i
to r io  126. Además piezas de articu lación  128,129 atacan por

medio de pernos 130.131 agujeros de co jin ete  de los brazos

de tenaza, que por otra parte, por lo s  pernos 132.133 van

giratoriamente unidos a una caja 134. En la  muesca 135 anu-
§.

lar de la  caja corrediza 134 encaja un a n illo  136 quq' ambas 

partes lleva  pernos o espigas 137 que engranan con el extre­

mo ahorquillado 136 de la  palanca 139. Esta ultima va unida 

según la  f i g .  1, a l to r n illo  140, sobre áL cual va dispuesta 

además una palanca de mando 141 que por medio de un r o d illo  

113 se apoya lateralmente contra un tambor encorvado d is -
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Ln la  inisna forma esta construida y dispuesta la  tenaza 

116 cuyos brazos 124.125 están igualmente prov istos de esp i­

gas do empalme de forma angular, puliendo o s c ila r  conjunta­

mente hacia 

146 dispuesto
adentro y hacia fuera, alrededor de un perno 

sobre el árbol g ira torio  145. rara e l lo  sirven

las espigas de articu lación  140,144, f i g .  2, que por una

parte atacan a los  brazos de tenazas, y por la  otra van uni­

das a una caja desplazadle 146 dispuesta, sobre e l e je  g ira ­

to r io  145 en cuya muesca anular 147 también encaja un ani­

l l o ,  a cuyo perno o espiga van unidas varas de mando, según 

queda descrito  para L, tenaza 115.

Al lleg a rla  naranja a l  punto de trabajo I I I . ambas te ­

nazas 116,117 se mueven uniformemente de su posición  abierta 

exterior  por medio de sus mandos y desplazamiento lon g itu ­

dinal de las cajas 134,46 hacia adentro, recibiendo a i  mismo 

tiempo los  e jes  g ira tor ios  126.145 mía rotación  rápida, de 

modo que a l cerrarse paulatinamente ambas tenazas g iren , co­

giendo a lo s  extremes sobresalientes del tubo o embudo del 

en v o lto r io , solo su p erfic ia l o incompletamente comprimidos 

por los  pares de horquillas 106,101 y 102.103 por sus esp i­

gas de empalen, según la  f i g .  5 , con c ierre  d e fin it iv o  de una 

forma ta l entre sí que ahora puede efectuarse un repetido 

retorcim iento, produciéndose una formación a manera de cuer­

da de ambos extremos,

La forma particular’ de los  extremos anteriores de 

tenazas a manera de lis ton es  121.122 sirve para 11- var el 

retorcido en lo  p os ib le , hacia la  lin ca  central para evitar 

a l mismo tiempo una rotura a la  base ue la  envoltura. Des­

pués las  tenazas so abren de n*ievo, volviendo a su posición
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ex te r io r .

Ahora se produce un embrague u lte r io r  a la  p osición  

de trabajo IV. En este punto los  extremos retorcidos deben 

ser enrollados de su p osición  estirada longitudinalm ente, en 

forma e sp ira l, y colocados o plegados hacia e l  contorno ex­

te r io r  de la envoltura. Para e l lo  sirven las tenazas 200,201 

f i g .  8 , accionadas del mismo modo que la s  tenazas en la  po­

s ic ió n  de trabajo I I I .

Según la  f i g .  G, los  brazos 150,151 de una de la s  te ­

nazas 2C0 pueden p ivotar u o s c ila r  juntamente alrededor de

un perno 152 unido a l e je  g ira to r io  153. y llevan  en sus su­

p e r f ic ie s  fron ta les  caras de presión  sem icirculares 154,155 

que según la  f i g .  7 en p osición  cerrada forman un c ír cu lo . 

Ademas, está dispuesta sobre cada una de la s  su p erfic ies  fron ­

ta les  una saliente 156,157 on forma de uña plegada hacia fue­

ra. Los brazos de tenaza 150,151 llevan  además topes 158,159 

que se apoyan contra la  su p erficie  fron ta l de una caja co­

rrediza 1S5 mediante resortes 160.,161 que por un lado ata­

can las sa lientes 158,159. y por el otro la  ca ja  corrediza
encaja asimismo un a n illo  167

165. En la  muesca anular 166/ que a ambos lados lleva  pernos 

o espigas 168 en los  cuales encaja e l extremo ahorquillado 

169 de una palanca de mando 170. Esta ultim a, según la  f i g .

1, va unida a un to r n illo  171, siendo accionada por un u is - 

co acorvado, dispuesto sobre e l árbol 40 de la  misma forma

que en la s  tenazas anteriormente d escr ita s . La tenaza opues­

ta 201 se compone asimismo de brazos 175.176 y tiene por lo  

demás la  misma formación e idéntico mando que lo s  descritos

para las tenazas 150,151.

Al llega r  la  naranja con ambos extremos lateralmente 

sobreo<ALiences ael tubo, retorcim os a la  p osición  de trabajo
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IV ambas tenazas 200,201 se desplazan de sus p osiciones ex­

te r io res  ab iertastacia  adentro a la  p o .ic io n  que se muestra 

en la  f i g .  3, a l mismo tiempo que por sus arboles 153,162 

son puestas en movimiento de rotación , de forma que prime­

ramente por la  pareja de uíias 156.157 V fig . 7; unidas a 

las tenazas los  extremos, eventualmente, desviados de la  l i ­

nea central horizonta l son recogidos y llevados otra vez a l 

cen tro , des mes de lo  cual cada tenaza se c ierra  agarrando 

e l  extremo del cabo, desplazándose con simultanea rouacion 

a la posición  de la  f i g .  9 hacia adentro, obteniéndose de 

esta suerte un re torc id o  en forma h e lico id a l y un aplasta­

miento de ambos extremos a las su p erfic ies  ex ter iores . 1 con 

e l lo  se termina e l  procedimiento de envoltura.

Las tenazas vuelven a ab rirse , efectuándose e l  embra­

gue a la posición  de trabajo Y, donde está dispuesta una 

pieza encorvada 180. igual a la  pieza encorvada 74 ya des­

c r ita  en lo  que precede, y a la  cual va unida por medio de 

una doble palanca 181, puliendo o s c ila r  en un vaivén sobre 

e l  árbol 30. Al mismo tiempo que la pieza encorvada 74 se 

desliza  a lo  largo del r o d i l lo  73. cerrando lo s  pares de co­

gedores 65 ,6 6 , la  pieza encorvada 180 o s c ila  igualmente a 

lo  largo del r o d i l lo  del par correspondiente de cogedores a 

la  posición  de trabajo 5. abriéndolo, de modo que la  naranja 

ya eir.uelta queda lib re  y jOT mía muesca de sa lida  185 pue­

de ser llevada a l co le cto r  que se quiera.

En resumen:

O T A ,

IEVEECI0M recaerá sobre las r e i ­

vindicaciones sigu ien tes:
1 . -  Máquina para envolver naranjas u otros cuerpos s i -
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m ilares, caracterizada, porgue e l  trozo de papel recortado 

a una c ierta  dimensión o tamaño y previamente correspondien­

temente humedecido y-eventualmente otra vez algo secado, es 

plegado en forma de embudo o tubo alrededor del cuerpo a 

envolver, después de lo  cual, las partes lateralmente sobre­

sa lien tes del tubo o embudo del envoltorio  son comprimidas 

según e l e je  longitudinal del en voltorio , retorciéndose y 

enrollándose luego en forma h e lico id a l ambas partes de esta

forma comprimidas o aplastadas.
2 . -  máquina, según la  re iv ind icación  1 , caracterizada, 

porque para introducir la  naranja desde e l d isp os itiv o  de su­

ministro (2 ) en lo s  sujetadores en forma de U (65,36) del d is ­

p os it iv o  de avance (61) sirven dos cogedores (5 ,6 ) dispues­

tos a ambos lados del trayecto de introducción que, ens sus 

su p erfic ies  in teriores  afectan la  forma de un plato ahuecado

( 5 ’ ,6 ’ ) puniendo desplazarse juntamente en vaivén,tanto para 

coger la  naranja entre s í ,  como para introducir la  naranja 

cogida del d isp ositivo  de alimentación ( 2 ) en lo s  sujetado­

res contrapuestas (6 5 ,6 6 ).
3 . -  ' ’áquina, según las reiv ind icaciones 1 y 2 , carac­

terizada, porque la  t ira  de papel (a) suministrada del modo 

de por s í  conocido entre e l par de cogedores (5 ,6 ) y e l su je ­

tador (65,66) y separada de una cinta humedecida de marcha 

continua (3 0 ), es introducida juntamente con la  naranja en 

lo s  sujetadores, después de lo  cual e l  extremo (a ’ ) que se 

halla  detrás en e l  sentido del movimiento del d ispositivo  de

avance de la t ir a  de papel es plegado por un im pulsador-ple- 

gador ( 95) desplazable en e l d isp os itivo  de avance y luego 

e l otro  extremo sobresaliente del recorte  en e l embrague u l­

te r io r  del d ispositivo  ds avance por una barra plegadora f i -
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ja  (96) de forina t a l ,  eme e l  en voltorio  adopte la  forma de
i

un tubo o embudo.

4 .  -  fia quina, según las re iv in d ica cion es 1 a 3, carac­

terizada, porque los  cogedores (5 ,6 ) dispuestos elásticamen­

te tienen la  forma de conos, cuyo diámetro aumenta desde la  

su p erfic ie  in te r io r  en forma de p la to  hacia afuera y que en 

e l  p liegue en forma de embudo del envoltorio  (a ) sirven de 

uña para envolver sus extremos lib re s  la te ra le s .

5 .  -  Máquina, según las re iv ind icaciones 1 a 4, caracte­

rizada por mordazas de presión o su jeción  (46 ,45) que duran­

te e l  movimiento de introducción de los  cogedores (5 ,6 ) se 

apoyan elásticamente contra su contorno en forma de en vo l­

to r io  con ico , sujetando o aplastando e l  trozo de papel (a)

a los  cogedores hasta la  introducción  de la  naranja en los  

sujetadores (6 5 ,5 6 ).

5 . -  Máquina, según las reiv ind icaciones 1 y 5 , carac­

terizada, porque los  sujetadores del d is p o s it iv o  de avance 

(61) se componen de dos mordazas de su jeción  (55 ,66) despla -  

zables elásticamente en forma de tenaza una contra la  otra , 

que se abren a l ser introducida la  naranja, cerrándose contra 

esta después de su introducción .

7 . -  Máquina, según la  re iv in d ica ción  5 , ca ra cte r iza d a ,• 

porque las  mordazas de su jeción  (65,66) en sus su p erficies  

in ter io res  están provistas de entalladuras (75 ,76 ; para la  

cogida o su jeción  de la  naranja y están revestidas de una aa-  

voltura (78,77) compuesta de una materia e lá s t ic a .
8 . -  Máquina, según la s  reivindicaciones- de 1 a 7, ca­

racterizada, porque la  compresión de las  partes la iera lm ai- 

te sobresalientes del en vo ltor io  en forma de tubo o emoudo,

seguii e l e je  longitudinal del mismo, se efectúa mediante dos
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pares de horquillas (100,101,102,103) contrapuestos en 

forma angular, cuyas espigas de empalme están dispuestas en  

contraposición- unas con re lación  a las otras y las cua­

le s ,  después de su jetar la s  partes la tera les  sobresalien­

tes del envoltorio  se desplazan unas contra la s  otras has- 
que

ta sus espigas de empalme que encajan entre sí en forma de 

dedos, hayan comprimido dichas partes la tera les  del embu- 

do a la  línea central del en voltorio .

9 . -  Lláquina, según las  reiv indicaciones 1 a 8 , carac­

terizada, por dos pares de tenazas retorcedoras de forma de 

por s í  conocida de las cuales, e l  primer par (115,116) p r i ­

meramente recoge y retuerce las partes del tubo o embudo 

comprimidas y aplastadas, mientras que e l segundo par (200, 

2Cl) enrolla luego los  extremos retorcidos en forma h e l i ­

co id a l, comprimiendo o aplastándolos contra la  naranja.

1C .- Inquina, según la  re iv ind icación  9, caracteriza ­

da, porque los  brazos (117,118 y 124,125) de la  pareja de 

tenazas retorcedoras (115,116) llevan  una serie  de espigas 

de empalme de forma angular d istribuidas a lo  largo de las  

mismas que en la  posición  de c ierre  de ambos brazos se so­

brepasan en forma de dedos.

11. -  máquina, según la  re iv ind icación  10, caracteriza­

da, porque los brazos de tenazas (117,118 y 124,125) están 

prov istos en sus extremos anteriores con lis ton es  (121,122) ,  

dispuestos transversalmente con re lación  a aquellos y que 

con la tenaza cerrada forman una especie de doble ángulo 
con su perficies la tera les  de tope.

1 2 .- Lláquina, según la  reiv ind icación  9 , caracteriza­

da, porque los brazos (150,151 y 175,173) de la  pareja de

425
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tenazas ( 200,201) llevan en sus extremos fron ta les  super­

f i c i e s  de presiones sem i-circulares (154,155) que con la  

tenaza ceirada forman entre s í superficies circu lares que 

sirven para sujetar o comprimir y aplastar e l extremo re ­

torcido y enrollado contra la  naranja.

1 3 . -  maquina, según la  reiv ind icación  12, ca ra cteri­

zada, porque la s  su perficies fron ta les sem i-circulares 

(154,155) de los  brazos de tenaza están provistos de s a lie n ­

tes (156,157) en forma de unas encorvadas opuestamente ha­

cia  afuera, las cuales a}/cerrar lo s  brazos de tenaza vuel­

ven a lleva r  a l centro lo s  cabos de los  extremos retorcidos 

que hubiesen podido desviarse de la  línea cen tra l.

14 . -  Se reiv ind ica  por ultimo como objeto sobre e l  

que ha de recaer la  PATEETE DE ETVEECIOU que se s o l ic it a  por 

veinte años en España:

» MAQUETA PARA EEVOLVER EáRAEJAS Y CUERPOS SEÚILARSS.»

Todo conforme queda expresado en la  presente Memo­

r ia  que consta de diez y seis hojas escritas  a máquina por 

una sola cara y planos que se acompañan.
*

Madrid 11 de Octubre de 1932.
ALFONSO UNGRlAl
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