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IMEILLORIA DESCRIPTIVA
que se acompéafie a
una solicitud de
PATENTE DE INVENCION
por veinte afos en Espaiis
por:
#LEJORAS EN LA FABRICACIUN DE PLANCHAS DE ELPAQUETADURA,
CON RETUERZO INTERIOR DE TELA LETALICA? ,————mm—m——m e
g favor de la razén social: Nsawlooze Vennoofschap Irua
Industrie en Ruwmsterislen Lisetschepplj, residente en

Rotterdam (Holsnds) (sin mds sefles),-—-——=--=-mmmmmmmm-

Son conocidss plsnches de empaguetsdura con re-
fuerzo interior wetélico especisluente telss wetélicas.
Bl fi{n del refuerzo metélico en dichas planchas ue enpa-
gquetadura conocidas era el de dar & lsg 1888 de ewpagueta-

aura, eupleads genersluiente en gruesos wgyores, una su-
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'jecién interior, es decir pars sumentsr su resistencis
de traccibn. Ls empaqguetadurs propismente dichs ibe 8
cergo Ge la masa. Teles pleanchas de empaquetadura presen
taban un espesor que corresponcis por 1o menos al doble
del grueso del refuerzo metdlico, Aaemés, cowo refuserzos
metélicos se empieasron generalmente telas con wallas an-
chas para las cuales solo regian propiedades de resisten
cis determinsdss,

Ahors bien, en conforuidad con el presente in-
vento, el refuerzo interior de tels metilica en tales
planchas no solo sirve pars reforzsr la empsquetadurs
sino tiene ademds ls wisibn de efectuar el empaque pro-
plamente dicho,

Como quiere que un refuerzo de tele metélics
por si solo no seria capaz de efectuar el eumpaque debe
ser conbinsda medisnte mass de empaquetadure gplicsads
por prensado intimo 4 superficisl de tsl forma que pueda
gctusr a modo de empsquetsdura leberintica, es decir que
presenta sl msterial e empsgustar una serie de obstéculos
uniformes oponiérndose cads vez obstéculos sucecivos pare-—
cidos después de haber siuo vencidos eventuslmente los
primeros.

Seglin el invento, la planchs ue empaquetaaurs
que sirve psra conseguir el fin anhelado, se alstingue
esencisliente en que ung tela de refuerzo interior ae te-
ls wetdlica de malles finss, resistente & 1s traccidn y
hasta cierto grado pléstics, es revestids por aubos la-
Gos con msess Ge empaquetedurs hasts tanto que por une
parte queden llenadas les mallas de la tels y, por otra
parte, transformadas lss superficles de la misme en pla-
nicies lisss,.

En virtud de esto, las planchas de empaquets-
durs construidss conforme sl invento, presentan un grue-

50 que supera insubstancisliente squél del refuerzo de
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tela, Cowo masa de empaquetadura se eupleard el uaterial
més spropiado para cada csso especisl, En vista de que
el objeto del invento he de servir principelmente pars
empaguetadurss de grén eficacls, por ejemplo en los cilin
dros 6 csbezas de cilindros de mdquines de combustidn in-
terns, se recurrird preferenteuiente & uns mass amassble
de fibras de esbesto combinades con medios aglutinantes
y de endurecimiento spropisdo. Tal masa de empaque ofre-
ce ventajes especisles en 1los casos donde entra en consi-
deracidn un efecto de cslor o de combustidn elevaco, pues
to que el carbdn de aceite que se deposites § se separas
durante el proceso de ls combustién es absorbido para el
enocurecimiento de la msss de aunpaque slenuo por lo tanto
evitsda ls descomposicibn del refuerzo metdlico interior
(desgeste por oxidscibn). Ademés en uns euwpsaquetsdaurs
de esta clase, s0lo es expuesta & las temperalures eleva-
des v demds influencias quimicss y fisices,ls masa situs-
Gz alredsdor de les malles de ls tels tajadss que han de
empaquetar la gberturs,

La mssa situsds en lss mallas més inuedistas
es proteglda contras ls infliuencia de 10s gases de coubus-
t16n de 1s wéquins @ empaguetar medisnte ls tela metdlica.
En virtud de este circunstancis , la tels metdlics se he-
ce cargo de la empaquetadura propiauente dicha., No es de
temer que se pongan a8l rojo los extremos del alambre ,
que poars dar lugsr @ encenaiuos deficientes en la méqui-
na, puesto que los alauwbres de la tels metélice se colo-
can unos encima de otros formendo contecto metélico y con
quciendo hacig el exterior el cslor desde la chuars de
combustién,

Un modo de fsbricescidn de planchas de empaquets
dures en conformidad con el invento consiste esenclalimente
en que sobre una calanura convenlentewente calenteds, tsl

como sSe emplegn para lé tebricacibn de plenchas de empa-



quetadura de alta presién (planchas It, vedse enciclopedis

75 de Ullmem, 28 edicibn, tomo 1l¢, pégina 636; towo 32 pbgina
680; touo 62pdgins 512) primeremente se extiende por lemi-
nado uns cspa delgadse de msgsa de empaquetbauura introduclen-
do luego enbre los cilindros, bsjo adicibn sucesiva de es-
ta mesa, la guernicibn interior de tela metélics; finasl-

80 mente se aplica por lauinado una capa superficial delgads
sobre 1a tels metdlics introducias s presibn por los ci-
linaros en la caps de mass primers cuysas mallas estén re-
llenas de mesa introaucilds ulterioriente.

Por este mouo de febricscidén se hace posible

85 poder estirsr por lowminado lse mesa en capas muy Gelgedss
nasta en fracciones de un milimetro y construir la plan-
che completa del modo antes descrito de tel forme que su
grueso exceda al de la tels metélice interior solo en
fracciones de un milimetro, consiguénuose 21 propio tiem-

90 po un reparto y ordenacidn uniformes de las fibras de as-
bestos.

De estas planchas son recortadss 0 puhzongugs
luego les empaquetauuras en ls forma y bemailo deseados.
Cuando hayan de fabricaerse empaquetauurac més gruesss,

95 se eimplesrén telss metélicas correspondienteméhte més
fuertes & bien se unen verias planchss obtenidas segun
este proceaimiento, paras Iformsr una ewpsaquetadura udnica.
No entrs en considerscidn para este ilnvento ls aplicecibn
de un refuerzo psra lag empsqueta.urss, por ejeuplo en

100 forms de pestelis en relieve, puesto que Se privaris la
tels wetdlica de su capscidad dae ewpaqueber.

En el sajunto dibujo se representa uns plancha
de ewpsquetauura obtenida conforme al precente invento,
mostrando

105 la fig., 1 uns seccibn psrcigl por una plsncha
de empaquetadurs,

lg fig. 2 uns vista por enciwa sobre una parte
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de 1l tela metdlice destinsda como guarnicidn interior, y
ls fig. 3 una vista esquemaetica de un dispositi-
110 vo pers la febricscidn de diches planchas en conformidad
con este invento.
Segldn se desprende de la fig. 1, la tels meté-
lica se¢ compone de los hilos de urcimbre metélicos a) y
de los de trame bembien wetalicos b), presentenuo por
115 pulgsda de longitud unas 2u-40 meallss. Cowo meterisl para
lsg tels metélica se emplea un wetal recistente al calor y
quimicamente apropilado, por ejemplo un &8cero pobre en
carbono. Log espacios cowmprendaldos entre aichos hilos,
es decir las mallss son ocupguss por lg .iesa de empaque-
tacura c¢) cowpuesta de fibras de asbeslo y sglutinantes
resistentes 8l calor., El grueco totsl d) de la planche

120

supere s010 en un greao muy reducido &l grueco e) de ls
tels metélica. Ls uiferencis entre las dimensiones d) y
g) depende del grueso de le empaquetaaura,. Traténdose
por ejemplo de un grue.o de 1 mm, dichs diferencia im-
portaré 0,1 hastas 0,2 mm, es decir solo lo preciso para
esteblecer encima y debasjo de la tels metdlica una su-
perficie lise y houogenea,

125

Para la fabricacibn de las planchss segun el
130 invento, se recurre por ejemplo & un laminador parecicao
9 une celancrs psrs la fabricascidbn de nlanchas It. En ls
fig. 3 se represents esquemsticamente un laminador de
esta clese, E1l cilinaro inferior g), que tiene un dia-
metro msyor que el supericr f) es ceientado mientrss que,
135 el cilindro superior es refrigerado. Ln el proceso de fa-
bricecidn le msss de empaguebawura c¢) es introduclds en
el dnsulo couprendido entre 1los dos cilindros. Dichos
cilindros girsn en el sentido de le flecha ejercidndose al
propio tiempo una pre.ibn elevsde, por ejemplo de 100 Kg.
140 por cm. de longitud de capa.

Zn cada revolucibn del cilindro inferior g) es
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aplicsdo sobre écte un revestimiento de 1/100 mm, &pro-
ximsdsmente en el cual estdn repsrtiuss uniformenecnte
las fibres de esbesto. Cusnuo dicho revestimiento des-
puds de cilerto nfwero de revoluciones lmports sobre el
cilinaro inferior g) 0,1 hasta O,2 mu, sproximedamente
se introduce desde la mess h) ls teles wetdlica gue se
extiende glrededor del cilirdro superior f) introduciég
dola entre ambos cilindros. Al propio tiempo se hace pe-
netrar mis mess de empaquetauura ¢! debasjo de la tels
metdlica.

Siguiendo girsndo los dos cilindros, la maseg
de empaquetadura situsds sobre el cilindro inferior asi
como 1la mass nuevaments introaucids, debido a la pre-
s18n elevads de 1os cilindros, es introducida desde aba-
jo en las mallas de la tels metsélics de suerte que en-
tre la caps del cilindro y de la tels metélics quede es—
tablecids uns unidn sumsmente intiwa,

Ls longitud de ls tels wetélice corresponde
s la circunferencis del cilindro inferior g) de mouo
que despuds de uns revoiucidn completa de este cilindro
de tela metdlics 8),b) rodes precisemente el cilindro
inferior., A continuscidn se vuslve a introducir otro poeo ae
masa Eempaquetaaura de menera que le wess introducida pe-
netre shors desde arribs en 1lss msllas de la tels mets-
1ice con 10 que queds establecildas ung unibn firme de la
mesa situads debajo de la tela metdlice y de ests misma,
bejo la influencis del cslor y de la presidn elevada de
los cilindros. Finslmenbe se safisae aun tants cantidau de
mese hesta que lo superficie de la tels metdlica quede
convertids en uns planicie lisa, ,

La planchs de empaquetadura de este modoc ter-
minadé, gs cortads a lo lasrgo del borde final de ls tels
metdlica y separsas del cilindro inferior g). Recortando

o remechando la planchsconvenientemente, se la puede dar

<
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la forme requerids psars servir luego ae¢ empsquetadurs.

Le tela metilica puede estar constituida de hi-
los de trams y de urdimbre de cuslquier seccidn transver-
sal entre otra por ejewplo tambien reuonds U ovalads,

Descrito suficientemente el presente invento 1o
que se declsra cowo de nueve y propis invencidn de la pe-
ticionaris son lag siguilentes reivindicaciones:

1.~ Mejorss en la fabricacidén de planchas de
empsquetadura con refuerzo interior de tels metdlica, ca-
racterizsdas porque uns tels metdlics con msllss finas de
metal resistente s ls traccibn y hasta cierto grsdo plés-
tica, es revestids @ precibn con una mass Ge ewmpaquetadu-
re hesta tantlo que por un lado gueden rellensdas les ma-
llas y trensformace por el otro laao lag superficle en uns
planicie liss,

2.- Liejorss en la fabricacidén de planchas de
empaquetacura segin le reivinuicacibn 12, csracterizadas
porque el grueso ae ls planchs supers s squél de la tela
metélica £0lo en unas fracciones de milimetro,

2.~ Mejorss en la fabricacidn de planchss de
empaquetsuwurs segln lss reivinuicsciones 1 y 2 csracte-
rizsugs porque la tels metélice conste de metal resisten-
te sl cslor, por ejemplo ue acero pobre en cerbono, 6 ané-
logo, halldnuose superpuestos los hilos de trams y urdiu-
bre haciendo contacto metélico.

4,- LeJorss en la fsebricacidn ue plsnchsc de
empaquetadurs segun lss reivinaicaciones 1 & 3, caracte-
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rizadas porque las partes metélicas del refuerzo interior
revestidss a precidn con ls masa de empaquetadurs, oponen
al objeto a empsquetar una multitud de obstéculos unifor-
mes & modo de empsquetawurs laverlntica oponiénaose cada
vez obsléculos sucesivos parecidos después de heber sido
vencidos eventuslmente los prilueros,

5.- liejoras en la fsbricacién de planchas de
empaquetadura,con refuerzo interior de tels wetélica.,

Todo segUn queda descrito en ls presente me-
morie descriptivs que consta de ocho hojes escrites s

méquina por una sola cary,

ligdrid 8 de Octubre de 1932,-
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