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La vaina de cartucho de caza tradicional se compo-
ne de un manguito cilfndrico de cartén con suplemento interior de
refuerzo de cartén prensado en la parte del fondo y de un manguito
metdlico, que envuelve la parte inferior del manguito de cartdn en
una cierta considerable altura.‘El manguito metdlico tiene la mi=
8ién de envolver la parte inferior del manguito de cartén en la zo-
na del refuerzo de cartén prensado para evitar una flexidn hacia
fuera del manguito de cartén durante la insercién del refuerzo de
cartén prensado. la vaina de cartucho con manguito de cartén y de
metal presenta ademés en la zona del fondo un hombro de sujecién
sobresaliente, que sirve para la retencidén de los cartuchos en el

arme y para la expulsién de los mismos fuera del arma.

Tembién se ha propuesto anteriormente la fabrica-
cidn de vainas de cartucho de caza de material pldstico que con fon=-
do reforzado y hombro o pestafia de sujecién se prensan o inyectan
en una pieza. Sin embargo, la prdctica ha demostrado gue una vaina

de cartucho de material pl&stico, sin refuerzo de metal en la zona

del fondo, no corresponde a las exigencias funcionales., Por lo tan-

to, también aquf se propuso la utilizacidén de refuerzos de metal de
la zona del fondo en diferentes ejecuciones. La aplicacién de un
refuerzo de metql, por ejemplo, de un manguito metdlico en la for-
ma que se utiliza en las vainas de cartucho tradicionales de cartén,
sin embargo, encarece la fabricacién de la vaina de cartucho de ma-
terial pldstico, de tal modo que se suprime cualquier ventaja fren-
te a la vaina de cartucho‘trddicional de cartén,

la misién del presente modelo consiste en crear

una vaine de cartucho de caza de material pldstico con manguito de
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refuerzo de metal en la zona del fondo que, tanto en lo que respec-
ta al procedimiento de fabricacién, como al material utilizado, pue-
de fabricarse de un modo extremadamente sencillo y barato y, sin
embargo, corresponde a las exigencias funcionales, §s decir, que en
el fondo de la vaina tiene la suficiente resistencia para resistir
a la presién de la explosidn y para garantizar la sujecién segura
de los cartuchos en el arma y la expulsién segura fuera del arma
despuds del disparo por medio de la pestafia de sujecidn del fondo.

La vaina de cartucho de caza segin el modelo se
representa en el adjunto dibujo. Muestrans

la fig. 1 el manguito de refuerzo de metal por si
solo, antes de la aplicacién sobre el manguito de pldstico;

la fig. 2 el manguito de pldstico con manguito de
refuerzo de metal aplicado, en la zona del fondo.
| El manguito de refuerzo de metal segin la fig. 1
se compone de una parte de fondo con abertura central {a) que forma
el asiento para el pistén inflamador, y de una parte cilindrica de
cuello (be).

La vaina de cartucho de material pldstico se com=
pone de una parte superior 1 y de la parte inferior 2 con pestaila
de fondo 3 saiiente, que se prensan o inyectan en una pieza, El man-
guito metdlico prefabricado (a=~b=c) se corre sobre el fondo del man-
guito de pldstico y la parte cilfndrica del cuello (b-c) se embute
de tal modo, que la parte (b) del manguito metélico se coloca alre-
dedor de la pestafia 3 del manguito de pléstico y que la parte (c)
del manguito de metal va a situarse sobre un trozo breve de la par-

te cilfndrica 2 del manguito de pldstico. Aunque la envoltura cilin-
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drica (c) es muy baja, sin embargo, se ha crezado una pestana de su~
jecién muy fuerte (8~b) que corresponde a las exigencias funciona=-
les pudiéndose efectuar de un modo extraordinariamente sencillo ¥
barato la fabricacién de ambos elementos (a=b-c) y (1-2-3) asi{ como
su montaje de reunién. A consecuencia de la reducida altura de la
parte de cuello a embutir (b=c) el manguito metdlico puede aplicarse

sobre el manguito de pldstico en una sola operacidn de embuticién.

El presente modelo de utilidad comprende las si-
guientea reivindicaciones:

l,~ Vﬁina de cartucho de caza de material pldstico
con refuerzo del fondo por un' manguito metdlico, caracterizada por—
que se compone de un manguitb de pldstico de una pieza con parte su-
perior y parte inferior reforzada con pestafia exterior saliente,
as{ como de un manguito metdlico separado con parte de fondo, aber-
tura central y parte de cuello, en que la parte de cuello estd en-
butida de tal modo sobre la parte inferior del manguito de plédstico,
que la parte de cuello estd aplicada alrededor de la pestafia y que
la parte de cuelloAse aplica contra la pared del cilindro.

2.~ Vaina segdn la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque la parte de cuello del manguito metdlico presenta una al-

tura tan baja que es posible en una sola fase la embuticidén sobre
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la parte inferior de la veina de pldsticos

3.~ Vaina de cartucho de caza de material plfsti-

co con refuerzo del fondo por un manguito metdlico.

Segdn se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompaiian,

Consta esta memorig’de cuatro hojas foliadas y es-

/

critas a mdquina por una sola cara, /

{

Madrid% a de Marzo de 1967,
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