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La vaina de cartucho de caza trad ic io n a l ae compo­

ne de un manguito c ilin d r ic o  de cartón con suplemento in te r io r  de 

refuerzo de cartón prensado en la  parte del fondo y de un manguito 

m etálico , que envuelve la  parte  in fe r io r  del manguito de cartón en 

una c ie r ta  considerable a ltu r a . El manguito m etálico tien e  la  mi­

sión de envolver la  parte in fe r io r  del manguito de cartón en la  zo­

na del refuerzo de cartón prensado para e v ita r  una flex ión  hacia 

fuera del manguito de cartón durante la  in serción  del refuerzo de 

cartón prensado. La vaina de cartucho con manguito de cartón y de 

metal presenta además en la  zona del fondo un hombro de su jeción  

so b re sa lie n te , que s irv e  para la  retención de los cartuchos en e l 

arma y para la  expulsión de los mismos fu era  del arpa.

Tambión se ha propuesto anteriormente la  fab r ic a ­

ción de vainas de cartucho de caza de m aterial p lá s t ic o  que con fon­

do reforzado y hombro o pestaña de su jeción  se prensan o inyectan 

en una p ieza . S in  embargo, la  p rác tica  ha demostrado que una vaina 

de cartucho de m aterial p lá s t ic o ,  sin  refuerzo de metal en la  zona 

del fondo, no corresponde a la s  exigencias fu n cion ales. Por lo tan­

t o ,  tambión aquí se propuso la  u t il iz a c ió n  de refuerzos de metal de 

la  zona d e l fondo en d ife ren te s e jecucion es. La ap licac ión  de un 

refuerzo de m etal, por ejemplo, de un manguito m etálico en la  fo r­

ma que se  u t i l i z a  en la s  vainas de cartucho trad ic io n a le s  de cartón , 

sin  embargo, encarece la  fab ricac ió n  de la  vaina de cartucho de ma­

t e r i a l  p lá s t ic o ,  de t a l  modo que se suprime cualqu ier ven taja  fren­

te  a la  vaina de cartucho trad ic io n a l de oartón.

La misión del presente modelo co n siste  en crear 

una vaina de cartucho de caza de m aterial p lá s t ic o  con manguito de
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refuerzo de metal en le  zona del fondo que, tanto  en lo que respec­

t a  a l  procedimiento de fab r icac ió n , como a l  m aterial u t il iz a d o , pue­

de fa b r ic a r se  de un modo extremadamente se n c illo  y barato y , sin  

embargo, corresponde a la s  exigencias fu n cion ales, es d e c ir , que en 

e l  fondo de la  vaina tien e  la  su fic ie n te  re s is te n c ia  para r e s i s t i r  

a la  presión  de la  explosión y para g aran tizar  la  su jeción  segura 

de los cartuchos en e l arma y la  expulsión segura fuera del arma 

despuós del disparo por medio de la  pestaña de su jeción  del fondo.

La vaina de cartucho de caza segiin e l modelo se 

representa en e l adjunto d ibu jo . Muestran:

La f i g .  1 e l  manguito de refuerzo de metal por s i  

so lo , antes de la  ap licac ión  sobre e l manguito de p lá s t ic o ;

la  f i g .  2 e l  manguito de p lá s t ic o  con manguito de 

refuerzo de metal ap licad o , en la  zona del fondo.

E l manguito de refuerzo de metal segán la  f i g .  1 

se compone de una parte de fondo con abertura cen tra l (a) que forma 

e l asien to  para e l  p istón  inflam ador, y de una parte c i l in d r ic a  de 

cuello  (b e ).

La vaina de cartucho de m aterial p lá st ic o  se com- 

pone de una parte superior 1 y de la  parte in fe r io r  2 con pestaña 

de fondo 3 s a l ie n te , que se prensan o inyectan en una p ieza . El man­

guito  m etálico prefabricado (a-b-c) se corre sobre e l fondo del man­

guito  de p lá s t ic o  y la  parte c i l in d r ic a  del cu ello  (b-c) se embute 

de t a l  modo, que la  parte  (b) del manguito m etálico se coloca a lr e ­

dedor de la  pestaña 3 del manguito de p lá s t ic o  y que la  parte (c) 

del manguito de metal va a s itu a r se  sobre un trozo breve de la  par­

te  c i l in d r ic a  2 del manguito de p lá s t ic o . Aunque la  envoltura c i l in -
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d rica  (c) es muy b a ja , sin  embargo, se ha creado una pestaSa de su­

jeción  muy fu erte  (3-b) que corresponde a la s  exigencias funciona­

le s  pudióndose e fectu ar de un modo extraordinariamente se n c illo  y 

barato la  fab ricación  de ambos elementos (a-b -c) y (1-2-3) a s i  como 

su montaje de reunión. A consecuencia de la  reducida a ltu ra  de la  

parte de cu ello  a embutir (b-c) e l  manguito m etálico puede ap lic a rse  

sobre e l manguito de p lá s t ic o  en una so la  operación de embutición.

N 0 T A .-

E1 presente modelo de u t il id a d  comprende la s  s i ­

guientes re iv in d icac io n es!

1 . -  Vaina de cartucho de caza de m aterial p lá s t ic o  

con refuerzo del fondo por un manguito m etálico , caracterizad a  por­

que se compone de un manguito de p lá s t ic o  de una pieza con parte su­

perior y parte  in fe r io r  reforzada con pestaña ex te rio r  s a l ie n te ,

a s í  como de un manguito m etálico separado con parte de fondo, aber­

tu ra  cen tra l y parte de c u e llo , en que la  parte  de cuello  e stá  em- 

"  butida de t a l  modo sobre la  parte  in fe r io r  del manguito de p lá s t ic o , 

que la parte  de cu ello  e s tá  ap licad a  alrededor de la  pestaSa y que 

la  parte de cu e llo  se a p lic a  contra la  pared del c ilin d ro .

2 . -  Vaina segán la  re iv in d icación  1, c a rac te r iz a ­

da porque la  parte de cu ello  del manguito m etálico presenta una a l­

tu ra  tan b a ja  que es p o sib le  en una so la  fa se  la  embutición sobre
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la  parte in fe r io r  de la  vaina de p lá s t ic o .

3 .-  Vaina de cartucho de caza de m aterial p lá s t i ­

co con refuerzo del fondo por un manguito m etálico .

Segán se describe y re iv in d ica  en la  presente me­

moria d e sc r ip tiv a  y se i lu s t r a  con los dibujos que a la  misma se 

ac ompañan.
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