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MEMORIA DESCEKIPTIVA
que se acompalia
a la solicitud de
una PATENTE D¢ INVIIICION por veinte aiios en Ispafia
a favor de
Tk RAWIPLUG COMPAXTY LIITED, residente en Rawlplug House,
Cromwell Roéd, LONDKZES (Inglaterra)
por
» PERFECCIOLALIENTOS TMTRUDUCIDOS £EN La WNSTRUCCION DE

maAry TRy -"r-'T,) AT A
TAPLQL IS wURALES? ,

La presente invencidén se refiere a perfecciona-
mientos introducidos en la construccidn de tapones mura-
les o guarniciones que se introducen en agujeros de al-
baiiileria, piedras u otros metales, con el fin de asegu-
rar un mantenimiento perfecto de tornillos, clavos, o me-
dios de sujecidn similares que en dichos agujeros se in-
troducen.

Hasta ehora se ha propuesto utilizar tubos hen-

didos de metal que pueden llevar asperidades formadas so-
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bre su superficie y de las cuales ciertas partes del ftu-
bo se recubren una a otra, estando dichos tubos dilata-
dos por la introduccidén de un tornillo, por ejemplo.

Segun la presente invencidn, un tubo hendido o no
estd constituido de forma tal que presente ranuras o sa-
lientes longitudinales o helicoidales, siendo la d ispo-
sicidn tal, que al introducir un tornillo, ua clavo u otro
medio de sujecidn similar, se ejerza una presidn sobre las
salientes o nervaduras interiores constiwmidas por las ra-
nuras longitudinales, provocando esta presidn lé dilata-
cién del tubo de modo tal, que este dltimo quede intima-
mente compriaido o apretado contra la pared del agujero
en el cual se haya introducido. Cuando € toranillo entra
en el tubo dilaténdolo, el paso del tornillo muerde o cor-
ta en la materia del tubo o parte que forma las nervaduras
salientes hacia el imerior, obteniéndose de este modo un
nantenimiento firme del ftornillo en el tubo que a su vez
queda eficazmente acuflado contra la pared del agujero. Para
que el paso del tormillo pueda morder o cortar en la mate-
ria que constituye el tubo, este ﬁltimqse hace de metal,
por ejeumplo de zinc, gue permite producir este efecto y que,
al mismo tiempo, tenga una solidez mecédnica suficiente pa-
ra que el tubo pueda wmantener en su sitio al tornillo,
clavo u otro medio de sujecidn similar.

In el plano adjunto:

La fig. 1 es una vista en perspéotiva de un tapdn mu-
ral metdlico tubular, construido segun la presente inven-
cidn.

Las figuras 2, 3, 6 y 7 son respectivamente vis-
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tas similares de formas de ejecucidn variadas del tapdn
perfeccionado., |

La fig. 4 es un corte de un tapén mural metdlico, se-
gun la.presente invencidén, introducido en un agujerm y en
el cual un tornillo ha sido introducido.

La fig. 5 es una vista de extremo de un tubo defor-

i

nado por la introduccidn del tornillo.

La fig. 8 es un corte longitudinal, y la fig. 9 una
vista e plano de un tepdn cdnico al interior y puntiagudo
al exterior, para facilitar la entrada del tapdn en un
acujero v la introduccién de un tornillo ai interior de di-
cho tapdn.

La fig. 11 es una elevacidn lateral .y las figuras 10
y 12 elevaciones de extremo gue muestran una variante de
forma del tapén;

La fig. 13 es una vista en perspectiva, y la fig. 14
un corte central longitudinal que muestra otra forma de
realizacién del tapodn perfeccionado:

Tal como se muestra en la fig.l, el tapdn mural tubu-
lar a comprende ranuras longitudinales b, formadas en la
materia, de modo tal que den lugar a la formacidn de las
nervaduras ¢ salientes hacia el interior. Cuando un tor-
nillo d se introduce en este tapdn, segun se wuestra en
la fig? 4, el tubo a es primeramente obligado a dilatarse
para tomar apoyo contra las paredes del agujero g en el
cual se haya introducido: Cuando el tubo no puede ya dila-
tarse més debido a la resistencia presentada por la pared

del agujero, las nervaduras ¢ son plegadas o aplastadas on-

tra la superficie interior del tubo, sezui s. muestra en
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la figl 5. Bn todos los casos, cuando se utiliza un tor-
nillo del modelo apropiado, después de que la dilatacidn
del tubo haya cesado, que las nervaduras estéu o no ple-
gadas o aplasteadas, el paso del torni.lo corta las nerva-
duras, enca_ dndose varcialaente en las mismas, de modo que
el tornillo yueda sélidaucnte sujeto en <l tubo.

Para conseyuir el fin que se propone la presente in-
ve:cidn, es sustancial fabricar el tapdn mural o guarai-
cién tubular con ran.ras longitudinales de un metal apro-
plado, el cual puede ser convenientenente moraido o cor-
tado por el fileteado.de un tornillo que en el se introdu-
ce, y que, sin embargo, no .sea ductil hasta el punto de
colar o plegarse bajo la accidn de la presidn ejercida in-
teriornente sin dar lugar a la dilatacidn del tubo, nece-
saria para obligar a forzar a la superficie exterior de
este Ultimo apretdndola contra la pared del agujer . Con
este fin se ha comprobado que es preferible fabricar el
tubo o tandn mural de zinc u otro metal que tenga propie-
dades fisicas similares a las del zinc.

La superficie exterior del tubo o tapdn puede, en
las partes f, sejwl se muestra en ¢l plano, hacerse rugosa
o estar formada con salientes: Previendo tres o mds ner-
vaduras longitudinales salientes hacia el interior, se
asegura la posicidén central del tornillo o del clavo que
se introduce en el tuboL

Cuando las ranuras o salientes lopgitudinales son
de wna profundidad tal que las nervaduras o proyecciones
interiores de este modo constituidas queden deformadas o

.

plegadas al introducirse un tornillo o elemento similar,



106~

109

110

115

120

125

varias capas o espesores del ftubo o tapdn se interponm en
formacién spretada de pliegues entre el tornillo o elemen-
to semejante v la pared o superficie de agujero en el cual
se introduce el tapdn, cortando los pasos del tornillo a
través de una o varias de estas canas hasta que el nilcleo
del tornillo entre en contacto intimo con las nervaduras,
lo que produce una presidn muy grande que obra diametral-
mente.

EIn vez de extenderse paralelaumente al eje del tubo,
las ranuras o nervaduras del tubo pueden estar d ispuestas
helicoidalmente segun se muestra en la fig. 2, y el tubo
ouede ser heniido axialmente a lo largo de una linea g, co-
mo en la fig. 1, o helicoidalmente a lo largo de una 1inea
h, como en la fig. 3;

n la fig. 3, la seccién difiere de la fig. 1 en que
cada nervadura estéd constitulda con una pared ¢’dispues-
ta radialmente de forma que el metal es forzado radieluelte
por la presidn del paso de tornillo y del ndcleo de un for-
nillo gue obra contra las salientes inclinadas.

la fig. 7 muestra una seccidn de tubo formada por
ires piezas separadas a’ encajando una en otra ¥y que pue-
den Cilatarse cuando un tornillo es forzado al interior,
segun se describe en lo gue precede. Ll nimero de las pie-
zas pucde pasar de tres.

las figuras 8 v 9, musstran un tapdn de formacidn
cdnica interior en su extremo posterior, o sea en i, ¥ pun-
tiaguda exteriormente en su extremo enterior, o sea en k,
por compresién de las nervaduras, para pernitir de esta
forna una enirada mds fdcil de la punta de tornillo en el

tapén.
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En el tapén ilustrado en las figuras 10 a 12 las
ranuras b’ no se extienden sino parcialmente a lo largo
del tubo, cuya extrenidad a’’ es cilindrica con el fin de
facilitar la entrada del tornillo. Este tapdn estd venta-
josamente formado por unw pieza de chapa estaunpada, con ra-
nuras ¢ y formada para constituir un tubo de nervaduras in-
teriores, encontrdndose los bordes a lo largo de una linea
de separacién g’. Diametrdlmente opuesta a la linea de se-
naracién g’ puede estar prevista otra hendidura g que se ex-
tiende longitudinalmente sobre una parte del tubo:

Bl tapdn que se muestra en las figuras 13 y 14 es-
td construido por piezas separadas m que se recubren por
los bordes para producir de este modo nervaduras salientes
interiormente, estando dichas pilezas ensambladas por medio
de un anillo de retencidn n por encima del cual las exire-
midades de las piezas estdn torneadas, segun se muestra en
la fig. 14; Sin embargo, estas extremidades puecden estar
sujetas unas a otras por medio de piezas de conexidn que
forman crucero, prensadas sobre dichas extremidades, o tam-

bien estas dltimas podrian estar soldadas las unas a las

otras.

In reswien: La PATITE DE INVI'CION recaerd sobre las
reivindicaciones sigulentes:

1.- Perfeccionamientos introducidos en la construc-
cién de tapones murales, caracterizados, porque el tapdn
mural metdlico estd formado por un btubo gue lleva una se-

rie de ranuras que se extienden a lo largo uel tubo for-

mando nervaduras correspondientes salientes hacia el inse-
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rior del tubo, estandc este Ultimo constituido por un me-
tal susceptible de ser cortado por el fileteado de un tor-
nillo.

22,- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados, porque las ranuras del tapén se extienden
helicoidalmen te a lo largo del tubo.

3.- Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 1,
caracterizados, porgue en una variante del tapdn las nerva-
duras estdn formadas de modo tal, que una de sus paredes
esté dispuesta radialmente.

4 .- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados por otra variante de construccién en la cual
el tubo es hendido a lo largo de una linea helicoidal que
se extiende a lo largo del tubo.

5.- Perfeccionanientos, segun la reivindicadidn 1,
caracterizados por otra variante de construccidn en la cual
el tubo estd formado por una serie de elementos que se ex-
tienden longitudinalmente recubriéndose o enganchdndose la-
teralmente.

6.~ Perfeccionanientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados por otra variante de comstruccidén en la cual
la extremidad posterior del tubo es interiormente cdénica.

7.- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados por otra variante de construccidn en la cual
la superficie exterior entre las ranuras lleva salientes.

8:- Perfeccioncmientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de que el tubo se hace en sec-
ciones.

o . st i N . o 4
Q.- Perfeccionanientos, segun la reivindicaciodn 1,
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caracterizados, poryue el tapéu estd formado por una serie
de piezas que se extienden lon_itudinalmente y estdn en-
sambladas en un extremo por medio de un anillo de retencidn.
10.- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la PATEITE DE LIVANCION que se solici-
ta por veinte aios en Ispafia:
» DPHRT CCIOHAMIEI T70S IITTRODUCIDOS &N La CCUSTRUCCION DE
TAPCNES MURALES”.
Todo conforme queda expresado en la presente lie-
moria que consta de ocho hojas escritas a wdquina por una
sola cara y planos que se acoupaiian,

liadrid 12 de Octubre de l9°2
ALFONSO UNGRIA

7 *_/.///:P
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