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PATENTE D E INTRODUCCION

a favor de
EDWARD G. BUDD MANUFACTURING COMPANY, - domiciliada en
PHILADELPHIA ( Pennsylvania, E. U, )
por:

"Perfeccionamientos en los aparatos de soldar”
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Memorias Descrip+tiv a.

Esta patente se refiere a los sistemas de soldsdura
eléctrica por resistencia.

Su objeto consiste en obtener soldaduras instantdneas
Y en perfeccionar la exactitud y regulacidn del intervalo de
tiempo extremadamente corto durante el cual se produce la sol-
dadura.

Se 'ha comprobado que las corrientes eldctricas de wna

intensidad y de una tensidn suficientemente elevadas, alcanzan-
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do valores iguales a varias veces los de las corrientes hastsg
ahora utilizadas, pueden aplicarse para la soldadura eléctrica
por resistencia y especialmente en el caso de la soldadura por
puntos e incluso en el caso en que la suoerficie del punto

no €s mas que una pequefia parte de la superficie de los pun-
tos usualmente producidos, a condioidn de que la duracidn de

la carriente utilizada rara la soldadura pueda ser sengiblemen-
te instantdnea y que pueda reg.larse exactamente y con seguri-
dad la aplicacidn de la corriente. Se prevee con ello la apli-
cacidn de .~ corriente durante intervalos de 1/1200 de segundo
¥y aun durante tiempos menores. En efecto se llega a pensar en
aplicaciones durante un tiempo tan corto como 1/5000 de segundo,
de corrientes de muy alta tensidén Yy de una intensidad extraor-
dinariamente grande, Estascorrientes de intensidad extraordina-
riamente grande no pueden naturalmente aplicarse sino en el ca~
80 en que el tiempo extraordinariamente corto que dura la sol-
dadura no sea demasiado corto ni demasisdo largo. Cuando es ne-
cesaria una fraccidn cualquiera de tiempo para que la corrien-
te alcance el valor deseado, la soldadura de 1la pieza es imper-
fecta, mientras que si su duracidn €8, por poco que sea, mayor
que la necesaria y precisa para la soldagtura, se produce un
efecto perjudicial sobre el material que se suelda, la unidn
queda debilitada y por asi decirlo quemada y el materisl estro-
peado. Cuando se trata de intervalos de tiempo tan cortos como
de 1/500 de segundo la relacidn entre el tiempo necesario para
manipular el objeto que debe soldarse desplazdndolo entre los
electrodos desde una posicidn de soldadura a la otra y la dura-
cidén de la soldadura proplamente dicha, resulta muy elevada.
Para el desplazamiento del objeto que se trabaja con relacidn

& los electrodos, se requieren tiempo de 1/4 a 1 segundo y aun
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mayores, es decir, duraciones de tiempo comprendidas entre

100 y 1.000 veces la duracidén de una soldadurs practicada en
1/500 de segundo y comprendidas entre 1.000 ¥y 10.000 veces

la duracién de una soldadura practicada en 1/5.000 de segundo.
Por esta razén los aparatos, en los cuales un movimiento eje-
cutado a las velocidades usuales deba determinar a la vez la
duracidn de la manipulacién y la duracidén de la soldadura, son
comple tamente impropios para trabajar en estas condiciones, La
duracidn de la soldadurs propiamente dicha es una fraccidn tan
pequefia de la duracidn del trabajo en conjunto, comprendiendo
en el la manipulacidn del objeto o pieza, que seria necesario
dar proporciones tales a los Srganos del aparato que no serian
practioas o convenientes. Por otra parte los aparatos de regu-
lacidn de las operaciones de soldar que presentan la inercia
usual desde el punto de vista magndtico eléctrico y mecanico

¥y que comprenden piezas en las que existe un cierto juego, dan
lugar a pérdidas de tiempo ( sin contar una pérdida de tiempo
variable) en el funcionamiento, lo que invierte o altera por
completo la relacidén de tiempos y excluye la precisidn absolu=-
tamente ncesaria para obtener y para mantener la exasctitud de
duraoiones sumamente cortas en la operacidn de la soldadura pro-
piamente dicha.

Por este motivo uno de los fines secundarios de esta
patente consiste en eliminar estas inercias mecdnica, eléctri-
ca y magnética, y los juegos variables que se encuentran en 1os
sistemas de regulacidn de los aparatos de soldar. Estos defeo-
tos de los aparatos de soldar conocidos y que impiden que los
mismos respondan a las exigencias de este nuevo procedimiento
se eliminan y a8l mismo tiempo se cansiguen los fines de esta

patente, regulando la energia en el circuito utilizado para
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la soldadura, circuito que estéd constituido por un sistema

de corriente alterna comprendiendo circuitos primario y secun=-
dario cuya regulacidn se consigue por el mempleo de un inte-
rruptor que actie en intervalos de tiempo extremadamente cor—

tos y que gobierna, por sus contactos que abren o cierran el

circuito, la conexién del circuito primario con el generador
de energia. Este interruptor que regula la duracidén estd pro-
visto de un contacto por deslizamiento que determina la dura-
cidén de la excitacidn del circuito primario por el didmetro

de su contacto por deslizasmiento. Se dispbnen drganos de regu-~
lacidn para regular exactamente la duraccidn de cierre del cir-
cuito primario por medio del contacto por deslizamiento., El
interruptor que regula las duraciones extremadamente cortas
del paso de la corriente es un interruptor intermitente, Los
8rganos que gobiernan el circuito funcionan a una velocidad
decreciente. Los drganos que permiten determinar la duracién
estdn dispuestos de manera que las duraciones desde las mayo-
res hasta las mas pequeilas, derivan sucesivamente de las mayo-
res hasta las menores velocidades de los citados drganos de
regnlacidn a velocidad decreciente. La accidn intermitente se
detiene, cuando la velocidad decreciente es la mfnima y, una
vez la fuerza viva residual es absorbida a consecuencia del
choque al final de cada una de las operaciones, Se dispone un
mecanismo de bloqueo para el interruptor de regulacidn de la
duracidn, que entra automdticamente en funcionamiento desPugs
de cada duracidn muy corta y exactamente medida que exige la
soldadura y para blogquear al citado interruptor impidiéndole

e jercer sus funciones de regulacidn. Se disponen drganos que
ponen unicamente en funcién a este mecanismo de bloqueo, entre

intervalos sucesivos determingdos. Unos drganos de restableci-
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miento permiten al mecanismo de bloqueo funcionar de nuevo
para estos drganos de bloqueo, al igual que el mismo mecanis-—
mo de bloqueo no actdan sobre este Wltimo mas que a interva=-
los sucesivos previamente determinados,
R Conforme a la forma de ejecucidn actuaslmente preferi-
105 da, por considerarse la mejor, y que se describird luego de-
talladamente, el mecanismo cronométrico destinado a regular
las duraciones muy cortas de la soldadura presenta la forma
de un disco provisto de un movimiento acelerado y de un movi-
miento retardado del tipo de los movimientos de un pendulo.
110 La aceleracidn estd provocada por un resorte que permite ha=-
cer que actue, por la accidén de una palanca movida a mano, una
energia potencial.Un mecanismo giratorio con paradas, comunica
a la operacidn su caracter intermitente. Los contactos por des-
}izamiento montados en dicho mecanismo actian de una manera
115 variable para la determinacidn de las duraciones muy cortas
previ—-stas, sobre un sistema selectivo de sectores conmutado-
res que¢ abarcan angulos diferentes,
El mecanismo de bloqueo estd constituido por un meca-
nismo de parada y no actda mas que durante los intervalos de
120  duracién extremadamente corta, durante los cuales el circuito
estd cerrado. Los Srganos de restablecimiento pars el mecanis~
mo de bloqueg,organos que permiten la regulacidén ulterior del
aparato afectun la forma de un tope que se hace funcionar por
la misma palanca que efectda el disparo de la energia poten-—
. 125 cial para la accién intermitente y que coopera canvenientemen-—
te con el mecanismo de parada.
En los planos adjuntos:
La figura 1 es una vista lateral del aparato objeto de

esta invencién, repr-esentado en conjunto y parcialmente en
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seccidn, junto con un esquema de las conexiones para los elec—~
trodos de soldar.

La figura 2 es una vista por un extremo en sececidn par-
clal del mismo aparato.

La figura 3 es una seccidn segin la linea 3-3 de la
figura 1,

Las figuras 4 4 10 representan esquemdticamente diver-
sas regulaciones (previamente determinadas) del aparato que
permiten obtener las diversas duraciones previstas para la
soldadura y susceptibles de ser obtenidas con dicho aparato.

En todas las figuras se emplean para las mismas pie~
zas los mlsmos mimeros de referencia.

La miquina copprende en términos generales una base
=10~ sobre los que se alzan dos montantes =12- Yy ~14- entre
los cuales estd montado un drbol hueco fijo -16-. Los extremos
de dicho drbol presentan en su interior una porcidn rebajaia
en la que se alojan dos cojinetes de bolas -20-, para montar
un drbol giratorioc -22-, Este, llova en uno de sus extremos
un disco -24- relativamente pesado fijado a chaveta o en otra
forma al drbol =-22- y susceptible de girar al mismo tiempo que
este. Tobre el disco -24- estd montada una placa de contactos
-26~ aislada del disco como se vé mn-28-,sobre esta placa —26-
estdn montados los contactos =30~ unidos uno a otro por la pla-
ca y mantenidos alejados de la misma por medio de un resorte
espiral -81-, Estos cobntactos pueden conectar a voluntad un
anillo de contacto -32- a varias placas de contacto-34-, -36-,
-38- -40- dispuestas formando anillo sobre un blogue fijo -42-
(figura 3).

Il extremo del drbol =22~ mas lejano del disco glrato=-

rio -24-= y que se prolonga hasta la parte externa del montante
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-14-, estd provisto de una rueda de trinquete -83- que puede
quedar fijada por un trinquete a resorte -85~ fijado en ~87-
por un perno o de otra manera conveniente en el citado montar
te -14-, Se comprenderi pues que el Arbol -22- no puede girar
mas que en una sola direccidn.

En el montante ~44- fijado a la base -10-, se encuen-
tra fijado por medio de pernos un blogue -42-, Este bloque fi-
jo estéd constituido por una materla aislante como bakelits,
una materia prensada, madera u otra andloga y dicho bloque
se encuentra a una distancia conveniente del disco giratorio
~24- de manera que los contactos -30- puedan aplicarse sobre
el anillo de contactos ~32- y sobre los contactos -34-, =36-,
~-38- y -40- figura 3, para conectar el anillo a los contactos
citados y cerrar el circuito de soldadura en la forma que se
indicard luego.

Las placas de contactos =34-, =36-, =38 y -40- estan
provistas cada una de los contactos sefialados respectivamen-
te por -46-, -48-, -50- y -52-, estando estos contactos colo-
cados en la cara externa del bloque -42- al que estdn conec-—
tados electricamente por los pernos =54-, En el centro del
blogue -42- se encuentra un distribuidor =56- que presenta
la forma de un sector formado por una placa de cobre a tra~
vés de la cual pasa un perno -60- fijado al bloque =-42-, Va-
rias tuercas de fi jacién =62- y arandelas =64~ sirven para ’
mantener al distribuidor -56- sobre el perno —-60- en una po-
sicidn angular determinsda para distribukr la corriente a
voluntad a uno o a varios de los contactos -46-, -48-, -50-

y -52-, segun sea necesario. Sobre el distribuidor -56- se
encuentra un mango para facilitar su colocacidén a mano des-

pués de aflojer las tuercas =62-.
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El distribuidor -56- recibe la corriente de excitacidn

primaria por medio de un cable de entrada -66-, desde un gene-
rador (no representado). k1 otro borme del circuito primario
estd unido electricamente al anillo de contacto ~32-, unido
a su vez al cable -118-, de manera que la corriente utilizada
para la soldadura pueda ser conducida en el momento deseado,
a partir de uno de los bornes del generador primario al dis=—
tribuldor, pasando por el cable =66- y de €1 por uno o varios
de los contactos -46-, =-48~, ~-50- y -52- para pasar luego por
los contactos -30- gl anillo de contactos -32- Y regresar al
otro borne por dicho cable‘-llB- (vease figura 3),

Un sector aislante -68- (vease figura 2) estd colocado
Sobre la placa -42-, y el disco -24- presenta normalmente sus
contactos -30- frente al sector de modo que el circuito regu-
lado que pasa del eable -66- al cable -118~- esté abierto. ILa
disposicidn Gescrita de los drganos demuestra que cuando el
disco esta colocado de esta manera la corriente procedente
del generador primario no puede pasar de uno cualquiera de
los contactos =34-, =-36-, =38~ -40~ al anillo de contactos
~52=, Se observa igualmente que cuando el mecanismo estg pro-
visto de Srganos que hacen glrar el disco =24~ a una determi-
nada velocidad angular, la corriente de soldadura pasa del ge-
nerador primario a través del distribuidor -56- para llegar a
los contactos -34-, -36-, =38- y -40-, pasando por los contac~
tos =30~ para llegar al anillo de contactos ~32-, durante el>
intervalo preciso, en el cual los contactos =30- ponen al ani-
llo de contactos -32-, en comunicacidn con una cualquiera de
las placas de contacto -34-, -36-, =38~ y -40- que pueden en=-
contrarse en contacto con el distribuidor -56-,

Los Organos destinados a hacer girar el disco ~24~ se
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representan en las figuras 1 y 2, estando constituido por Jr-
ganos de goblerno destinados a aplicar a los discos un par,
gque al guedar en libertad, en razdn a la inercis relativamente
considerable del disco y a la accidn de los Srganos de gobier-
no hace que el disco recorra una revolucidn completa durante
un tiempo previamente determinado a una velocidad acelerada
andloga a la oscilecidrn de un péndulo, ya que dichos Srganos
de gobierno actuan scbre el disco =1 igual que la gravedad so-
bre un péndulo.

De una manera mas especial se ha provisto al disco
~24- de un tope -70- dispuesto en su periferia Yy susceptible
de quedar sujetado por un gatillo -72-, articulado en el mon-
tante =74~ y que es normalmente mantenido en posicidn horizon-
tal por medio de un resorte =73~ que lo empuja contra un to-
pe -100~. El1 disco ocupa normalmente ung posicidn en la cual
el tope -70- queda sujeto por el gatillo ccmo aparece clara=-
mente en trazos llenos en la figura 2. E1 d4rbol hueco -16-
estd provisto de un collar de retencidn =76~ (figura 1) y entre
dicho collar y el montante -12~ se encuentrs montado sobre di=-
cho érbol, un nanguito =78« que forma una sola pieza con la pa-
lanca de maniobra -80-. En la palanca -80- se encuentra f1i jado
por unc de sus extremos, un resorte espiral ~82- que xodea al
érbol -16-, y el otro extremo de dicho resorte se extiende la-
teralmente como aparece en -84-, El disco =24- presenta una g-
bertura -86- en la que puede estar articulado un trinquete -88,'
que es empujado hacia fuera por un resorte de 1dmina -90~,
fijado sobre el disco, El trinquete -88~ presenta un tope -92-
destineda a aplicarse sobre el disco para limitar la carrera
de dicho trinquete, Este, queda normalmente sujeto por el ex-~

tremo que se prolonga lateralmente del resorte—-82- actuando
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dicho tringuete como a tope para recibir el par desarrolla=-
do por el resorte -82- cuando se acciona la palanca -80-.

Le ello resulta que al hacerse descender la palanca
-80- el brazo -84~ se apoya contra el trinquete -88- y se acu-
mula la cnergia en el resorte mientras el disco estd impedido

de girar por el tope -70- que se apoya sobre el tringuete ~72-.

El movimiento de bdscula del tringuete =72-, permite al resor=~
te ~82+ transmitir su energia por medio del trinquete -88- para
hacer girar el disco =24~, El organo destinado a hacer bascula
lar el trinquete -72- esté asociado, para su funcionamiento, a
la palanca -80-,

Segin se vé en la figura 2, sobre la palanca -80- se

encuentra montado un soporte =-94- que presenta una ranura =96~

a través de la cual pasa un véstago -98- que origina el bas-
culamiento citado y que presenta una cabeza =100~ que consti-
tuye el tope destinado a quedar sujetado en el Frinquete -
El extremo superior de dicho véstago -98-, esta fijado a un
resorte espiral ~l1l-, cuyo extremo inferior estd fijado a la
palanca -80-. Esia palanca estd solicitada hacia su posicidn
normal por un regsorte -13- fijado a un soporte fijo -l4-. En
su posicidn normal esta palanca estd levantada. El descenso

de la misma hace que por le influencia del resorte =-1l-. el
tope -100~- se apoye eldsticamente contra el trinquete -72~- pa-
ra hacerlo bajar contra la aceidn de los resortes =73=- y =82-.
E1l soporte -94- es de un material eldstico y normalmente tiende
a empujar el vastago -98- y el tope =100-, por encims del ex~-
tr;mo externo del trinquete -72-. Este ultimo estd construido
de todos modos, de manera que permite al tope -100- deslizar-
se sobre el extremo de dicho trinquete para separarse de el

después de haberlo hecho bascular. E1 trinquete, después de
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bascular sdquiereinmediatamente su posicidn normal contra el
tope ~71= y cuando la palanca =80~ queda en libertad la parte
inclinada del tringquete =72~ empuja laterslmente al tope -100-
y a2l véstago -98-, cuando el brezo ha vuelto a su posicidn
normel por la accidn del resorte -1%-. In el véstégo -98- se
encuentra fija una espiga -101- para quedar sujeta en los la=-
dos de la ramura -96-, limitédndose asi el descenso del citado
véstago cuando la cabeza =100~ del mismo se desliza por deba-
jo del trinquete -72-,

Se vé pues, que cada vez que se hace descender la pa-
lanca -80-, el discc =24~ da una vuelta completa siguiendo un
movimiento aoelerado que depende de la fuerza del resorte es-—
piral -82-, de 1la duracién del movimiento del resorte y de la
inercia del disco.

La duracidn del paso de la corriente a través de la
pieza que se elabors, queda determinsda por la posicién del
disco =56~ . En las figuras 4 4 10 se representa el distribui-
dor =56- en posiciones diferentes, en vista a operaciones de
goldadura en diversas condiclones. Las placas de contacto =34~
y =36-, la placa de contacto =38~ y la placa de contacto —40-,
presentan longitudes diferentes, Las placas de contacto =34~
y =-%36—, son de la misma longitud y representan cada una de
ellas una unidad de duracidn para €l tiempo durante el cual se
efectus la soldadurs. La placa de contacto -38- es igual a la
suma de las longltudes de las placas -34- y =36~ y representa
dos unidades ge duracidén, mientras que la placa de contacto —40-
que es mas ‘larga que la placa -38~, representa tres unidades
de duracidén. £n la figura 4 se vé que el distribuidor al cubrir.
las placas de cmtacto -46~, -48-, -50- y -52- correspondien-

tes a las placas de contacto -34-,%36%, -38- y —-40-, sirve pa-
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ra unir todas estas placas unas a otras y que el contacto -30-,
tnterceldndose entre dichas placas, sirve para dar paso a la
corriente por el circulto, durante un periodo de tiempo igual
a siete de les unidades de tiempo citadas que han sido elegi-
das arbitraricmente. En la figura 5 se vé, que el distribuidor
uniendo las placas de contactos =48-, =50- y =52-= que corres-—

ponden a las placas de contacto -36=, =38~ y -40=- une estas tres

Ultimas placas de contacto electricamente unas con otras, de
modo que el contacto -30- permite que la corriente de soldadura |
pase a través de la pieza que debe elaborarse durante seis de
dichas unidades de duracidn. En la figura 6 se vé que cuando
el disgribuidor cubre las.placas de contacto =50- y -=52= co-
rrespondientes a las placaes de contacto =38~ y -40-, aiiade dos
unidades de duracidn a tres de estas unidades y por tanto la
corriente de soldadura pasa durante cinco unidades de duracidn,

‘n las figuras 7, 8, 9 y 10 la operacidén de soldadura

gse prolonga durante tres, cuatro, unz y dos unidades de dura-
cidn respectivamente se;min lz posicidn del distribuidor por
encima de las diversas placas de contacto.

Segun la Tigura 9, cuando el distribuidor toca unica—
mente ala placa de contacto =46~ se obtiene la duracidn mas
corta para la soldadura, es decir, una unidad de duracidn. Si
bien en el plano se representan cuatro placas de contacto, es
natural que pucde emplearse un numero menor o mayor de ellas
¥ que por consiguiente puede variarse a voluntad la duracidn
de la operacidn de soldar.

Los contactos mas cortos son recorridos cuando el dis-
co =24~ ha slcenzado su velocidud mdxima y las placas de con-
tacto mas largas son recorridas durante los periods de retar=—

do debidos 2l roce de la escobilla.
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El sistema que gobierna al mecanismo de regulacidn
de la duracién de las operaciones de soldar, se representa
como esquema de conexiones en la figura 1. E1 conduc tor de
corriente alterna -1103 el interruptor -111-, el primario -112-
del transformador, el secundario =113~ del mismo, los electro-
dos de soldar -1ll4-, y el mecanismo -115- que aplica los elec-
trodos a Ja pleza que debe soldarse, se representan todos es-
quemdticamente en forma de simbolos.

El mecanismo -115- tal como se representa, afecta, la
forma de tenazas o pinzas como las que se utilizan generalmen-
te para ejecutar diversos trabajos de soldadura por aplicacidn
a mano de los electrodos a las plezas que deben soldarse. En
lugar de este mecanismo puede utilizarse cualquier otro que
funcione a mano para la aplicacidn de los electrodos. Los elec=—
trodos -1l4- est™an como de ordinario unidos directamente de
una manera permanente o semipermanente al secundario -113-
del transformador del aparato de soldar.

El transformador -112-, =113~ es de una potencia mas
que suficiente para suministrar una energia mucho mayor, que
la que puede utilizarse para la soldadura por puntos gracias
a lo cual puede graduarse en cualquier forma deseads la ener—
gf{a suministrada. Especialmente puede graduarse a voluntad la
tensién y la intensidad de corriente y estas graduaciones de
corriente pueden efectuarse en la forma que se desee entre va—
lores moderados y valores extraordinariamente elevados, como
los que pueden ser aplicados para duraciones extremadamente
cortas que son posibles de obtener especialmente con el sis-—
tema objeto de esta invencidn.

Los Organos utilizados para efectuar estas regulacio-

nes gradusdas estdn constituidos por tomas o plots -116-~ que
|
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permiten variar el numero de espiras del primario ~112~ del
transformador, que se encuentran efectivamente en servicio,
efectudndose la regulacidn por medio de une manecilla -117-
que pasa de un plot a otro, desplazédndose segin el arco de cir-
culo en que estdn colocados dichos plots. Uno de los bornes
del primario -112- esté conectado por el cable -66- al dis-
tribuidor central -56— del mecanismo de regulacidn de duracidn,
completdndose el circuito por el conductor =-118=- que estd co-
nectado al anillo de contacto interno =32-, por los drganos
de conexidén -119~ y -120-, Si se desea, utilizando una rela-
cidn conveniente entre la posicidn del distribuidor -56- ( que
determina la duracidn de aplicacidn de la corriente) y la po-
sicidn de la manecilla -117- sobre los plots del transforma=-
dor ( lo que determina la energia de este y por tanto la in-
tensidad de la corriente que pasa por el secundario -1l1l3-~ y
por consiguiente a través del punto donde se verifica la sol-
dadura), pueden obtenerse los vdires de tiempo y de duracidn
de corriente mas favorables para un material determinado, y,
estos valores, pueden mantenerse todo el tiempo que se con-
serven las posiciones relativas indicadas; gracias a este sis-
tema pueden scldarse materiales de las mas diversas cualida-
des y que pueden presentar un espesor diferente. Por otra par-
te pueden variarse en dimensiones y en naturaleza las solda-
duras obtenidas, entre limites considerables, cualquieia que
sea el espesor o el espesor relativo de los materiales que
deben soldarse,

El mecsnismo destinado a regular la duracidn de la
soldadure que se representa en la figura 1, y que se desig-
na en conjunto por -D-, puede ser llamado interruptor instan-

téneo, ya que constituye un mecanismo cronopétrico para la
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de tiempo extremadamente requeflas, como las que se utilizan en
la industria eléctrica,en los oscilégrafos ordinarios o enlos
oscildgrafos peras rayos catddicos; puede regularse con la mayor
facilidad el intervalo de tiempo comprendido entre la apertura y
cierre de los cifcuitos, gracias al desplazamiento del distribui-
dor -56-con relacidn a las diferentes combinaciones en las posi-
ciones de los contactos, combinaciones que se hen representado
en las figuras 4 a 10. Estas combinaciones pueden variar en gran
manera para adaptarse a las diversas condiciones y con ellas pue-
den obtenerse duraciones comprendidas entre 1/500 y 1/5000 de se-
gundo y sun fracciones menores quiza de 1,/10.000 de segundo.

La gran exactitud es favorecida, ademds por el hecho
de gue el aparato -D- se coloca o dispone directamente en el
circulto primario, suprimiéndose cualquier otro interruptor de
regulacidn y todo otro circuito. ILa perfeccidn en la medida
de estas fracciones de tiepo tan pequeflas, es favorecida por
la precisa y limpia interrupcidn y cierre de los circuitos
efectuada por los arcos prolongados de los contsctos por des-
lizamiento. El cierre del circuito estd perfectamente regu-
lado en cuanto a tiempo y lo mismo sucede para su interrupcidn,
Y, gracias a que los extremos de los contactos estdn cortados
con un bisel apropiado para suprimir el arco, o bien, gracias
& una disposicidn cualquiera de las ya conocidas para la rdpi-
da extincidn del arco, lz interrupcidn del circuito es tan pre-—
cisa que no disminuye en nada la exactitud de la duracidén me-
dida. Las velocidades extremadamente elevadas del disco ~24-
necesarias para realizar los intervalos extraordinarismente
cortos indicados, contribuyen tembién considerablemente a la

precisidn de 1s interrupcidn. La seccidn intermitente de este
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interruptor de regulacidn, separa las duraciones de paso de
corriente durante las que se verifica lsa soldadura, de las
duraciones relativamente grandes y de preferencia varisbles
durante las cuales se manipula el obJjeto que debe soldarse
Y los electrodos. La disposicidn gracias a la cual se hacen
depender los intervalos de las duraciones mas cortas para
la soldadura, de la accidn del disco =-24- en el momento en que
este alcanza su paxima velocidad, hace que estas duraciones
Se prolonguen a medida que disminuye la velocidad del disco;
gracias a la disposicidn general en serie de las placas de con-
tactos -34- § -40-, a partir de la mas corta hasta la mas lar-—
ga, en el sentido del desplazamiento del disco =24~ y de 1la
escobilla de contacto -30- se hacen mas precisas todavia las
duraciones mas cortas ya que esta disposicidn hace posible
constitulr longitudes mayores por medio de los sectores cor-—
tos -34- y ~%=- y abrir el circuito en las condic iones en que
se alcanzan las mayores velocidades.
Las duraciones durante las cuales se efectidan las sol-
daduras, son tan cortas qﬁe es imposible accionar dos veces
a mano, a la palanca -80-. En otras palabras, la energia po-
tencial del resorte -82-, comunica al disco -24- una acelera~-
cidén que le imprime una velocidad superior, a la velocidad a
la que la palanca -80- y las Srganos en ella asociados pueden
ser desplazados con un movimiento alternativo. De ello resul-—
ta que no tiene lugar mas que una aplicacidn de corriente pa-
ra cada movimiento alternativo de la palanca de maniobra =80-.
El disco de regulacidn del tiempo -24~-, dd una vuelta
Yy se detiene por contacto directo con el trinquete -72~, absor-
biéndose su inercia residual por los topes de caucho ~121~- dis-

puestos por debajo del montante -74~, El disco -24- junto con
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el tope o diente -70- y el trinquete ~72-, constituye un me—~
canismo de una sola vuelta y parsda, El tope =70~ y el trinque-
te =72-, ponen fuera de accidn al interruptor de regulacidn

de la duracidn unicamente entre intervalos sucesivos, de lo
que resulta que cualquiera que sea la posicidn de la palanca
~-80~ y de las operaciones sucesivas, el disco -24- y el con-
tacto =30~ no pueden pararse durante una operacidn de solda-
dura y que la duracidn que el mecanismo mide exactamente no
puede reducirse por un funcionamiento defectuoso del mecanig-
mo citado, destinado a poner fuera de funcionamientos al in-
terruptor. De la misma manera el trinquete -72-~ actuda junto
con el védstago -98~ y su cabeza -100-, para constituir un me~
canismo para volver a la disposicidn citada a su estado ini-
cial, y, este mecanismo actda unicamente entre las suoesivas
duraciones medidas, ya que la cabeza -100- debe ser retirada
de toda la trayectoria desde la posicidn indicada por puntos

a la posicidn representada por lineas lienas, antes de que el
mecanismo pueda volver al estado de provocar un nuevo funcio-
namiento del aparato. Tampoco es posible aplicar dos veces su~-
cesivas la corriente y el movimiento del disco -24-~ o sus velo-
cidades en las posiciones angulares sucesivas, no pueden ser
mal reguladas, por lo que se refiere, a las posiciones angula-
res sucesivas con relacidn a los sectores -34- £ -40-, no pu-
diendo tampoco alterarse de unamnera insdlita, el momento en
que empieza la soldadura y la duracidén de la misma.

El fesorte -82- constituye una disposicidn motriz en
la cual la energia potencial se acumula cuando se acciona a ma-
no la palanca ~-80-.

Pueden introducirse numerosas variaciones en los sis-
temas y disposiciones -D- de regulacidn de las duraciones, que

constituyen el elemento principal, sin apartarse de la idea
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» de esta invencidn, de la que se ha descrito, a modo de ejemplo,
una de sus formas de ejecucidn preferidas.

N 0 T A

" Se reivindica como objeto de esta patente:

505 1) Mecanismo regulador de tiempo para un circuito eldc-

K}

trico especialmente un circuito para la soldadura por resisten=-
cia, comprendiendo miembros de contacto movibles unos con rela-
¢ién a otros normalmente inactivos, para exciter el circuito
de carga, caracterizado por la disposicidn de medios regulado-
510 res, en condiciones de que, despuds de accionzr un elementc de
gobierno, pongan en funcionamiento los miembros de contacto pa-
ra efectuar una sola operacidn de conexidn e interrupcidn del
circuito y volver luego los miembros de contacto & su posicidn
normal inactiva,
515 2) lecanismo regulador de tiempo segin la reivindica=-
cidn 1, caracterizado por que uno de los miembros relativamen-
te movibles de contacto, es giratorio en una sola direccidn y
estd dispuesto, cuando entra en funcionamiento, para ejecuter,
en una sola revolucidn del mismo, una sola operacidn de cierre
520 y abertura del circuito, estando dispuestos los medios regula=-
dores para que, sl accioharse el elemento de gobierno, los miem=
bros de contacto actuen en una sola revolucidn,
3) Mecanismo regulador de tiempo, seguin las reivindicu-—
ciones 1 y 2, carescterizado por gue el elemento de gobierno es-
L 525 t4 dispuesto para mantener a los miembros de contacto inactivos
después de haber efectuado una sola operacidn de cierre y aber=-
tura del circuito, y continuar su accidén limitadora mientras el
elemento de gobierno esta en su posicidn accionada.
4) Mecanismo regulador de tiempo segin la reivindica-

530 cidn 3, caracterizado por que los elementds reguladores compren-—
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» den un fiador o elemento anélogo, dispuesto para que, al ac=-
cionarse el elemento de gobierno, se suelte el miembro movible
de contacto y detenerlo luego al final de una sola revolucidn,
durante la que ha efectuado una sola operacidn de cierre y aper-—

535 tura de circuito.

5) Mecanismo regulador de tiempo, segin cualquiera de
las anteriores reivindicaciones, caracterizado por que uno de
los miembros de contacto comprende una serie de contactos, al-
gunos de los cuales pueden entrar en funcionamiento electrico

540 para determinar previamente el periodo de tiempo durante el cual
los miembros de contacto mantienen cerrado el circuito.
6) Mecanismo regulador de tiempo segin la reivindicacidén
5, caracterizado por que los contactos son de longitudes dife=
rentes y aun cuando se use un miembro de contacto de velocidad
645 variable, estan dispuestos de manera que el contacto mas corto,
actué, para regular el circuito cuando dicho miembro gira a cu
méxima velocidad.

7) Mecanismo regulador de tiempo segin cuslquiera de
las anteriores reivindicaciones, caracterizado por que el me-=

550 canismo de gobierno estd dispuesto para acumulsar energia poten-
cial en un resorte o elemento andlogo y permitir luego la di=-
sipacidn de esta energla, regulada por la inercia del miembro
de contacto movible, haciéndolo girar en una sola revolucidn.

8) Mecanismo regulador de tiempo segun cualquiera de

555 las reivindicaciones anterlores, caracterizado por la disposi-
cidn de un elemento de gobierno que puede ser accionado a ma-
no para los medios reguladores.

9) Mecanismo regulador de tiempo segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los

560 miembros de contacto movibles uno con relacidn gl otro consti-
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tuyen los unicos elementos activos para la regulacidn del tiem-—
po en el circuito.
10) Mecanismo regulador de tiempo segin cualquiera de
* las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el miem=
% 565 bro de contacto movible es accionado por la aplicacidn al mismo
de una fuerza que produce parte de su movimiento comunicandole
una velocidad acelerada durante dicha parte de movimiento, pre-
sentando dicho miembro y piezas a €l asociadas la inercia sufi-
cientemente grande en relacidn al trabajo efectuado (rozamien~-
570 to u otra carga), para continuar su movimiento a velocidad de-
creciente pero con fuerga y velocidad suficiente para interrup-—
pir rapidamente el arco al final del periodo durante el cual
los miembros de contacto mantienen cerrado al circuito y dis—
poniéndose medios para absorber el exceso de energlia y detener
575 el movimicnto del miembro movible.
11) Perfeccionamientos en los aparatos de soldar.

Barcelona 23 de septiembre de 1932,

Z;'
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