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______ P A T E N T E  P E  I N V E N C I O N ______

a favor de

HORACE GASTINEAU HIILS, - domiciliado en STOCKPORT
(Che ster,Inglaterra) 

por:
«Perfeccionamientos en la producción electrolítica de

"blanco de plomo ”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta invención se refiere a la producción electrolí­
tica de "blanco de plomo empleando un electrolito acuoso con­
teniendo en solución un nitrato, por ejemplo, sodico o de otro 

5 metal alcalino.
En la producción electrolítica de "blanco de plomo por 

el procedimiento en cuestión, se produce anhidrido carbónico 
en el electrolito o "bien se le introduce en el mismo proceden­

te de un manantial externo, por ejemplo, manteniendo el elec-
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10 trolito en circulación y haciendo pasar anhidrido carbónico

por el electrolito antes de su introducción en la célula elec­
trolítica o bien introduciendo anhidrido carbónico en el elec­
trolito mientras este se encuentra en la célula electrolítica 
o bien por ambos medios a la vez.

15 El objeto de esta invención consiste en conseguir per­

feccionamientos en la producción electrolítica del blanco de 
plomo, eliminando o reduciendo al minimum la producción de plo­
mo esponjoso en los electrodos.

Esta invención comprende, el empleo de un electrolito 
20 constituido por una solución acuosa de un nitrato y de una cier­

ta proporción de un coloide dispersible en agua, por ejemplo, 
cola o gelatina.

Conforme con esta invención el electrolito puede estar 

constituido, por ejemplo, por una solución acuosa de nitrato 
25 sódico a la cual se ha añadido una cierta cantidad de un coloi­

de que pueda dispersarse en agua, como cola o gelatina. La cola 

o gelatina puede usarse en solución acuosa a 0,01$. Se emplean 
aproximadamente dos hilos de gelatina o de cola para la produc­
ción de una tonelada de blanco de plomo.

50 El electrolito consiste preferiblemente en una débil
solución de nitrato sódico conteniendo por ejemplo 0,75 a 2 por 
ciento de nitrato sódico.

Otra característica de esta invención consiste en efec­
tuar la electrólisis con ayuda de electrodos dispuestos a una 

35 distancia entre si de 12 a 18 milímetros, con una densidad mí­
nima de corriente de 20 amperios por cada 30 centímetros en cua­
dro de superficie sumergida de cátodo.

Otra característica de la invención comprende el uso 
de acido fórmico para corregir la alcalinidad del electrolito



y regular la proporción relativa de hidrato a cabonato en el 
producto obtenido.

t

Otra característica consiste en efectuar la saturación 
del electrolito con anhidrido carbónico#pulverizando el elec­

trolito en presencia de anhidrido carbónico gaseoso e introdu­
ciendo luego el electrolito en el aparato electrolizador.

Aun cuando es preferible el empleo de un electrolito 

constituido por una solución de un nitrato de metal alcalino 
como el sodio, en ausencia de sales adicionadas, no debe con­

siderarse limitada la invención al empleo de un tal electroli­

to. Sin embargo, se ha observado que la adición intencionada 
en el electrolito de carbonatos, bicarbonatos, cloratos o per- 
cloratos, resulta perjudicial para el proceso y para la cali­
dad del producto obtenido. Además, debe observarse que aun 
cuando se prefiere el empleo del ácido fórmico para corregir 

la alcalinidad que pueda producirse en el electrolito, puede 
emplearse también acido nítrico, pero esto resulta mas caro 

y requiere un mayor cuidado en su empleo. En todo caso la pro­
porción de ácido introducida para corregir la alcalinidad se­
rá extremadamente pequeña y normalmente el ácido necesario se 

añadirá en estado de gran dilución. El ácido fórmico puede usar­
se en forma de solución acuosa al V fo .

Generalmente, para asegurar la saturación del electro­
lito con anhidrido carbónico se apela únicamente a la pulveri­
zación del electrolito en presencia de anhidrido carbónico ga­

seoso y para asegurar las necesarias condiciones para efectuar 
la saturación, el electrolito se mantiene en circulación por la 
célula o célalas electrolíticas, pulverizándose el electrolito 

en un aparato conveniente, externo a las células, en presencia 
de anhidrido carbónico y volviéndolo luego a las células. Por
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este método, para asegurar la saturación, el electrolito pue­
de mantenerse prácticamente completamente cargado de anhídri­

do carbónico, mientras pasa por la célula y de esta manera se 

consigue que su acción en la célula sea uniforme»
Dentro de ciertos límites el amperaje, voltaje y con­

centración en sal del electrolito son factores mutuamente de­

pendientes uno del otro.
De preferencia, con un electrolito conteniendo en so­

lución 1<fo de nitrato de sosa los electrodos se encuentran a 

una distancia de 12 a 18 milímetros uno del otro empleándose 
una corriente de una densidad mínima de 20 amperios y usual­

mente de 25 amperios o mas.
El empleo de un coloide como la cola, impide la for­

mación de plomo esponjoso y ejerce en esta y otras formas una 

influencia favorable en la naturaleza del producto.
E n d  plano adjunto, se representa una forma de cons­

trucción de un aparato electrolizador conveniente para la prác­

tica de esta invención.
La figura 1 es una vista por encima de dicho aparato.
La figura 2 es un alzado del mismo con partes cortadas.
El recipiente o célula electrolítica, comprende una 

ante-cámara -a-, una cámara de sedimentación —b— y una camara 
de salida -c-, con los tabiques verticales -4- y -e- que sepa­
ran la cámara de sedimención —b— , de las dos otras que se en­

cuentran una a cada lado de la misma. Los electrodos —f— se en­
cuentran introducidos en ranuras verticales de las caras adya­
centes de los tabiques -d- y -e-. El electrolito entra y sale 

de la cámara de sedimentación -b- por los orificios -g- y -h- 
respectivamente situados entre las ranuras verticales de mane­

ra que el electrolito se ve obligado a pasar por entre los e-
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100 lectrodos de uno al otro lado de la cámara. El área total de 

los orificios es proporcional a la velocidad de entrada o pa­
so del electrolito, regulándose de tal manera que se asegure 

una circulación prácticamente uniforme del electrolito por to­

dos los orificios. Se ha observado en la práctica que si los
105 orificios presentan una area total excesiva con relación a la 

cantidad de electrolito que debe pasar, la velocidad de circu­
lación del mismo entre algunos de los electrodos es tan peque­
ña que el anhídrido carbónico puede consumirse antes de que el 

electrolito salga de la cámara de lo que resulta un trabajo de­
ficiente del electrolizador y un producto mezclado o de inferior 
calidad.

Pasando el electrolito por la ante-cámara -a- y la cá­
mara de salida -c-, en los lados opuestos de la cámara de se­

dimentación, consigue una circulación uniforme que en combina­
ción con la debida regulación de los orificios -g- y -h- de en­
trada y de salida de la cámara de sedimentación permite obtener 
sedimentos uniformes de blanco de plomo.

El electrolito que sale del electrolizador se satura 
de nuevo con anhidrido carbónico, pulverizándolo en presencia 

de anhidrido carbónico y volviéndolo luego a la ante-cámara o 
cámara de entrada.

Si se desea, el electrolizador puede disponerse de modo 
que el electrolito circule de arriba atejo en lugar de hacerlo 
horizontalmente.

!25 ______ N O T A _______

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) En la producción electrolítica de blanco de plomo 

con un elect olito constituido por una solución acuosa de un 
nitrato o que la contenga, el empleo en eL electrolito de una

115
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130 cierta cantidad de un coloide dispersible en agua.

2) En la producción electrolítica de blanco de plomo, 
el empleo de un electrolito constituido por una solución de 

nitrato sodico con una cierta proporción de cola o gelatina 
dispersa en el.

135 3) En la producción electrolítica de blanco de plomo

según las anteriores reivindicaciones, las operaciones que con­
sisten en sacar el electrolito del electrolizador, pulverizar­

lo en presencia de anhidrido carbónico y volverlo luego al elec­
trolizador.

14-0 4) En la producción electrolitica de blanco de plomo

según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, el empleo 
de una densidad de corriente de 20 o mas amperios por cada 30 

centimetros en cuadro de superficie de cátodo sumergida.

5) En la producción electrolítica de blanco de plomo
145 según cualquiera de las anteriores reivindicaciones, la dispo­

sición de los electrodos a la distancia de 12 a 18 milímetros 
unos de otros.

6) En la producción electrolitica de blanco de plomo, 
según cualquiera de las anteriores reivindicaciones, el empleo

150 de un electrolizador comprendiendo una ante-cámara, una cámara 
de sedimentación y una cámara de salida, estando montados los 
electrodos entre los tabiques que separan la cámara de sedi­
mentación de las otras dos y existiendo, orificios en dichos 

tabiques proporcionados a la circulación total del electroli-
155 to para asegurar una circulación del mismo prácticamente uni­

forme por todos los orificios.

7) Perfeccionamientos en la producción electrolítica 

de blanco de plomo.

Bar-
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