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"Un procedimiento/ para la fabricacidén del perdxido

"de hidrégeno".

Selicitantes: B. LAPORTE LIMITED, residentes en Luton,
Condado de Bedford; ISAAC EPHRAIM WEBER,
residente en "St. Kilda", Cumberland Road,
Leagrave, Luton, Condado de Bedford y
VICTOR WALLACE SLATER, residente en "Avalon",
Blenheim, Crescent, Luton, Condado de Bedford,

todos en Inglaterra.

El peréxido de hidrbgeno suele ser producido
a base de una solucién de dcido persulfirico o un
persulfato, haciendo pasar la solucién por uno o més

tubos estrechos y largos. Los tubos en cuestién se

5. calientan por fuera por medio de vapor, en tales

condiciones gque la hidrolisis de la solucién y la
veporizacién del perbxido de hidrégeno asi formado,
es perfecta para cuando la solucién ha pasado por

completo a través de los tubos.

10. Ahora bien, un inconveniente de gque adolece
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este procedimiento y otros procedimientos en los que
la hidrolisis llega a ser priacticamente completa y
perfecta durante la concentracidén, es el de que, con
objeto de obtener el maximum de hidrolisis del
persulfato y de destilacién del peréxido de hidrégeno,
la concentracidn tiene que ser extremada hasta tal
punto que la descomposicién del peréxido de hidrdgeno
llega a suponer una pérdida de importancia.

El presente invento se fundamenta en la
observacién de gque puede obtenerse un crecido rendimiento
de perdxido de hidrégeno si el grado a que se concentra
la solucién electrolizada es considerablemente mas
bajo del que hasta sahora ha venido siendo costumbre,

Yy se produce 1le hidrolisis principal en un alambique
que afecte la forme de una columna que contenga un
material lavador, tel como anillos Raschig o placas
perforadas o burbujadores, y en el que la destilacién
a vapor del peréxido de hidrégeno tiene lugar a
una presién rebajada.

Con arreglo al presente invento, la
concentracién a presién rebajads se interrumpe
cuando se ha llegado a hidrolizar no mds de una mitad
del persulfato o &dcido persulfirico, entrando entonces
el 1liquido en un alambique & baja presién en el que
la electrolisis se complementa en presencia de vapor
y éste, en unién del peréxido de hidrégeno, pasa
a una columna rectificadora o a un condensador.

Es preferible que el alambique empleado
tenga la forme de una columna rellena de un materiel
lavador tal como los anillos Raschig entedichos.
Disponiéndose las cosas de manera gque los vapores
de los aparatos de concentracidén sean descargados
en la columna en unién del ligquido concentrado, el

vapor asi introcducido en le columna y que luego
pasa hacis arriba o hacia abajo por entre los anillos
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Raschig, o0 su equivalente, en unién del 1iquido,
determina le hidrolisis y arrastra hacia delante el
vapor de perdéxido de hidrégeno. Sin embargo, lo més
conveniente suele sexr admitir vapor en la columna.

En el caso de emplearse tubos como los
anteriormente citados, deberédn ser, de preferencisa,
relativamente anchos, y ser calentados por fuera
por medio de vapor, en tales condiciones que poco ©
nada tenga en ellos lugar excepto la formacidén de vapor.
La disposicién podrd estar estudiada de manera que
los tubos descarguen el vapor y el liquido del tubo,

o tubos, en la parte alta de le columna, bajando

por esta Bltima en unidén de vapor adicional o sin él,
vapor que podré ser el sobrznte de la camisa de vapor
que caliente el tubo. El1 vapor y el peréxido de hidrégeno
salen de la columna rectificadora por un orificio

gue hay en su parte inferior en comunicacién con el
condensador y con la bomba de vacio, al paso que

el 1iquido sale por un segundo orificio y a través

de un tubo largo y convenientemente cerrado. Una
variante en este disposicién consiste en admitir, como
hasta ahore se viene haciendo, los vapores y el
liquido por lea parte superior de la columna, haciendo
que el vepor suba por ésta; de este mode se produce
la hidrolisis del liquido y el vapor destila el
perb6xido de hidrégeno, mientras que el 1liquido
sbandona el fondo de lz columna por un tubo cerrado

y de longitud conveniente. El peréxido de hidrégeno
destilado por el vapor, se eleva por la columna

¥, en unién de los vapores procedentes de los tubos
pasa al condensador por un orificio que hay en la
parte superior de la columna.

En una u otra disposicién podréd ir interpuesta
una columna rectificadora entre el orificio por donde

sale el vapor de la columna y el condensador, dado
caso que se desée obtener perbéxido de hidrégeno bien
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concentrado,

El invento se presta perfectamente a ser
utilizado en une instalecidén para la circulsacién
continua de la solucibén de &cido sulfirico o de
bisulfato, (en particular el bisulfato de amonio)

8 través de una pila electrolitica y del alambigue,
introduciéndose &cido o bisulfato de refresco en el
sisteme circulatorio, segun vaye siendo necesario.

Hemos podido observar que el empleo de
una pila electrol{tica de una sole cémara, da buenos
resultados, permitiendo asi prescindir del empleo
de cémaras de anolito y catolito con diafragmas
separadores.

El dibujo que se acompafia es un esquema
que representa un corte vertical por un alambigue
columnario de la clase anteriormente indicada. En
dicho dibujo, & indica una bateria de tubos de
vacio revestidos con camisa de vapor, y en los gue
la solucién de persulfato es introducida por un
dispositivo alimentador, cual el que se describe,
por ejemplo, en la patente inglesa n¢ 358.654, y
es evaporada.

La solucidén concentrada abandona el tubo a,
y baja por la columna b, que estéd llena de los
antedichos anillos o rodajas Raschig u otro material
lavador apropiado y tiene un revestimiento calorifugo
f. El vapor es introducido por ¢, subiendo por la
columna y, en unién de los vapores de perbxido de
hidrégeno, abandona el tubo 4 para entrar en un
condensador o columna rectificadora, (no representado
en el dibujo). El residuo de bisulfato es evacuado
del fondo de la columna de hidrolisis b por medio
de una columna barométrica y cerrada e.

Todo el aparato estéd a baja presién.

Como ejemplo de realizacidén del invento podremos
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considerar una solucidn que contenga persulfato de
amonio, bisulfato de smonio y 4cido sulfurico de la
composicién siguiente:

200 gramos de persulfato de amonic por litro

172 " de bisulfato de amonic por litro, y

135 " de dcido sulfurico por litro.

Este solucién es cargada en los tubos
caelentados por vapor, los cuales estdn a una reducidea
presidén, como de 1 1/2 pulgadas de mercurio préximamente,
por medic de un aparato cargador O alimentadoxr y a
razén de 9.7 gallones por hora. La evaporacidn de
esta solucién estd regulade de manera que produzca
un concentrado gque habré de salir de los tubos a
razén de 3.65 gallones por hora pasando este
concentrado a la columna de hidrolisis. El agua y el
vapor de peréxido de hidr6geno con peso de 64.6
libras por hora, pasan al condensador o columna
rectificadora. El peréxido de hidrdégeno obtenido
a este alturs por hidrolisis se mantiene a un minimum
por la evaporacién regulada, y por 1o general no
excede de un 20% del que puede obtenerse del per-
sulfato de amonio.

Con el fin de hidrolizar el concentrado
se hace bajar éste por la columna de hidrolizacidn
que se halla a una temperatura de 70-802 C y a una
reducida presién de 1 4+ pulgadas de mercurio
préximamente. La columna de hidrolizacidén esta
1lena de anillos Raschig u otro material purgador
apropiado, y el vapor pasa por la columna en sentido
ascendente y a razén de 68 libras por hora aproximada=-
mente, con objeto de que el perdéxido de hidrdgeno
contenido en el concentrado pueda ser extraido
tan pronto como se forma, a fin de evitar su descom-
posicidn. Este vapor de peréxido de hidrfgeno pasa

al condensedor o columna rectificadora por el mismo
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conducto de salida que el vapor procedente de los tubos
de evaporacién. El rendimiento en peréxido de hidrégeno
obtenido es un 97% del tebrico. ILa solucidn de
bisulfato producida por la hidrolisis abandona el
fondo de l& columna de hidrolizacién por medio de un
tubo barométrico largo y cerrado, se diluye en agua,

se purifica si es preciso y pasa luego a los recipientes
de electrolizacién.

El invento no se circunscribe al ejemploc
anterior siro que es factible variar las proporciones
relativas de persulfato, bisulfato y dcido sulfirico
dentro de limites émplios, siempre y cuando que la
solucién permenezca en estado liguido en la columna
de hidroclizacidn.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

de este inventc asi como la manera de llevarlo a
la préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle sin que se altere el prineipio
fundamental del invento. Tambien se hace conster que
dicho inventc se refiere a la patente Inglesa
de fecha 14 de Cctubre de 1931, sefialadea con el n@
28,582, acogiéndose, por lc tanto, & los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
y lo que constituye la esencia del invento y por lo
que se solicita patente de invencién por veinte afios
perfeccionado

en Espafia es por: "Un procedimiento/para la fabricacién
del peréxido de hidrdégeno"; carecterizdndose por 1o
siguiente:

12.=Un procedimiente para producir perdxido
de hidrégeno a base de una solucién de &cido persulfirico
o un persulfato, mediante concentracién de la solucidn

seguida de destilacién, y en el que la concentracién

se interrumpe tan pronto como ha llegado a hidrolizarse
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- una mitad & lo sumo del persulfato o del &cido

persul firico, completdndose le hidrolisis materialmente
sin que haya ulterior evaporacién en presencia de
vapor.

190, 22,= Un procedimiento con arreglo a la
reivindicacién 1&, en el gque la hidrolisis es llevada
a cabo en una columna rellena de un material lavador
0 purgador apropiado, o en una columna de platillos
a presidén reducida.

195. 39,= Un procedimiento con arreglo a las
reivindicaciones 12 y 28, en el que la solucidn es
concentrada en tubos calentzdos, dispuestos de modo
que descarguen el liguido y el vepor en ellos generado
en le parte superior de la citada columna.

200. 49.= Un procedimiento de fabricacién de
peréxido de hidrégeno en el que: (a) se electroliza
una solucién de 4cido sulfirico o un bisulfato o una
mezcla de ambos, parza ﬁroducir una solucidén de 4cido
persulfirico o uﬁ??alfato, (b) la solucién electrolizada

205, es introducida por unos tubos calentados, y en forma
y condiciones tales que no llegue a hidrolizarse més
de una mitad del Acido persulfdérico o persulfato, (c)
el 1iquido y los vapores son descargados de los tubos
en un alambique columnario mantenido a baja presién

210. y en el que se aceba de efectuar la hidrolisis en
presencia de vapor, y (d) el perdxzido de hidrbgeno
es retirado del alambique en unién del vapor y del
liguido hidrolizado, pasando del alembique a la pila
electrolitica.

215, 52,= Un procedimiento de obtencién de
peréxido de hidrégeno por concentraciédn e hidrolisis
de una solucién de 4dcido sulfurico o de un persulfato,
segun queda substencialmente descrito en los ejemplos

antedichos.
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"Un procedimgggggfgégga%g’fabricacién
del peréxido de hidrbégeno"; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria
e ilustrado en el dibujo que se acompafian.

Esta memorie consta de ocho hojas escritas
por una sola cara.

Madrid, 24 de Septiembre de 1932.

B. LAPORTE LIMITED,
ISAAC EPHRATM WEBER, y
VICTOR WALLACE SLATER.

o

P.P.
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