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••Perfeccionamientos en l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos 

•'de amianto y cemento".

S o l i c i t a n t e :  F. L. SMIDTH & C2 A/S, r e s i d e n t e s  en
n2 33, Y estergade ,  Copenhague, Dinamarca.

El p resente  invento  se r e l a c i o n a  c o n  l a  
f a b r i c a c i ó n  de tubos hechos de amianto y cemento, 
llamados también de f i b r o - c e m e n t o . Por l o  g en era l ,  
l o s  a r t í c u l o s  u o b j e t o s  de f ibrocem ento  se fa b r i c a n  

5. de grandes planchas rec ta n gu la res  que suelen  tener
de cuatro  a doce m il ím etros  de e sp esor .  Estas planchas 
se preparan haciendo pasar  una capa sumamente delgada 
de p a s ta  de amianto y de cemento desde una t e l a  o banda 
porosa  móvil  y s in  f i n  donde ha s id o  dep os i ta da  e s ta  

10. pa s ta ,  a un c i l i n d r o  de metal g i r a t o r i o  de diámetro 
re la t ivam ente  grande, hasta  que l a  capa con que as i  
queda r e v e s t i d o  e l  c i l i n d r o  ha ad qu ir id o  e l  s u f i c i e n t e  
e sp e so r .  Esta capa de f ibrocem ento  se c o r t a  luego 
a l o  l a r g o  de una l í n e a  p a r a l e l a  a l  e j e  d e l  c i l i n d r o  
y se r e t i r a  en forma de plancha de dicho c i l i n d r o .15.



Estas p lanchas u h o ja s  que son p le g a d iz a s  y p l á s t i c a s ,  

se co r ta n  a l  tamaño deseado y se prensan en l a  forma 
deseada^ .

Ya es conoc ido  e l  p roced im ien to  de f a b r i c a r  
2o.  tubos de f ibrocem ento  con e s ta  c l a s e  de p lanchas ,  cortándose  

és tas  en t r o z o s  que correspondan a l a  l o n g i t u d  que deban 
tener  l o s  tubos ,  y a anchos que correspondan a l a  medida 
p e r i f é r i c a  de l o s  tubos ,  co locando  lu ego  es ta s  planchas 
a l re d e d o r  de c i l i n d r o s  de diámetros c o rre s p o n d ie n te s  

25. a l  diámetro in te r n o  de l o s  tubos a fa br ica r .S egu id a m en te ,  
se baten ju n to s  l o s  bordes  de empalme, o acaso l o s  
bordes  so lapados  de es ta s  planchas hasta  ob tener  
l a  debida co h e r e n c ia ,  y hasta  que e l  e spesor  del  m ater ia l  
a l o  la rg o  de l a  junta  l l e g a  a ser  i g u a l  a l  de todo  e l  

30. r e s t o  de l a  c i r c u n f e r e n c i a .  Como co n secu en c ia  de es te  
proced im iento  se ob t ien en  tubos ,  cuyas co s tu ra s  
a t ra v ie sa n  por  completo l a s  paredes de l o s  tubos;  
e s ta s  c o s t u r a s  c o n s t i tu y e n  puntes d é b i l e s  y ,  además, 
r e s u l t a  d i f í c i l  p r o d u c i r  una junta  i n v i s i b l e  que 

35. tenga un e sp esor  que sea exactamente i g u a l  a l  del  
r e s to  de l a  pared del  tubo.

Con a r r e g lo  a l  p resen te  invento  se toman 
p le g a d iz a s

planchas de f i b ro ce m e n to /d e  s u f i c i e n t e  tamaño y se 
e n r o l la n  dos o más ve ce s  a l r e d e d o r  de unos c i l i n d r o s  o 

40. r o d i l l o s ,  de t a l  modo que haya por  l o  menos dos
capas en cada punto de l a  c i r c u n f e r e n c i a  d e l  r o d i l l o .

Estas capas se baten o se laminan luego 
ju n ta s ,  antes de que fragüe o se endurezca l a  pasta  
de amianto y cemento, produciéndose  a s í  un tubo 

45. que no tendrá c o s tu r a  alguna que a t r a v i e s e  por  completo 
l a  pared de l  tubo .  Además, por  medio d e l  p resente  
invento  es muy f á c i l  dar a l a  pared d e l  tubo un espesor  
uniforme por  todos  sus puntos .

Dado caso que se desée f a b r i c a r  tubos con 

50. enchufe ,  se podrán emplear r o d i l l o s  o c i l i n d r o s  que
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tengan una p a rte  de un diámetro escasamente mayor 
que e l  r e s t o ,  extendiéndose  e s ta  p a rte  reengruesada 
por  un t r o z o  c o r t o  del  c i l i n d r o .

Los tu to s  podrán s e r  r e f o r z a d o s  o armados 
55. mediante env o l tu ra  o e n ro l la d o  de t e l a  m e tá l i c a  de 

alambre u o t r o  m ater ia l  de r e fu e r z o  que se c o l o c a  
a l re d e d o r  de l  c i l i n d r o  a l  mismo tiempo que l a  plancha 
de f i b r o c e m e n t o , como por  e jemplo ,  un t r o z o  de t e l a  
o enrejado de alambre capaz de abarcar  un poco  más 

60. de una v u e l t a  a l r e d e d o r  del  c i l i n d r o ,  in sertan do
luego  es ta  t e l a  m e tá l i c a  entre  dos capas de f i b r o ­
cemento, b a t ié n d o se  o laminándose después e l  c o n ju n to .

N O T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu ra leza  

65. de e s te  in v e n to ,  as i  como l a  manera de l l e v a r l o  a l a  
p r á c t i c a ,  debe h a cerse  c on s ta r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  
anter iorm ente  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  
m o d i f i c a c i o n e s  de d e t a l l e ,  s in  que se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  
fundamental del  in v en to ,  y l o  que c o n s t i t u y e  su e se n c ia  

70. y por  l o  que se s o l i c i t a  patente  de in v e n c ió n  por
v e i n t e  años en España es por :  "P e r fe c c io n a m ie n to s  en 
l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos de amianto y cemento"; 
c a r a c te r i z á n d o s e  por  l o  s i g u ie n t e :

1 2 .= Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de tubos 
75. de f ibrocem ento  que c o n s i s t e  en e n r o l l a r  una p lancha

u h o ja  de f ibrocem ento  f l e x i b l e ,  dos o más v e ce s  a l r e d e d o r  
de un c i l i n d r o  cuyo diámetro corresponda a l  diámetro 
in tern o  que deba tener  e l  tubo,  y en b a t i r  o laminar 
lu ego  juntas l a s  capa s  a s í  e n ro l la d a s  antes de que 

80. l a  pa sta  de f ibrocem ento  se fragüe o endurezca,
a f i n  de que r e s u l t e  un tubo exento de c o s tu ra  alguna 
que a t r a v ie s e  por  completo l a  pared del  tubo.

2 2 .= Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de tubos 
con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  12, para l a  f a b r i c a c i ó n  

85. de un tubo de enchufe ,  en e l  que se emplea un c i l i n d r o  o
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r o d i l l o  que en uno de sus extremos t i e n e  una parte  
escasamente de mayor diámetro que e l  r e s t o  de l  c i l i n d r o .

3 2 .= Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de tubos 

con a r r e g lo  a l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1^ y 29, en e l  que 
90. e l  enre jado  de alambre o m a ter ia l  de r e fu e r z o  aná logo ,  

se e n r o l l a  a l r e d e d o r  del  c i l i n d r o  a l  mismo tiempo 

que l a  capa de f ib r o ce m e n to .

"P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos 

de amianto y cemento"; t a l  y como queda substancia lm ente

9 5 . d e s c r i t o  en l a  presente  memoria.
Esta memoria consta  de cuatro  h o ja s  e s c r i t a s

p or  una s o l a  cara .
Madrid, de Septiembre de 1932.
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