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"perfeccionamientos en la fabricacién de tubos

"de amianto y cemento".

Solicitante: F. L. SMIDTH & C2 A/S, residentes en

ne 33, Vestergade, Copenhague, Dinamerca.

El1 presente invento se relaciona con la
fabricacién de tubos hechos de amiento y cemento,
1lamados tembien de fibro-cementc. Por lo general,
los articulos u objetos de fibrocementc se fabrican
de grandes planchas reclangulares que suelen tener
de cuatro & doce milimetros de espesor. Estas planchas
se preparan haciendo pasar una capa sumamente delgada
de pasta de amianto y de cemento desde una tela o banda
porosa mévil y sin fin donde ha sido depositada esta
pesta, & un cilindro de metal giratorio de diZmetro
reletivamente grande, hasta que l&a capa con que asi
queda revestido el cilindro ha adquirido el suficiente
espesor. Esta capa de fibrocemento se corta luego
a lo largo de una linea paralela al eje del cilindro

y se retira en forme de plencha de dicho cilindro.
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Estzs planchas u hojas que son plegadizas y plésticas,
se cortan al tamafio deseado y se prensan en la forma
deseada. .

Ya es conocido el procedimiento de fabricar
tubos de fibrocemento con este clase de planchas, corténdose
éstas en trozos que correspondan a la longitud que deban
tener los tubos, y a anchos gue correspondan a la medida
periférica de los tubos, colocando luego estas planchas
alrededor de cilindros de didmetros correspondientes
al didmetro interno de los tubos a febricar.Seguidamente,
se baten juntos los bordes de empalme, 0 acaso los
bordes solapados de estas planchas hastz obtener
la debide coherencia, y haste que el espesor del materizl
a 1o largo de la junta llega a ser igual al de todo el
resto de la circunferencis, Como consecuenciza de este
procedimiento se obtienen tubos, cuyas costuras
atraviesan por completo 1las paredes de los tubos;
estes c osturas constituyen puntcs débiles y, ademés,
resulta dificil producir una junta invisible que
tenga un espesor que sea exactamente igual al del
resto de lz pared del tubo.

Con arreglo al presente invento se toman
planchas de fibrocem%%%%?%%z%%ficiente tamafio y se
enrollan dos o més veces alrededor de unos cilindros o
rodillos, de tal modo que haya por lo menos dos
capas en cada punto de la circunferencia del rodillo.

Estas capas se baten o se laminan luego
juntas, antes de que frague o se endurezca la pasta
de amianto y cemento, produciéndose asi un tubo
que no tendrid costura alguna que atraviese por completo
la pared del tubo. Ademés, por medic del presente
invento es muy fadcil dar & la pared del tubo un espesor
uniforme por todos sus puntos.

Dado caso que se desée fabricar tubos con

enchufe, se pcdrén emplear rodillos o cilindros gque
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tengan una parte de un didmetro escasamente mayor
que el resto, extendiéndose esta parte reengruesada
por un trozo corto del cilindro.
Los tubos podrén ser reforzados o armados
55. mediante envoltura o enrollado de tela metdlica de
alambre u otro material de refuerzo que se coloca
alrededor del cilindro &l mismo tiempo que la plancha
de fibrocemento, como por ejemplo, un trozo de tela
o enrejado de alambre capaz de abarcar un poco MAas
60, de una vuelta alrededor del cilindro, insertando
luego esta tela metdlica entre dos capas de fibro-
cemento, batiéndose o laminidndose después el conjunto.

N O T A.

Habiendo ya descrito amplieamente la natursleza
65. de este invento, asi como la meaners de llevarlo a la
préactica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin que se altere el principio
fundamental del invento, y lo que constituye su esencia
70. y por lo que se solicita patente de invencidn por
veinte afios en Espafia es por: "Perfeccionamientos en
la fabricacidén de tubos de amianto y cemento";
caracterizdndose por lo siguiente:
12.,= Un procedimientc de fabricacidn de tubos
75. de fibrocemento que consiste en enrollar una plancha
u hoja de fibrocemento flexible, dos o més veces alrededor
de un cilindro cuyo diémetro corresponda al didmetro
interno que deba tener el tubo, y en batir o laminar
luego juntas las capas asi{ enrclladas antes de que
80. 1la pasta de fibrocemento se fragle o endurezca,
a fin de que resulte un tubo exento de costura alguna
que atraviese por completo la pared del tubo.
22,= Un procedimiento de fabricacidn de tubos

con arreglo a la reivindicacidn 18, para la fabricacidn

85, de un tubo de enchufe, en el que se emplea un cilindro o
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rodillo gque en uno de sus extremos tiene una parte

escacamente de mayor didmetro que el resto del cilindro.
3¢,= Un procedimiento de fabricacidén de tubos

con arreglo a les reivindicaciones 12 y 28, en el que

el enrejado de alambre o material de refuerzo analogo,

se enrolla alrededor del cilindro a2l mismo tiempo

que la capa de fibrocemento.

"Perfeccionamientos en la fabricacién de tubos
de amianto y cemento"; tal y comc queda substancialmente
descrito en la presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas
por una solsg cara.

Medria, <Y de Septiembre de 1932.

F.L.SMIDTH & C9,A/S.
i PO
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