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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l ic ita r

P A T E A I S  DE I H E O Í D O C I O S

a nombre de VEHEININ3TE S'iMHL7>EHK2 AKIIENGESEL13CHAFT, 

constitu ida en Alemania y establecida en B reitestr . 
67/69, DUSSELDORF, Alemania, por "UN SISTEMA BE 

UNION 0 ASOCIACION BE BARRAS PLANAS PROVISTAS BE RA­

NURA CON OIRAS PIEZAS EN BANDA QUE SE INSERTAN EN 
LA RANURA, MEDIANTE SOLDADURA", 

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o

universal, h ierro perfilado y otros elementos de cons-

da unión el material de soldadura en forma de re - 
f  aeraos

Cuando se unen piezas planas 
provistas de ranura para insertar t ir a s , como suce­

de al elaborar un p e r f i l  en I o doble I se tiene

E S P A Ñ A

por DIEZ años

Ya ee ha propuesto para unir h ierro

truoción , mediante soldadura, disponer en los puntos



el inconvenients de que al reducir por fusión el 

10 material agregado que forma el lím ite de la  ranura,

por e fecto  de la  limitada penetración de la  soldadura 
queda una rendija limitada por las aletas y e l ner­

v io . las aletas deben alcanzar una alturabien de­

terminada, pura impedir que la soldadura ocasione en 

15 la  pieza provista de ranura un punto débil por la

formación de un 3uroo. Por otra parte, la  soldadu­

ra de la  a leta  no puede avanzar hasta el fondo de la  
ranura a saber:

I a Por la  limitada penetración
de la soldadura;

2C.«  Por lo  costoso de la  solda­
dura; y

3 9 .- Por el riesgo de que se 
tuerzan las piezas unidas.

25 Ssto3 inconvenientes se remedian

de modo s e n c illo , conforme al invento, levantando el 
fondo de la  ranura con relación  a la  su perficie  co­
rrespondiente oe la  piuca.

Con esto se consigue:

30 l s Una distancia su fic ien te  entre
la llama de fusión y la  su perficie  de la  p laca ;

2fe Una soldadura completa del in ­
tervalo entre el nervio y las a letas.

3fi. -  TJn aumento del momento de 
35 resisten cia  en el punto de fusión , que se opone a 

las desviaciones;

49,Un aumento de la economía, al 
permitir mayor rapidez de la soldadura.

í-sta manera de unir tiene además 
la  ventaja de poderse practicar para soldar con arco40
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de carbón, con llama de mechero, con amo luminoso 

entre electrodos de metal, con e l procedimiento de 

soldadura atómica, y con la combinación de cuales­

quiera de los procedimientos actuales, a3 Í con todos 

los procedimientos de soldadura conocidos.

El aumento de la base de la  ra­
nura tendrá siempre las ventabas apuntadas.

El dibujo muestra un ejemplo de 
rea lización  del invento en sección  transversal in ­
dicando :

La figura 1, el h ierro p e r fila ­
do -a - provisto de aletas —b— y —c— en forma de 

ranura con fondo elevado, que ha de unirse con la 

t ira  vertica l -d -  para formar una viga en I .

La figura 2, la pieza da labor 
después de rebajar por soldadura las aletas.

o r\ m \v  ^ a c

, Los puntos de invención propia, 
no nueva, pero no establecida ni practicada en Es­
paña, que se presentan para ^ue sean objeto de esta 
Patente de LIEa anos, son los sigu ientes;

1£. -  Un sistema de unión o aso­
ciación  de barras planas provistas de ranura con 

Otras piezas en banda que se insertan en la  ranura, 
mediante soldadura, por e l cual el metal agregado 

de las aletas afijadas a ambos lados de la ranura se 

reduce o re t ira , caracterizado por elevarse el fondo 

de la ranura con relación  a la su perficie  del h ierro 
provisto de ranura (a) .

2 8 .- Un sistema de unión o asooia-
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0i6c aa barrae planas provistas de ranura oon otras 

piosas en banda que se insertan en la  ranura, me­

diante soldadura.

Tal y oomo se ha des (arito en la  

Memoria qua antecede, representado en el dibujo

que se aoompaña y oon los fines que se han especi­

ficado.

Beta Memoria consta de ouatro ho­

jas escritas por una sola oara.

Madrid, 16 de septiembre de 1932. 

P. A.
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