NUMERO 20.593
"Gerillter Stab"

NENORIA DESCRIPTIVA
p&ra solicitar
PATENTRE DE INTRODUCCION
&n
ESPATNA
por DIEZ alios
e nombre de VEREININGIE STAHLVERKE 2KTIENGESELL3CHAPT,
con3tituida en Alemsnig y establecidsa en Breitestr.
67/69, DUSSELDORF, Alemania, por "UN SISTEMA DE
UNIOR O ASOCIACION DZ BARRAS PLANAS PROVISTASDE RA-
NURA CON OTRAS PIRZAS EN BANDA QUE SE INSERTAN EN
L4 RANURA, KEDIANTAR 30LDADURA™.

Ya se ha propuesto para unir hierro
usniversal, hisrro perfilado y otros elementog de cons-
truocidn, mediante soldadura, disponer en los puntos
ds unidn el material de solGadura en forma de re-
fuersos

Cuando se unen piezas planas
provistas de ranura pars lnsertar tirss, como suce-
de al elwborar un perfil enm 4 o doble T se tiene
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el inconverientz de que 8l reducir por fusidn el
material agregado gue forma el limite de la ranura,
por efecto de la limitada perstracidn de la soldadura
queda una rendija linitada por las aletas y el ner-
vio. Las aletas deben alcenzar una alturabisn de-
terminada, pura impedir gue la soldadura ocasione en
la pleza provista de ranura un punto daebil For la
formacidn de un sureo. Por otra parte, la soldadu-
ra de la aleta no puede uvanzar haeta el fondo de la
ranura & saber:

12 Por la lianitada penetracidn
de la soldadura;

/ 2¢.- Por lo gostoso de la solda-
dura; y

Z%.- Por el rieszo de que se
tuerzan las piezas unidas.

Zatoa inconvenienies 9s remedian
de modo s2ncillo, conforme al invento, levantando el
forndo de la ranura con relacidn a lu superficie co-
rrespondiente ae la placu.

Con egto se consigue:

1¢ Upna distancia suficiente entre
la 1lama de fusidn y la superficie de la placa;

2¢ Ung goldaduras complets del ine-
tervalo entre el nervio y las aletas.

3%.- Un aumento del momento de
resistencia en el punto de fusidn, que se opone a
las desviuciones;

49,Un aumento de lu economf{a, al
permitir mayor rapidez dec la soldadura.

Egta manera de unir tiene ademis
la ventaja de poderse prscticar para goldar con arco
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de carbdn, con llama de mechero, eon argo luminoso
entre elecirodos de metal, con el procedimisnto de
goldadura atdmica, y con las combinacidn de cuales-
qulera de los procedimlentos actuales, asf{ con todos
los procedimientos de soldadura conocidos.

El aumento de la base de la ra-
nura tendri siempre las ventajas apuntadas.

El dibujo muestra un ejemplo de
reslizacidn del invento en seccidn transversul in-
dicundo:

Lz figura 1, el hierro perfils-
d0 =a- proviestc de aletas -b- ¥ -c=- en forma de
ranura con fondo elevudo, que h&a de unirse con la
tira vertical <d- pars formar ura viga en T.

La figura 2, la piezs de labor

despues de rebsjar oor soldajurs las aletas.

Los puntos de invencidn propia,
DO pueva, pero no estableclda ni practicada en Zs-
pafia, que se presentan para yus sean objeto de esta
Patente de DIZi afios, son los siguientes;

l¢.- Un sistems de unidn o aso-
cigcidn de barras planae provistas de ranura con
otrae piezas en banda Jue Se inasertuan en la ranura,
mediante goldadura, por el cual el wmetal agregado
de lae asleias aisuadus a& aabos 1lados de ls ranura se
reduce o retira, caracterizado por elevarse el fondo
de la ranura cor relacidn a la superficie del hierro
provisto de ranura (a).

2%9.< Un sietema de unidn o asocia-
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018n ds barres planas provistas de ranura con otras
piezas en barnda gue se insertan en la ranura, me-
diante soldadura.

Tal y como @e ha descrito en la
Memoria yus antecede, repreg@entado en ¢l dibvujo
que ge agompafla y oon loes fines que se han especi-
ficado.

Beta demoria consta de cuatro ho-

Jas escritas por una sols cars.

Madrid, 15 de septiembre do 1932.
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