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solicitado a faver de Persianas Lustro, S. A+, sociedad espaw
fiola, con domicilio social en Castalla (Alicante), Partida del
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MEMORTIA DESCRIPTIVA
= R A 5 R o= o

La invencién que vamos a describir en la presente

memoria y en los dibujos complementarios anexos, trata de »
unos importantes pérfeccionamient.os introducidos en la fabrie
cacién de los cajones, sea cual fuere su aplicacién, resul-
tando especialmente apropiados para la obtencidn de cajones

de muebles,
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Los perfeccionamientos a que nos referimos tienen
la finélidad, plenamente'conséguida, de abaratar los costes
de fabricaciln de los cajones en general permitiendo-a la e
vez la simplificacién del proceso, con un notable aumentc en
los rendimientos o producciénp, al utilizar como base de su =
construccién unos elementos previamente fabricados, féciles

de preparar y montar para la obtencién del cajén,

Se caraéteriza esencialmente este nuevo cajdh, por
el hecho de que tres o cuatro de sus lados estdn constituidos
por unos cuerpos~hﬁecos de cloruro de polivinilo, u otra claw
se de plédstico, conformados en su perfil mediante extrusién,
Al conformar a estos cuerpes y con independencia de la distrie
bucién de los huecos internos y de los tabiques, que, naturale
mente, se presta a ser muy variables, se dispondré em un lado
y Jjunto al borde inferior, un canal apropiado para alojar y =
sujetar en’él el fondo del cajén, constituido de tablas de «
madera, tahiero contrachapeado de madera, pl4stico u otra mae
teria,

Para facilitar la construccion del cajén a los lis=
tones o tablas de estos cuerpos huecos, que la mdquina de exw
trueién fabrica de manera contfnua, se le practicardn unos =
cortes o muescas laterales de 452, que determinen la longitud
de los lados del cajén, tras lo cual se doblarén por tales =
muesces, envolviendo al fondo alojado en sus canales, pudiendo
constituir los cuatro lados del cajén de pldstico, o solo tres
y dejar un testero frontal para montar uné tabla de madera, =

dotada de nnas espigas para ensamblar en los huecos de los la-
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dos de pléstico, 7

‘Bn los dibujos adjuntos se han representado dos ejem
plos de realizacién de este nuevo tipo de cajén y a ellos nos
referiremos en lo que sigue, para que su constitucién y parti-
cularidades queden mas claramente definidas, Sin embargo, hay
que tener_bién presente el caracter dé.ejemplo de tales dibue
jos, para no interpretarlos en sentido restrictivo, sino mas
bien amplio y general,

Los mencionados dibujba representan en sue figuras
como sigue:

‘ Fige l.e Seccidn transversal, con cierta perspectiva
del cuerpo hueco de plidstico, constitutivo de los lados del =
cajén, con el perfil adécuado para deslizarse apoyado en la «
basey |

- Fige 24» Seccién transveréal con cierta perspectiva
del cuerpo hueco de pléstico, constitutivo del cajén, con el
perfi% aprop;adO‘para deslizarse en guias correderas,

1 Fig, 3.e Vista gor el borde de una pieza del perfil

de pléstico obtenido por extrusiéne

Fige. 4o~ Planta de un cajén, con sus cuatro lados ~
constituidos con el perfil o pieza de pléstico de la figura 3,
| Figes 5= Seccidn transversal por A-B, de la figura L.

Fige 64w Seccién longitudinal de un lado de cajén ~
de constitucién mixta, con el frontal o testero de madera.

Fige 7o~ Detalle de un &ngulo,

Refiriéndonos ahora a los expresados dibujos, vemos
que para la construccién del cajén que se pretende se pracede

como sigue, de acuerdo con el invento,
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En primer lugar se fabrican por extrusién unas tae

blas o listones huecos de pléstico, que pueden tener la sece

cidn de la figura 1, en la que se han conformado tres huecos
rectangulares «le, separados por tabiques horizontales =2,
teniendo conformado en el hueco inferior w3=y UN canal wise, o
bien, tal como apafece en la figura-2«, en la que hay tres =
huecos =5, el canal lateral inferior -7- y otro canal «be en

el lado opuesto, siendo>«8a los tablques horizontales que sew

paran los huecos,

El perfil que aparece en la figura 1, es adecuado
para que el cajén que con el mismo se constituya, se deslice
sobre su base, mientras que el de la figura 2 se deslizard en .
unas guias alojadas en los canales superiores wOm, B

Cuando las tablas o listones huecos de plésticq, sa-
len de la méquina que los conforma, se cortardn a trozoes, tan
largos como exija el perfmetro de cada cajén, formando porcioe
nes, tal como la que se vé en la figura 3, a la que se le prac~
ticaran en un lado unos cortes o muescas ~9=, en &ngulo de
902, de manera que con tales muescas se definen las porciones
»10w =11~ 12« =13, que formarén los cuatro lados del cajén,
mientras que sus extremos ~li~ y ~l5- quedan cortados oblfcua~
mente en &ngulos de 452,

Introduciendo los bordes de una tabla o plancha ~16-,
de madera, tablero contrachapeado, plistico u otra materié,
dentro de los canales =4~ 0 »7-, y doblando la tabla o listén
hueco de pléstico por las muescas =9-, rpdearemés dicha tabla
o plancha =16 con lo cual tendremos constituido el cajén del

cual serf el fondo aduella,
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‘Para que la unién entre s{ de los lados del cajén =
sea sélida, se intercalaré entre los cantos cortados oblfcuaw
mente, una lémina interna de pléstico ~17= (figura 7) encolanw
dose con cola répidae

El cajén asi obtenido, segfin la figura 4, tendrd un
aspecto tal que cualquiera de sus cuatro lados puede actuar -
de frontal.

No obstante y en particular en el caso de cajones =
pafa muebles de madera, puede convenir que el cajén tenga el
testero o frontal, tembien de madera, En este caso, la tabla
o list8n hueco de plfstico se subdividird con las muescas =9
en s80lo tres porciones «l0w wlle y =~l2-, para formar tres la-

dos, constituyendo el cuarto con una tabla o tablero de madera

=18, (figura 6), al cual se le dotard de unas espigas =19=, =

que ensamblaran dentro de los huecos del perfil o cuerpo de «
pléstico. ‘

Finalmente debemos aclarar qﬁe-én el cajén fabricaw
do segfn queda expuesto, pueden variar los tamafios, las formas
secundarias;‘la clase y color del plédstico, los huecos y tabiw
ques y‘envgéheral todo aqﬁello que no altere fundamentalmente
lo esencial que se resume en la siguiente

' NOTA

Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia, que
se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:

l.» Cajén perfeccionado, esencialmente caracterizado
por el hecho de gue tres o cuatro de sus lados estdn constituia=

dos por un cuerpo hueco de pléstico obtenido por extrusién, cog
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Eubdivisiones o huecos separados por tabiques, en el que en
uno de sus lados hay conformado cerca del borde 1nferiqr,'un
canal longitudinal, disponiendo o no en el lado opnesto, de
otro canal longitudinal, como mediqwde deslizamiento en una

guia, a cuyo cuerpo hueco se le practican lateralmente unas

muescas a‘QOﬂ;*@ne lo subdividen en zonas, cada una de las «
cuales cérreSpcnderé a un lado del cajén, siendo por dichas
muescas por donde se dobla ortogonalmente el cuerpo hueco; de
tal modo que, alojando los lados de una plancha, tabla o table~
ro, dentr6 de‘1os canales inferiores del citado cuerpo hueco
y envolviéndolo total o parcialmente con €1, se constituird -
el cajén, del cual la plancha, tabla o tablero citado serd «
el fondoe _
| 2.~ Cajén perfeccionado, caracterizado porque entre
los bordes oblfcuos de las muescas, y cortes tambien oblfcuos
de los extremba del cuerpo hueco de pléstico de la precedente
reivindicacién, se intercala una l&mina de pléstico para faciw
litar la unién por encolado.

3e= Cajén perfeccionado, caracterizado porque cons=-
tituyéndolo de tres ladoscon el cuerpo hueco de pléstico de -
las precedente reivindicaciones, el cuarto lado o testero
frontal lo constituiréd una tabla o tablero de madera provista
dernnas espigas que se alojan en las bocas de los huecos re-
cayentes en los extremos del cuerpo de pléstico que integra =
los otros lades Y _

Le= »CAJON PERFECCIONADO», de conformidad enr un toe

do en lo esencial y fines industriales a lo descrito en la =
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precedente memoria descriptiva, y grificamente representada
en los adjuntos plancs para su mejor comprensifne
Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o mecaw

-7

nografiadas por una sola cara a doble espacic en 145 lfneas,

Por autorigza
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