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BRAY 37 MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitada a favor de
la RAZON SOCIAL: AVILES Y AZNAR, S. A., redddente en Barcelona,
por “UN PROCEDIMIENTO PAxA LA ¥ABRICACION DE uN PHODUCTO INDUS=-
TRIAL PHPIO PARA HL HEVESTMIENTO DE PIS0S, AFIRMADOS, ARRIMA=-
DEROS Y ANALOGOS3 ASI COMO PARA LA OBLENCION DE PLANCHAS O PLA-
CAS, ARTICULOS MOLDEADOS DE TODAS CLASES, Y DECORACION EN GE-
NERAL",

Esta memoria descriptiva se refiere a una Patente de in=-
vencidn destinada a garantizar la propiedad y explota: idn ex-
clusiva de un procedimiento para la fabricacidn de un producto
industrial propio para el revestimiento de pisos, afirmado;,
arrimaderos y andlogos; asi como para la obtencidn de planchas
o placas, artfculos moldwados de todas clases, y decoracidn
en general,

Varios son los precedimientos que, hasta el presente, se
han utilizado para la obtencidn de productos propios para el
fin anteriormente indicado, pero, por lo general, tales produce
tos, y mds aun las obras verificadas, y los objetos obtenidos
con los mismos no tienen la mdxima duracidn Y completa solidez
necesarias, ya que con frecuencia, Y en breve tiempo se destru-
yen facilmente por su escasa resistencia al choque, & bien, tam-
bien, son facilmente atacados por la humedad ¥y por los 4cidos.

A fin de evitar estos inconvenientes Don Alberto de Avilds
miembro de la Sociedad solicitante, despuds de repetidos ensa=
yos y constantes trabajos, ha llegado a obtener, al efecto, un

broducto que reune immejorables condiciones, mediante el proce=
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20 dimiento que a continuacidn se describet

Consiste el procedimiento de que se trata, en mezclar, en
proporciones var iables y adecuadas, segdn los casos, dxido de
magnesisa (magnesita), harina de madera, harina o polvo de pa-
Ja, corcho en polvo y celulosa, mfrmol pulverizado, sf{lice,

25 amianto o talco y cloruro de magnesia, a cuya mezcla se agre-
gard, en cantidad suficiente, un 1{quido apropiade, hasta for-
mar une pasta de la consistencia necesaria, segin las obras a
realizar u objetos a construir con la misma, a cuya pasta, si
se cree conveniente, se podrd agregar una materia colorante

30 cualquiera,

Como se comprenderd, debido a los productos que entran en
la mezcla mencionada, y de la conbinacidn resultante de los
mismos, el producto asi objenddo es de resultados altamente
satisfactorios, y por tanto econdmicos, ya que aquel es de una

35 resistencia insuperable, no es atacadc por la humedad y los 4-
cidos, es incombustidble, y ademds mal conductor del calor y de
la electricidade

En la realizacidn prdctica del procedimiento descrito,
como se ha dicho, serdn variables las cantidades en que las ma-

40 terias mencionadas entren en la mezcla descrita, asi como tam=
bien serdn variables los sistemas, mdquinas, utensilios o apa-
ratos que se utilicen para verificar la misma, y obtencidn de
la pasta indicadae

Asi mismo serdn variables las aplicaciones que, en el ramo

45 de construccidn, se d€ al producto obtenido por el procedimien-
to descrito, ya que, entre otras cosas, se utilizard: para el
revestimiento de pisos, afirmados, paredes, arrimaderos, es=~
caleras, ecolumnas, zdcalos y andlogos; asi como tambien s DPara

la construccidn de Planchas o placas, solas o adheridas, o for-
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mando una sola pieza con otras de cualquiera materia o compo~
sicidng como igualmente para el moldeads y torneade de plezas
de todas clases, construccidén de mobiliaria, decoracidn en ge-
neral, y para cuantas otras obras y objetos sean factibles re-
alizar y construir, respectivamente, con el referido producto.
Finalmente serdn independiente de esta Patente cuantas
cirecunstancias concurran en la misma y no cambien, alteren o

modifiguen la esencialidad de la misma.

S8e reivindica como objeto de esta Patentes

12 - Un procedimiento para la fabricacidn de un producte
industrial propio para el revestimiento de pisos, afirmados,
arrimaderos, paredes, escaleras, puertas, columnas, zdcalos,
y obras andlogas; asi como tambien , para la construccidn de
planchas o placas, solas o adheridas, o formando una sola ple~-
z& con otras de cualquier materia o composicidn; como igualmen
te, para el moldeadc y torneado de piezas de todas clases,
construccidn de mobiliaric, decoracidn en general, y para
cuantas otras obras y objetos sean factibles realizar y conse
truir , respectivamente, con el referido producto, cuyo proce-
dimiento, esencialmente consiste en mezclar, en proporciones
variables y adecuadas, segun los casos, ¢xido de magnesia (ma-
gnesita) , harina de madera, harina o polvo de paja, corcho en
polve y celulosa, mdrmol pulverizado, sflice, amianto o taleo,
¥ cloruro de magnesia, a cuya mezcla se agregard , en cantiée-

dad suficiente, un l{quido apropiado, hasta formar una rasta
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consistencia necesaria, segin las obras a realizar u ob-
jetos a construir con la misma, a cuya pasta se podrd agregar,
g8l se cree conveniente, una materia colorante cualquierae
29 - Un procedimiento para la fabricacidn de un producto
80 industrial propio para el revestimiento de pisos, afirmados,
arrimadercs, y andlogos; asi como para la obtencidn de Plane-
chas oo placas, artfculos moldeados de todas clases, ¥y decara=-
cidn en general.
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
85 foliadas escritas por una sola carae
Barcelona 3 de Septiembre de 1932
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