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Jemoria descriptiva que se acompara & la Solicitud
de Patente de Invencidn por 20 afios & fevor de M.F. W i 1-
kens & 50hnw ..-G., residente en Lemelingen b.
Bremen (Alemania), por " Procedimicnto para la fabricacidn
de articulos de plata legitima por ejemplo,piezsas de cu-
biertos § similares",presentada c¢n el Linsterio de AETI-
cultura, Industria y Comercio .

i

La fabricacién de objetos de uso de plata legitima,
por ¢jeriplo, cubiertos de uleaciones de plata con una
ley de 800 & 925/1C00, se ha reulizado haste shore esen—
cialmente por el método do troquelado en frio. Tembién en
algunoc casos éstos objetos se han hecho ror vaeiado en
moldes de arenu, pero asi sdlo pe jucdcrn obtonsr fsbrice—
dos de poco valor,pues las aleaciones de plata ususles
en el comercio,como plate legf{tima, don demasiado blen—
das en estado vaciado y le plata por efecto del chisporre—
teo adquiere poros, de manera que las piezas fabricadas
presenten una superficie irregular que requiere después
un pulimento rmy intenso. Esta plseta vaciada en moldes de
arena s6lo se he empleado por ¢llo preferentembnbe para
objetos decorati¥os. Pare los objetos de paredes delgadas
de uso diario,pa 'a cuchillos y en especinl pare tenedores
¥y cucharas, etc., no sirve pues no posee la suficieonte du-—
reza y rigides,

Por éste motivo en genoral la fabricacién de cubier—

tos se La debido reanlizar desarrollando paulatinemente el

objeto definitivo de una cinte bruta plane recortads en la

forma de dicho objeto y trabajada por miliiple prensado,
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recocido y troquelado. Ciertamente gue asf{ pueden fabri-
carse con un aspecto perfecto lus piezas de los cubiertos.
Pero este procedimiento es caro y antieconémico y ha dado
por resultado gl que los articulos resulten & un precio
relativamente elewado,debido no sélo al empleo de un metal
noble,la plata, siné también 4 la dificultad de la fabri-
cacidn.

El nuevo invento tiene por objeto la fabricacidn
de objetos de uso de plata legftima,por un método mfs sen—
cillo y rdpido y ésto gracians £ que la plata & su sleacidn
fundida se inyecta bajo elevada presién en un molde, de me-
nera que éste roproduzca la pieza aceobada con aspecto per-
fecto gracias 4 haberse fundido limpiamente bajo presidn.
Al mismo tiempo la pieza deberd adquirir una suficiente re-
sis.encia § solidesz.

Por consiguiente,dicha pieza temminada deberd tambien
estar endurecida de manera que después de abandonar el mol-
de sin que piorda su buen aspecto sblo necesite rasrarse y
pulimentarse.

Y4 se lLan fabricado por el procedimientc de vacia-
do bajo presibn objetos fundidos de metrl,por ejemplo,de
latdén,inyectdniose en el molde bajo presidn elevada el me—
tal 1fquido. Para la plata legftime & para las aleaciones
con ley muy préxima & 1ds 1fmites de la plata fina dste
procedimiento no se preveis que puediers aplicarse sin més,

pues la experiencia con lea fundicién en moldes de aTrena

hacfa esperar que los inconvenientes propios de la misma
habian de presentarse también en éste caso. In especial se
tenia que sospechar que dada la delgadez usual en las 1 a-
redes de éstos artfculos no se podrfa consesuir una sufi-
ciente resistencis en la pieua vaciada, y ademas que se
habfan de prescntar alteraciones en el color de le plata

¥y en especial por la fornacidén de ure pelfcula de fundicidn
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Yy por el chisporreteo y formacidln de sopladuras se habria
de orginar una estructurs porosa en los articulos, que
tendria por resultado una cantidad grende de desperdicios
8 habria de exigir una trabajo posterior muy costoso.

Ahora bien, mediante ensayos se ha comprclado
gue 6sto no ocurre cuwndo la plets fundida se inyecte
bajo presibén clevada en un rolde de forma correspondiente
y cuando la solidificacidén y el enfricmiento se realizen
también bajo presién. Se hLa comprobado ser en ésto muy
impo rtante el que el molde y consigunientemente las piezas
vaciadas durante el vaciado se enfrien & tal temperatura

que se origine un endurecimiento de la pieza.

Segin ésto el invento permite por el método de
vaciado bajo presién el fabricar répida y econdémicamente
artfculos de uso de plata legf{tima,como por ejemplo,cu-
biertos de mesa ,sin laminado ni troquelado en frio,de
suerte que en el molde de vaciado pueden sacarse los ob-
jetos dotados de buen aspecto y acabados después de supri-
midas las rebajas y pulimentsdos.

Se ha comprobado también en especial gue segin
¢l invento no se requiere imprescindéblemente el practi-
car una adicién especial de substsncias endurecedoras
4 la plata y que por tanto puede empiearse simplemente
una aleacién de plata § 1a usual en el comercio designa—
da como plata de ley 6 legitima .

Por otro lado,para objetos determinados que son
de drganos ruy delgados,gue por ejemplo poseen dientes
delgados de tenedor,se pueden dado el caso incorporar
substancias endurecedoras. Segdn el invento es preferi-
ble en ciertas circunstancias agregar silicio.

‘ El procedimiento es por ejemplo, el siguienge.

Una aleacién de plata con un contenido de pla-

ta pura de 800 4 925/1000 partes se inyecta en estado
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fundido y bajo presién elevada en un molde con preferen—
cia bipartido. Sus dos partes se mantienen tembién asco-
pladaes mediante la presién compresora. El molde debe ser
resistente 4 la presién elevada y hacerse especielmente
de metal, por ejemplo, de acero Iundido.

Durante la introduccién 6 inyeccidén de la plata
fundida bajo presifn,la platas se solidifica &1 micmo tiem—
po que se enfria, Por 6l hecho de gue le so}idificacién
tiene lugar bajo presidn se lojyrae un encurecimiento &
temple de la pieza en especial cuando el molde dursnte el
vaciado se enfria £ un grado conveniente de temperstura.
Bl enfriamiento de la pieoza se realiza & unos 3002 & £
menos, mantieniendo el molde en servicio constante £ un
enfriamiento por bajo de 300e,

Por éste método de fabricacidn se obtienen obje-
tos de plata vaciados que poseen una suficiente dureza
y elcevada resistencia y los cuales 4 jesar de la delge—
dez de¢ sus paredes cumplen todas las condiciones impues-
tas 4 estos articulos. En especial éstos poseen una es—
tructura superficial limpia que se exmtiende haste le ma—
yor finure en el aspecto. El articulo $4 21 abandonar
el moldc posee un brillo hermoso y una elevada capacidad
de pulimento de manera que ademds de la supresién de las
rebabas y del abridlantado, no necesite ningin ulterior
trabeajo.

Segin otro mefodo se pueden dudo el gaso de agYs—
gar substancias endurecedoras. Por ejenplo,una eleacidn
de plata con un contenido de plata purc de 800/925/10C0
se mezclan con préximamente 0,1 — 4% de silicio. La adi-
cibn se realizn dn forma de aleaciones preparadas,por
e jemplo,cobre-silicio.

51 se emplea una aleacién que contenge silicio

par: vaciar bajo presién elevadisima objetos de plata,
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entonces por éste hecho traténdose de piezes de delgadsas

paredes,por ejemplo,de articulos de delgadas paredes pare
mesn, especialmente tenedores delgados que estén expues-

tos fdcilmente 4 doblarse,se obtiene una resistencia mu—

cho mds elevada.

Gracias 4 la presencia del silicio de influye
adends en la superficie del objeto de maners que se ob-
tienen artfculos completsmente limpios,de una blancura
muy pura, que no estdn expuestos 4 la oxidacidn ¥ poseen

una elevada inalterabilidad 4 los agentes qufmicos.

timll=lt =it mtt WO T A 1=t imtimt =t

be reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1. Un procedimiento paia la fabricacidn de artf-
culos de plate legftima,por ejemplo,piezas de cubiertos,
caracterizado porque la plate § aleaciones de plata fundi-
das se inyectan en un molde bajo presién elevada.

2. Un procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque las piezas vaciadas por 3
inyeccién de plata § aleaciones de ésta en un molde hecho
especialmente de metal y resistente 4 presiones elevadas,
se solidifican bajo presién con enfrismiento simulténeo.

3. Un procedimiento seglin lo reivindicado en &os
puntos 1 y 2,caracterizado porque e! molde y las piezas
& fabricar se enfrfan durante el va@iado £ tal grado de
temperatura que se obtiene un endurecimiento § temple de
la pieza.

4. Un procedimiento segdn lo reivindicado en los
puntos 1 4 3,caracterizado porque la plata & uleaciones
de plata se mezclan con una adicidn de substancias endure—

gedoras,por ejumplo, de silicio, después de lo cual los

objetos se vacian bajo presidn elevads segdn lo reivindi-
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cado en el punto 1.

Esta patente recae sobre " "Procedimiento pa-
ra la falbricacidn de articulos de plata legitima por
ejemplo,piezas de cubiertos & mimilares",como gueds des—
crito en la presente memoria,caracterizado gn la onte—

rior Nota.

Madrid 10 de S re de 1932,
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