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MELORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE D E INVENCSI ON

en

EsSrPAf A

por VEINTE afos

a nombre de THES 3INGER MANUFACIURING CCLFANY, cons-
titulda en leoe Istadns Unidns de amArica y esta-
blacidas en TLIoad3B8TH, Nueva Jersey, Zstados Uni-
dns de américa, pnr

"Un método, con los dispnsitives cnrrespnn-

"iientes, para la prnduccifn de géeneros ani-

"lngos a8 la feolpa o a los tajldrs de Tsmirna®
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Tste invente =2 refiere a un mato-

do y dispnsitivos para la produccidn de génerns
andlngoe a la felpa o a los tejlidos de Tsmirna,
especlalmente cublertas tales coxo, por ejesplo,

alfombras, fundams de zlmohadones, tapetes y art{-
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culns analogns.

Segin este invente, el hile se arrn-
lla a1 un mnlde o barre, de mndo que fnrme tucles
snlazadneg por cadenetg a 1n largo de un borde del
wnlde n tarra, desnude d2 ln cual se sujeta la
cadenata a un tejido de armadura, crsiéndnla por
medin de una miquina de cnser a lo largn del
borde citadn; luego Be restira el molde o barra
de los bucles, qua2 se cortan para frrmar una fila
de flecns, junts a la cusl se disprne una sagun-
da fila y ael sucasivamente, pnr cuyn medin se ob-
tisne un tejide afelvadn cuyns flecos estén juntns
entra 81, ofreciendo =l aspecto de un tejidn de
nudn de Temima,

Para la praduccion de tejidns eon
dlbujom, se empiezs el arrnllariento com hilo de
un cnlor, fermandose tantns buclee como sea nece-
sario perz la obteuncion de flacns de este color
en la formacién de la fila de que se trate, Lue-
go se continua 2l arrollamisnto con hileo de ntro
enlor y asl sucesivamente, La seleccidn de cnln-
res puade determinarse npor el nbrern o blen puede
dibujarse 21 modeln sn al tajidn de armadursa.

Pera la produccién de génsroe afel-
vados, es conocidn el empleo de una herramients,
2n forma de barra en horquilla, a cuyo alrededor
gse arrnlla el hile en forma de buclas, fijando
lusgn esteg 8 un tejido de armadura pnar medio
de una linea de puntadss iispuestas an 21 hueco
e las ramas de la hnrquills, y, por fin, reti-
rar lz barra y cortar lns buclese,

Al eaplear sste conndldo wétodo, ue
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as pnsibla colocar las filas de flscos suficlente-

mente juntas entre si para que ofrezcan el aspecto

de un tejide de Tsmirna, Ademds, la operacién es

molesta si la barrs ne ce colnca nlana snbre el te-
jido, en cuyn caen se entierra inutilmente, dabsjo

del afelpade, une gran proporcidn de hile,

71 productn obtanido por medin de
este inventn precenta flecons junteos y levantadns,
incerneréndnse a la felpa una propnrcibn méxims
de hilo.

w1 molda smpleado estéd farmadn,
cenveniantemente, por una barra plans da maetal,

n de ntro materisl sprepilade, cuyo ancho dspaende
de la longitud deseada pars lns flacos, La barrs,
con preferencis, se hace cortantz por uno de sus
evtremos n se cnlnca =n 41 una cuchilla de tsal
modn dispueeta que corte el hileo sl ratirar la
barra de le fila de bucles. Za cuchllla puede
formar cuerpn cnn la barra n puede censtitulr una
pleza separable y camblable, Puede dispanerse
ung guarda para =21 borde de la cuchille, cen ob-
jetn de prateger al obrers sin nbetruir la sccin
de ésta, o puede cnlncarse uns guarda e-parable.

71 extremn npuecto de la barra pus=
de disprnerse en fnrma de mangn, dnblédndela por
ajempln,

Con nbjetn de adaptar sl dievnei-
tivn para la produccién da ganerse con flecos de
diferentes longitudes, puede mnntarse, ajustable
en la barra principal provista del borde cortante
n separazble de alla, una barra auxiliar paralela

& aguella, Variandn la separacibn de estas ba-
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rrae 0 qultando la suxiliar, puede varizrse la lon-
gitud de los bucles y, por tanto, la de los fle-
cos,

#n los dibujos adjuntns, que acla-
ran este inventn, respresentan:

La figurs 1, 21 srrnllarisntn dsal
hile slredednr de una barra de farmscién y la cens-
titucién de 1la cadensta,

La figura 2, una fila mas larga de
bucles dibujsdz 2 escala menor.

La figura 3, un tejide de armsdura
proviste parcialmente de flecos y la disposiciédn,
en la barrs, d2 bucles a punto de certar pera for-
mar una doble fila des flaces.

Ly figura 4, un tejido enn dibujes
en vias de formacién.

La figura 5, dnmz bucles cortados,

2 escala mayor,

La figura 6, un alzado lateral de
la barre con una cuchillas fermandn parte de la mis-
ma.,

La figura 7, ls formacién del mango.

1a figura 8, una vista de dstalle
ds la cuchilla,

La figura ?, una barra principal
comoinada con una barra auxiliar separabls, fija
a aouella, paralelamente,

La figura 1C, una vista de la flgu-
ra O, en Angzuln recte con 4sta,

La figura 11, loe axtremeos npues-
tns 21 mangn de las barras cnn una plaza puents

das conexién, separada.

b
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La f;gura 12, una vista del extramo
de la barra princinal proviste de una cichilla y de
una guards para ésts,

"n la practics, ss arrolla alredzdor
de la barra un hile da lana o de otro materisl, con-
veanientemante un hilo tnrcido flejo tal comn se
erplea pars los articulos d= nude de Isxirna. FPa-
ra maynr claridad, en leos dibujng el kiln ge re-
prasanta liso, 71 msrrollamiento del hile an bu-
cles alrededor de la barra, pusde hacerse manusal-
mante con la berra snetenlda libremehte en la ma-
ro n ajustada sl trabajo o fija en uns mwéguine.
Convenientaxnznte, sl arrnllamiento se realiza del
miswee wodo que cuando se mnonten los puntes al em-
pezar a mann una labnr de punto.

Sono se indica en l2 figura 1, el
hiln se lleva hacla arribs pnr =21 lade anterionr
de la barra a, basja nor la carz peosterisr y luaego,
da atrds hacia delents de mndo jque forme uns me-
dia vuelta, tal comn d nara gus despuds de tirar
del hiln y tensarlo y aprepar los bucles entre si,
nresenten una cadeneta e ds medines nudes,

Ia operacién de arrollado puade
r2alizarce de ntro mndo, segin ls cadeneta de nu-
dos n de mading nudes s nbtener,

Una vez fermadns 2n la oarra el nl-
marn de bucles decasdn, comeo ce representa en la
fig.re 2, se apoya la barrs en sl tajido fe arms-
dura £ con el extremo previsto de borde cortante
npuseate gl obrern.  Luegn, per medle do una méqui-
nz de cnser, se cnee la cadsnata de medins nudes
2l tajlde de srmacursa, Uonvenienterente, la cna-

tira se explieza =n el =xtremo zlejzdn de la barra
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y se continua hasta el extreme dSrAximo, después de
lo cual, si es necesario, puedes hacerse uns sagund
da o tercera cestura de sujscién, cnsiéndose la
cadaneta al tejidn de armsdura por una o més 1{-
neas de puntns, cnmn se indica an kK. Al retirar
la bsrra se corta la fils de bucles, de modo gque
#e forna una doble hilera de flecns, 51 la 1m-
gitud de la barra es insuficiente parz ls super-
ficle del trabajrn, snlo se retira aquella parcial-
mentae, arrelédndnln una centidad edicional de hi=-
lo en la parte descubliarta Jjunte al mango. In
st e casn, las operacincnes da arrollamientn, cns-
turz y corta so realizan pnr etanas, De modo ané-
logn se fnrama una segunda fils de flecns doblas;
la barra nuevamenta cublerta ge cnlrca en un ola-
no inclinado ¢nn raspecto al tsjidn de armadurs,
con eau berde juntn gz la primera fila de mnin gue
la cadensta de medioe nudos se presents a la sgue
ja.

La figura 4, revresanta la formacilhn
de un dibujo g. Los extremos del hiln &a la par-
te g del dibujo, se representan en i, Lng sxtre-
xng de loe hiles del foudo, se repraesentan en h.
Los extremns libres de los hilos pueden raparse
despuse de terminar la coestura de cada fila de
fleens, o blien pueden cnrtarse dsjéndolos ds 1la
longlitud de un flsaco,

Ls figura 5, ra2presenta, a sscala
mayor, el tejide, la cadsenets e, los hiles da cns-
tura k y 1los flacns m.

Th las figuras é y 7, ¢ indica el
borde cnrtante, frrmado en el extreun sneaenchado

de la barra g; b es el mango.

abm



17¢c

175

1°C

175

@27845

wn las flgurss 7 a 12, 4 representa

una barra andloga a la varra a de la figura 6; ¢
representa la cuchilla y o una guards de la mlsua
qua, en este caso, esgths fija y no estorba pars la

aperacifn de corte por estar separsda de la cu-
chilla, de modn fqus permite el paso del hileo y el
crrte de 1rs oucles por el acto de aquitar la berras
de los bucles; p representa uns barra auxiliar
con uns curvaturs U en un extremn, provista de
una. cmaxién de tornille y ranura s, r con la ba-
rra 4 pars permitir el ajusie de la separacién de
las barra=, n el extremeo alejado, se ajusta
a las barres A, y D una pieza separadorsa ! man-
tenida en posicién sobre ls barra A por medlioes
avrnpladng, tales como un tringueta de mualle
o un ternillo u de mndo que permita una clerta
livartad de movimiantn de la pleza separadora
citada en la barra A. Ls barra suxiiliar p pue-
de ajustarse a frotemiento en la pieza separado-
ra %,

71 dispnsitivo representado en

les figuras ? a 12, puade amplearse de ilgusles
mhdne que =l representado en la figura 6, frrméne
dose la cadenata de medlos nudoe en el borde de
la barra =suxiliar p. Como variante, el dispo-
sitivn que crmprende l=8 barras A y p puede em~
plearse 3e modo andlogo a las herramientas obifur-
cadae hasta ahors usadsa® para la producecibn de
géneros afelpadoe, disvoniéndose la linsa o 1{-

neas de puntns en =1 espacin entrz las barras

AY D.
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Los puntns de invencion prrpia y
nueva, que se presentan para que sean objetn de
eatna Catente de VZINTE a%ng, son lns sigulentes:

1¢, = Un mbtodn vara prnducir
génaros andlngos a la felva o a los tajldes de Te-
mirna, por medin de una miquina de coser, carac-
terizadn por arreollarse el hiln alrsiednr de un
molde n barra, =n forma de bucles, formando cade-
netz a 1n large de un borde del molde y por fi-
jarse la cadeneta sl tejido de armadurs por costu-
rs 3 1n large de dicho bnrde, ratirindnse entonces
el mnlde y cnrtédndrse lns bucles vara formar una
fila de flecos, verificdndnse de una sola vez o
por etapas, las operacinnes de arrollsde, coslde
y cortadn, después de lo cual se farma una segunda
fila de flecos juntn a la primsra, y asl ducesi-
vamente,

20, = Un método, segin 1o reivin-
dicadn en el punte l¢, caracterizado adexds porque
el hiln se arrollas alrededeor del mnlde, en fnrma
de medizs vueltas para presentar una cadeneta de
medins nudns s lo larg~ de un bnrde de la barra.

3, - Un dlspositive pars enplear
el aplicar el métndo segin ln reivindicadn en el
punto 1@, constituide por unas barra plana cortan-
te por uno de sus extremns o provista en &l de
una cuchilla,

49, - Un diepositive, segin 1o
reivindicade en el puntn 3¢, caracterizado porjua

le barra ge ensancha en un extremn y la parte en-
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sanchada eetd praparada cnu un borde coartantes,

5%, = uJn dispesitive, gegin le rei~
vindicedn en el puntn 32, an =21 que la barra assta
provigta de una cuchills separable y cambiable,
6<, = Un dispnsitivo segin 1ln
reivindicade en cuslquiera de los puntos 3% a 5@,
caracterizedo por disprnerse una gusrda pars la
cuenilla,

79, = Un dispositive, segin lo
raivindicadn en cualaulars de los puntoes 3¢ a 52,
cerec tarizadn por filjarse a la barrg o a la hoja
ung guards de mndo que rndee la heoja de la cuchli-
1lla; 12 guarda citada estd separsda de le hnjs
para permitlr 2l pasn del hiln y el corte de los
bucles por la aperacién de ratirar la barra de
los bucles,

8u, -~  Un dispositivo, segin le
relvindicadn en cuslquiera de 1ns puntos %3¢ g 7@,
en el que g la barra plana se une de uindn ambvible
una barra suxiliar pﬁralela 2 la barrs plana ci-
tada, dispeniendnse en un axtremo d2 la barra pla-
na menclmada una pieza de separacihn ameovible,

74, = Un matedo, cen los dispesi-
tives conrrespnndientes, para la produccién de gé-
nerns analngns & la felpa o a lns tejidrs de Tamir-
na.

Tal y como se ha descrite en la Meme-
ria que antecede, +~epresentado en lns dibujns que
ce acnupa¥an y con los fines gue sa han espacglfi-

cedon.

Teta 1 emo-
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ria consta de diez hojmas ssoritas por uns sola cara.

Madrid, 9 & septiombre de 1932,

Pe Ae
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